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IMPORTANT . IMPORTANT o IMPORTANTE
Read Before Using Lire avant usage Leer antes de usar

Operating / Safety Instructions
Consignes d'utilisation/de sécurité
Instrucciones de funcionamiento y seguridad

GCM18V-12GDC

&) BOSCH

Call Toll Free for Consumer Information & Service Locations
Pour obtenir des informations et les adresses de nos centres de service aprés-vente, appelez ce numéro gratuit
Llame gratis para obtener informacion para el consumidor y ubicaciones de servicio

1-877-BOSCH99 (1-877-267-2499) www.boschtools.com

For English Version Version francaise o Version en espaiiol
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Safety Symbols

The definitions below describe the level of severity for each signal word.
Please read the manual and pay attention to these symbols.

A

symbol to avoid possible injury or death.

This is the safety alert symbol. It is used to alert you to potential
personal injury hazards. Obey all safety messages that follow this

A DANGER

result in death or serious injury.

DANGER indicates a hazardous situation which, if not avoided, will

AWARNING

could result in death or serious injury.

WARNING indicates a hazardous situation which, if not avoided,

A CAUTION

could result in minor or moderate injury.

CAUTION indicates a hazardous situation which, if not avoided,

Table of Contents

General Power Tool Safety Warnings ....3

1. Work areasafety ................... 3

2. Electrical safety .................... 3
3. Personalsafety .................... 3
4. Power tooluseandcare ............. 4
é 5. Battery tool useand care ............ 4
6.Service ... 4
Safety Instructions for Miter Saws ...... 5
Additional SafetyRules ............... 7
Electrical Requirements ............... 8
ElectricBrake .......... ... ... ... ... 8
Licenses .......ccciiiiiiiiinnnnnnnd 9
Symbols ........cciiiiiiiiiiiinnnn 10
Getting To Know Your Miter Saw ....... 12
IntendedUse .............ccvvuunnn 15
Specifications ...................... 15
Cutting Capacities .................. 15
Unpacking And Checking Contents ..... 16
Tools Needed For Assembly ........... 17
Assembly ........... ..., 18
Attaching Loose Parts ................ 18
Inserting and Releasing Battery Pack ....18
Removing and Installing Blades ... ...... 19
Assembling Dust Collection System ..... 20
Adjustments ............. i, 22
Using the Head Assembly Lock Pin ...... 22
Using the Glide Movement Controller . ...22
Using the Mechanism Lock Lever ....... 23
Depth of Cut Adjustment . ............. 24
Miter Detent System ................. 25
Kerf Insert Adjustment ............... 25

ind Quality Products Online at:

0° Bevel Stop — Adjustment Procedure .. .26

www.GlobalTestSupply.com

45° Bevel Stop — Adjustment Procedure . .27

Adjusting Bevel Lock Tension .......... 29
Adjusting Front Stabilizing Bolt ......... 30
Transporting and Mounting ........... 31
Mounting Applications ... ............. 32
Preparing for Saw Operations ......... 33 é
Switch Activation . ....... ... .. L. 33
Built-in LED Light ................... 33
Laser Line Guide .................... 33
User Interface (Fig.30) ............... 34
Connectivity ... 35
Body and Hand Position .............. 36
Workpiece Support .................. 38
SawOperations ........ccveeeuenenn 41
Using Miter Detent System ............ 41
Miter Detent Override ................ 41
ChopCuts .........oiiiiiiii... 42
SlideCuts ....... ... 43
MiterCuts ........... .. .. ... ... 44
Bevel Cuts . ..., a7
Compound Cuts . ................... 51
Cutting Grooves . ......... ..., 52
Cutting Crown Molding ............... 53
Cutting Base Molding ................ 53
Crown Molding Auxiliary Fence ......... 57
Special Cuts . ... ... 59
Maintenance and Lubrication.......... 60
Bearings ......... . .. i 60
Cleaning ...... ... ... 60
Troubleshooting .................... 61
Attachments/Accessories ............ 63

sales@GlobalTestSupply.cor



ind Quality Products Online at:

1609B06757.qxp_GCM18V-12GDC 3/25/20 12:35 PM @ge 3

AWARNING

General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warnings instructions, illustrations and specifications pro-
vided with this power tool. Failure to follow all instructions listed below

may result in electric shock, fire and/or serious injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool
or battery-operated (cordless) power tool.

1. Work area safety

3.

Personal safety

a. Keep work area clean and well lit. Cluttered a. Stay alert, watch what you are doing and
or dark areas invite accidents. use common sense when operating a power

b. Do not operate power tools in explosive at- tool. Do not use a power tool while you are
mospheres, such as in the presence of flam- tired or under the influence of drugs, alco-
mable liquids, gases or dust. Power tools hol or medication. A moment of inattention
create sparks which may ignite the dust or while operating power tools may result in se-
fumes. rious personal injury.

c. Keep children and bystanders away while b- Use personal protective equipment. Always
operating a power tool. Distractions can wear eye protection. Protective equipment
cause you to lose control. such as dust mask, non-skid safety shoes,

hard hat, or hearing protection used for ap-
- propriate conditions will reduce personal in-

2. Electrical safety juries.

a. Power tool plugs must match the outlet. C- Prevent unintentional starting. Ensure the
Never modify the plug in any way. Do not switch is in the off-position before connect-
use any adapter plugs with earthed iqg to power source 'and / or battery paf:k,
(grounded) power tools. Unmodified plugs picking up or carrying the tool. Carrying
and matching outlets will reduce risk of elec- power tools with your finger on the switch or
tric shock. energizing power tools that have the switch

b. Avoid body contact with earthed or on invites acud.ents:.
grounded surfaces, such as pipes, radia- d. Rem.ove any adjusting key or wrench before
tors, ranges and refrigerators. There is an turning the power tool on. A wrench or a key
increased risk of electric shock if your body left attached to a rotating part of the power
is earthed or grounded. tool may result in personal injury.

c. Do not expose power tools to rain or wet € Do not overreach. Keep proper footing and
conditions. Water entering a power tool will balance at all times. This enables better con-
increase the risk of electric shock. trol of the power tool in unexpected situa-

d. Do not abuse the cord. Never use the cord tions. .
for carrying, pulling or unplugging the f- Dress properly. Do not wear loose clothing
power tool. Keep cord away from heat, oil, or jewelry. Keep your halr, clothing and
sharp edges or moving parts. Damaged or gloves away from moving parts. Loose
entangled cords increase the risk of electric clothes, jewelry or long hair can be caught in
shock. moving parts.

e. When operating a power tool outdoors,use 8 If devices are provided for the connection
an extension cord suitable for outdoor use. of dust extraction and collection facilities,
Use of a cord suitable for outdoor use re- ensure these are connected and properly
duces the risk of electric shock. used. Use of dust collection can reduce dust-

f. If operating a power tool in a damp location related hazards... . .
is unavoidable, use a Ground Fault Circuit h- Do not let familiarity gained from frequent
Interrupter (GFCI) protected supply. Use of use of tools allow you to become compla-
an GFCI reduces the risk of electric shock. cent and ignore tool safety principles. A

careless action can cause severe injury
within a fraction of a second.
SAVE THESE INSTRUCTIONS 3
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General Power Tool Safety Warnings

4. Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the cor-
rect power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detach-
able, from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamil-
iar with the power tool or these instructions
to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories.
Check for misalignment or binding of mov-
ing parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool
bits etc. in accordance with these instruc-
tions, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use
of the power tool for operations different
from those intended could result in a haz-
ardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow
for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

5. Battery tool use and care

a.

ind Quality Products Online at:

Recharge only with the charger specified by
the manufacturer. A charger that is suitable
for one type of battery pack may create a risk
of fire when used with another battery pack.

b.

Use power tools only with specifically des-
ignated battery packs. Use of any other bat-
tery packs may create a risk of injury and fire.

When battery pack is not in use, keep it
away from other metal objects like paper
clips, coins, keys, nails, screws, or other
small metal objects that can make a con-
nection from one terminal to another.
Shorting the battery terminals together may
cause burns or afire.

Under abusive conditions, liquid may be
ejected from the battery, avoid contact. If
contact accidentally occurs, flush with
water. If liquid contacts eyes, additionally
seek medical help. Liquid ejected from the
battery may cause irritation or burns.

Do not use a battery pack or tool that is
damaged or modified. Damaged or modified
batteries may exhibit unpredictable behav-
iour resulting in fire, explosion or risk of in-
jury.

Do not expose a battery pack or tool to fire
or excessive temperature. Exposure to fire
or temperature above 265 °F may cause ex-
plosion.

Follow all charging instructions and do not
charge the battery pack or tool outside the
temperature range specified in the instruc-
tions. Charging improperly or at tempera-
tures outside the specified range may
damage the battery and increase the risk of
fire.

6. Service

a.

Have your power tool serviced by a quali-
fied repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

Never service damaged battery packs. Serv-
ice of battery packs should only be per-
formed by the manufacturer or authorized
service providers.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
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Safety Instructions for Miter Saws

Miter saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used
with abrasive cut-off wheels for cutting fer-
rous material such as bars, rods, studs, etc.
Abrasive dust causes moving parts such as
the lower guard to jam. Sparks from abrasive
cutting will burn the lower guard, the kerf in-
sert and other plastic parts.

Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece
by hand, you must always keep your hand
at least 100 mm (4”) from either side of the
saw blade. Do not use this saw to cut pieces
that are too small to be securely clamped
or held by hand. If your hand is placed too
close to the saw blade, there is an increased
risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and
the table. Do not feed the workpiece into
the blade or cut “freehand” in any way. Un-
restrained or moving workpieces could be
thrown at high speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do
not pull the saw through the workpiece. To
make a cut, raise the saw head and pull it
out over the workpiece without cutting,
start the motor, press the saw head down
and push the saw through the workpiece.
Cutting on the pull stroke is likely to cause
the saw blade to climb on top of the work-
piece and violently throw the blade assembly
towards the operator.

Never cross your hand over the intended
line of cutting either in front or behind the
saw blade. Supporting the workpiece “cross
handed” i.e. holding the workpiece to the
right of the saw blade with your left hand or
vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either
hand closer than 100 mm (4”) from either
side of the saw blade, to remove wood
scraps, or for any other reason while the
blade is spinning. The proximity of the spin-
ning saw blade to your hand may not be ob-
vious and you may be seriously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If
the workpiece is bowed or warped, clamp
it with the outside bowed face toward the
fence. Always make certain that there is no
gap between the workpiece, fence and
table along the line of the cut. Bent or
warped workpieces can twist or shift and
may cause binding on the spinning saw blade

while cutting. There should be no nails or for-
eign objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc., except for
the workpiece. Small debris or loose pieces
of wood or other objects that contact the re-
volving blade can be thrown with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the
blade or shift during cutting.

Ensure the miter saw is mounted or placed
on a level, firm work surface before use. A
level and firm work surface reduces the risk
of the miter saw becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the
bevel or miter angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support
the workpiece and will not interfere with
the blade or the guarding system. Without
turning the tool “ON” and with no workpiece
on the table, move the saw blade through a
complete simulated cut to assure there will
be no interference or danger of cutting the
fence.

Provide adequate support such as table ex-
tensions, saw horses, etc. for a workpiece
that is wider or longer than the table top.
Workpieces longer or wider than the miter
saw table can tip if not securely supported.
If the cut-off piece or workpiece tips, it can
lift the lower guard or be thrown by the spin-
ning blade.

. Do not use another person as a substitute

for a table extension or as additional sup-
port. Unstable support for the workpiece can
cause the blade to bind or the workpiece to
shift during the cutting operation pulling you
and the helper into the spinning blade.

The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length
stops, the cut-off piece could get wedged
against the blade and thrown violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as
rods or tubing. Rods have a tendency to roll
while being cut, causing the blade to “bite”
and pull the work with your hand into the
blade.

Let the blade reach full speed before con-
tacting the workpiece. This will reduce the
risk of the workpiece being thrown.

SAVE THESE INSTRUCTIONS 5
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Safety Instructions for Miter Saws

q. If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the miter saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the bat-
tery pack. Then work to free the jammed
material. Continued sawing with a jammed
workpiece could cause loss of control or
damage to the miter saw.

r. After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the
blade to stop before removing the cut-off
piece. Reaching with your hand near the
coasting blade is dangerous.

s. Hold the handle firmly when making an in-
complete cut or when releasing the switch
before the saw head is completely in the
down position. The braking action of the saw
may cause the saw head to be suddenly
pulled downward, causing a risk of injury.

t. Avoid overheating the saw blade tips.

ind Quality Products Online at:
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Additional Safety Rules

GFCI and personal protection devices like elec-
trician’s rubber gloves and footwear will further
enhance your personal safety.

Do not use AC only rated tools with a DC
power supply. While the tool may appear to
work, the electrical components of the AC
rated tool are likely to fail and create a hazard
to the operator.

Keep handles dry, clean and free from oil and
grease. Slippery hands cannot safely control
the power tool.

Develop a periodic maintenance schedule for
your tool. When cleaning a tool be careful not
to disassemble any portion of the tool since
internal wires may be misplaced or pinched or
safety guard return springs may be improperly
mounted. Certain cleaning agents such as
gasoline, carbon tetrachloride, ammonia, etc.
may damage plastic parts.

AWARNING Some dust created by
power sanding, sawing,
grinding, drilling, and other construction ac-
tivities contains chemicals known to cause
cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
* Lead from lead-based paints,

«  Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and

* Arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.

Your risk from these exposures varies, depend-
ing on how often you do this type of work. To
reduce your exposure to these chemicals: work
in a well ventilated area, and work with ap-
proved safety equipment, such as those dust
masks that are specially designed to filter out
microscopic particles.

SAVE THESE INSTRUCTIONS 7
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Additional Safety Rules

AWARNIN Do not use the Bosch
GCM18V-12GDC miter
saw to cut fiber cement board. Cutting mate-

rials containing crystalline silica may create
exposures to respirable silica dust.

Before each use, review
AWARNING all warnings Ioc’ated on

the miter saw.

Wear Eye Protection

A WARNING

The operation of any
power tool can result in
foreign objects being
thrown into the eyes,
which can result in se-
vere eye damage. Always
wear safety goggles that

comply with ANSI Z87.1 (shown on package)
before commencing power tool operation.

Do Not Carry the

Saw by this handle.
No lleve la sierra
por este mango.

Ne transportez pas la
scie par sa poignée.

DESIGNATED DANGER
ZONES

DESIGNATED PINCH POINT
AREA

DESIGNATED NO-CARRY
AREA

Avoid positioning

fingers or arms

hands,

A danger zone - avoid placing
hands, fingers or arms in these
areas. never attempt to move or
lift the saw in these areas.

A danger zone - never lift or

carry saw by the main switch
handle.

Electrical Requirements

Electric Brake

and brushes or failure of motor’s compo-

ind Quality Products Online at:

Your saw is equipped with an automatic
electric brake which is designed to stop the
blade from spinning in about five (5) sec-
onds after you release the trigger switch. It
is useful when making certain cuts in wood
where a coasting blade would result in a
wide, imprecise cut.

AWARNING When electrical power
is lost due to blown
fuse or other causes, the motor will grad-
ually slow down and the braking action is
initiated ONLY by the release of the trigger
switch.
The electric blade brake of your miter saw
has been designed for highest degree of re-

liability, but unexpected circumstances
such as contamination on the commutator

nents can cause the brake not to activate.
If this condition occurs, turn the saw “ON”
and “OFF” four to five times without con-
tacting the workpiece. If the tool operates
but the brake does not consistently stop
the blade in about five seconds, DO NOT
use saw and have it serviced immediately.

AWARNING The brake action of this

saw is not intended as a
safety feature. Remember to let the saw
blade come to a complete stop before rais-
ing the blade from the workpiece. As al-
ways, the guard system is your best
protection against unintentional contact
with a spinning saw blade. NEVER wedge

open or defeat the closing action of the
lower guard.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

www.GlobalTestSupply.com

sales@GlobalTestSupply.cor



ind Quality Products Online at:

1609B06757.qxp_GCM18V-12GDC 3/25/20 12:35 PM @ge 9

Licenses

Copyright (C) 2009-2016 ARM LIMITED

All rights reserved.

Redistribution and use in source and binary

forms, with or without modification, are permit-

ted provided that the following conditions are
met:

— Redistributions of source code must retain
the above copyright notice, this list of con-
ditions and the following disclaimer.

— Redistributions in binary form must repro-
duce the above copyright notice, this list of
conditions and the following disclaimer in
the documentation and/or other materials
provided with the distribution.

— Neither the name of ARM nor the names of
its contributors may be used to endorse or
promote products derived from this soft-
ware without specific prior written permis-
sion.

www.GlObalTEStsupply.com

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE COPY-
RIGHT HOLDERS AND CONTRIBUTORS "AS
IS" AND ANY EXPRESS OR IMPLIED WAR-
RANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO,
THE IMPLIED WARRANTIES OF MER-
CHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICU-
LAR PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO
EVENT SHALL THE COPYRIGHT OWNER OR
CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT,
INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEM-
PLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (IN-
CLUDING, BUT NOT LIMITED TO,
PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR
SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS;
OR BUSINESS INTERRUPTION) HOWEVER
CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY,
WHETHER IN CONTRACT, STRICT LIABILITY,
OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTH-
ERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT OF THE
USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED
OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.
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Symbols

and safer.
Symbol Designation / Explanation

\Y Volts (voltage)
A Amperes (current)

Hz Hertz (frequency, cycles per second)
W Watt (power)

kg Kilograms (weight)

min Minutes (time)
s Seconds (time)

CFM Cubic feet per minute [or ft3/min] (air flow rate)

(%] Diameter (size of drill bits, grinding wheels, etc.)

n0 No load speed (rotational speed at no load)
n Rated speed (maximum attainable speed)

./min Revplutions or re‘ciprocation per minute (revolutions, strokes, surface speed,
orbits etc. per minute)
0 Off position (zero speed, zero torque...)
1, 2,3, ... |Selector settings (speed, torque or position settings. Higher number means
I, 11, 11, greater speed)

0 Infinitely variable selector with off (speed is increasing from 0 setting)
- Arrow (action in the direction of arrow)

W) Alternating current (type or a characteristic of current)

= Direct current (type or a characteristic of current)

~ Alternating or direct current (type or a characteristic of current)

O Class Il construction (designates double insulated construction tools)
® Earthing terminal (grounding terminal)

10
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Symbols

Important: Some of the following symbols may be used on your tool. Please study them and learn
their meaning. Proper interpretation of these symbols will allow you to operate the tool better

and safer.

Designation / Explanation

YIS

RBRC

Designates Li-ion battery recycling program

NG
0,80 S

Designates Ni-Cad battery recycling program

Alerts user to read manual

Alerts user to wear eye protection

This symbol designates that this tool is listed by Underwriters
Laboratories.

Jd e

This symbol designates that this component is recognized by
Underwriters Laboratories.

()
[—]
(7]

This symbol designates that this tool is listed by Underwriters
Laboratories, to United States and Canadian Standards.

y 7 !
@

This symbol designates that this tool is listed by the Canadian Standards
Association.

(o]
<7>

c @

(72}

This symbol designates that this tool is listed by the Canadian Standards
Association, to United States and Canadian Standards.

—
>/
[=

TN

i5TED

Intertek

This symbol designates that this tool is listed by the Intertek Testing
Services, to United States and Canadian Standards.

NOM-&5

This symbol designates that this tool complies to NOM Mexican
Standards.

ind Quality Products Online at:
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Getting To Know Your Miter Saw

.5

—
9 """ -’ mmummnnmu
s <l

20 19 16 18

. Switch Lock-OFF Release Buttons — One of

these two buttons must be pressed before
the power switch can be pressed.

. Power Switch — The power switch used with

the “Lock-OFF” button energizes the unit.

. Main Handle - This handle contains the

power switch. Pulling this handle down low-
ers the blade into the workpiece.

. Lower Blade Guard/Lower Guard Lip — The

lower blade guard helps protect your hands
from the spinning blade. It retracts as the
blade is lowered. Lip can be used to raise
the lower guard in the event that the guard
becomes jammed on a workpiece.

. Blade — Use only 12" (305 mm) diameter

blades with 1" (25.4 mm) diameter arbor
holes.

6.

www.GlobalTestSupply.com

17 15 14 <

Chip Deflector - Deflects cut-off work-
pieces from entering the upper guard.

. Upper Guard - Covers upper portion of the

blade.

. Sliding Fences — Support for the workpiece.

The fences have a cast-in scale to make
repetitive cuts easy. The fences also have
holes to secure an auxiliary fences if desired.

. Stationary Fence - Stationary fence is

bolted to the base and will support the
workpiece when the sliding fence is re-
moved.

Kerf Inserts — Kerf inserts can be adjusted
to different blade widths to minimize
workpiece tear-out.

. Miter Detent Override — Allows detent ac-

sales@GlobalTestSupply.cor
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12.

13.

14.

15.

16.
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Getting To Know Your Miter Saw

48 47 46 51

13 41 40

tion to be locked out, allowing for micro-
adjustments to any miter angle.

Miter Lock Knob — The miter lock knob
locks the miter saw table at any desired
miter angle.

Miter Detent Lever — The lever releases
the table from the detent.

Bevel Lock Lever — The front-positioned
bevel lock lever locks the head assembly at
the desired bevel angle.

Miter Scale/Miter Pointer — The pointer
rotates with the table and blade. It points
to the miter scale to indicate the angle set-
ting before a cut is made.

Miter Detent Plate — The position of the

17.

18.

19.

20.

21.

www.GlobalTestSupply.com

plate can be adjusted to set the accuracy
of its detent locations.

Miter Detents — There are ten (10) miter
detent slots for fast and accurate miter
cuts of common miter angles.

Table — Provides workpiece support, ro-
tates for desired miter cuts and rotates the
head assembly. The front extended part of
the table is called the miter arm.

Base — Provides working surface to sup-
port workpiece.

Tool Mounting Pads — The four corners of
the saw provide areas to clamp, bolt or nail
the saw to a flat work surface.

Base Extension Clamping Levers — Lock
13

sales@GlobalTestSupply.cor



1609B06757.qxp_GCM18V-12GDC 3/25/20 12:35 PM @ge 14

22.

23.
24.
25.

26.
27.

28.

29.

-

31.

32.
33.

34.
35.
36.

37.

38.
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Getting To Know Your Miter Saw

the base extensions at the desired posi-
tions.

Sliding Base Extensions — Provide extra
work support. Useful when cutting long
workpieces.

Rubber Deflector — Attaches to bottom of
chute. Deflects dust into the chute.

Dust Chute - Directs sawdust up and
through the elbow and to the bag.

Elbow — Connects the dust chute to the
dust bag. Can be rotated to direct dust.

Dust Bag — Has a zipper at the bottom.
Bag can be uncoupled from elbow for emp-
tying.

Mechanism Lock Lever — Holds saw in full
back position for chop cuts or fully ex-
tended for transporting.

Link Knob - Attaches guard link to the
pivot post.

Lower Guard Link — Allows for smooth
movement of the lower guard.

Clamp - Use to hold the workpiece to the
table and base — insert into clamp post lo-
cation (item 39).

Connectivity Module Compartment -
Bosch Connectivity Module is used to con-
nect the tool to Bosch Toolbox app on a
mobile device.

Depth Stop Screw — Turn the knob end to
adjust the blade depth for cutting grooves.

Depth Stop Plate — Plate can be swung
out to limit the depth of the blade travel.

Pivot Post — Provides support for the saw
head, dust collection system and other
functional parts.

Axial Glide Mechanism - Allows saw to
smoothly slide in and out. Can be locked
in full rear or fully extended positions.

Bevel Scale and Pointers — Scale is large
and angled - allows user to easily read
bevel angles. Pointer indicates what the
current angle is.

Bevel Post — Provides rotating support for
all miter saw parts above the table.

Bevel Detent Pin (Crown Molding Set-
ting) - When engaged, it locks the head as-

39.

40.

41.

42.

43.
44.

45.
46.

47.
48.

49.

50.

51.
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sembly to the bevel angle of 33.9° to the
left or right.

Clamp Post Locations — Two vertical post
holes in the base — provided to insert the
clamp (item 30).

Miter Detent Plate Screws — Four screws
accessible through holes in the miter
scale. These screws are loosened when ad-
justing position of the detent plate.

Bevel Range Selector Knob — Allows se-
lection of 3 bevel ranges: “0-45° Left”, “0-
45° Right” or “Max. Bevel Angle to 47°.”

Arbor Lock — Press arbor lock button to
keep blade from rotating when loosening
or tightening arbor bolt during blade re-
moval or installation.

Head Assembly Lock Pin — Used to lock
the head assembly in the lower position
for transporting.

Glide Movement Controller — Adjusts to
regulate movement of the glide mecha-
nism.

Mounting Holes for Optional Crown Stop
or Length Stop.

Battery Bay — used to insert Bosch battery
packs.

Battery Pack (sold separately)

Battery Pack Release button — used to re-
move battery pack from the battery bay.

Cast-in Carry Handles - Used for lifting
and transporting of saw.

User Interface — used to select the preset
speed levels and to indicate the status of
the power tool and battery.

Set Screws for Laser Line Guide — used to
adjust the laser line guides.

sales@GlobalTestSupply.cor
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Specifications
Cordless Miter Saw GCM18V-12GDC

Voltage

Allowed ambient temperature:
- during charging

— during operation

— during storage

32...113 °F (0...+45 °C)
-4...122 °F (-20...+50 °C)
32...122 °F (0...+50 °C)

Battery Packs/Chargers
Please refer to the battery/charger list, included with your tool.

Connectivity Module (sold separately)

Please refer to the operating/safety instructions, included with connectivity module.

Intended Use

Use this miter saw only as
AWARNING intended. Unintended use

may result in personal injury and property dam-

age.
Cutting Capacities
Key Moldings / Positioning Maximum Size
38° Crown Molding Angled Against Fence* 5-1/2" (140mm)
45° Crown Molding Angled Against Fence* 6" (152mm)
Crown Molding Flat on Table 11-1/2"(292mm)
*Within miter range of 0° to 47° Left
Miter / Bevel Maximum Height x Width
0°/0° 3-1/2"x13-1/2" (89mm x 343mm)
0°/ 0°with 3/4" (19 mm) table spacer 2-7/8"x 15" (73mm x 381mm)
45°10° 3-1/2"x9-1/2" (89mm x 241mm)
0°/ 45° (Left) 2"x13-1/2" (50mm x 343mm)
0°/ 45° (Right) 1-1/2"x13-1/2" (38mm x 343mm)
45° 45° (Left) 2"x9-1/2" (20mm X 241mm)
45° 45° (Right) 1-1/2"x9-1/2" (38mm X 241mm)

www.GlObalTeStsupply.com

15

sales@GlobalTestSupply.cor



ind Quality Products Online at:

1609B06757.qxp_GCM18V-12GDC 3/25/20 12:35 PM @ge 16

Unpacking And Checking Contents

Unpacking the Miter Saw — When remov-
ing this tool from packaging materials,
reach down to the two side carry-handle lo-
cations and slowly lift until it clears the
package.
AWARNING To avoid severe pinch-
ing, never lift or move
this saw by gripping any component of the
mechanism support system.

This symbol is placed at various lo-
cations on the tool to warn the user
of pinch-point areas.

Checking Contents in Package — Open the
top of the package and look for the in-
cluded loose parts. Refer to the diagram
below.

Some small parts such as the bevel lock
lever and miter lock knob require attach-
ment to the tool before it is ready for use —
See “Attaching Loose Parts” on page 18.

Loose Parts - 1 of each shown

mheck off for each part

16
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Tools Needed For Assembly

Combination Square #2 Phillips Screwdriver
I
1 : : i—P

6/4mm Hex Key
(supplied)

?

NOTE: A 6mm and a 4mm hex key can be
substituted for the supplied 6/4mm hex key.

Combination Square Must Be True -
Checking Combination Square

1. Position square ———Jp» _ <——— 2. Flip square (shown
and draw a light line 3 aa in dotted position)
3. Check edge of
§ flipped square against
3/4" (19mm) board trr:e dlrda\g/n line. There
with straight top should be no gap or

overlap at the bottom

edge
& end.

drawn line Jx no gap or overlap

17
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Assembly

AWARNING To avoid possible injury, disconnect battery pack before performing any as-

sembly, adjustments or repairs.

Attaching Loose Parts

ind Quality Products Online at:

Attaching the Miter Lock Knob - Locate

the miter lock knob 12 from among the

loose parts.

1. Look under the turntable’s front arm
above the lock lever and locate the
10mm hole (see Fig. 1).

2. Insert the long shaft of the miter lock
knob through this hole until it stops.

3. Turn the knob clockwise (about 10 full
revolutions) until it is tight or “locked.”

4. Loosen the knob 1/2 turn to unlock it.
The table is now free to be moved on the
base.

Using the Miter Lock Knob -
1. Loosen the miter lock knob.

2. While holding the knob in your palm,
reach down with your index or middle
finger and pull up the detent lever. While
gripping knob, rotate table left or right
to needed miter angle and release the
lever.

3. Tighten the knob once you are at the cor-
rect angle.

NOTE: It is recommended to tighten the
miter lock knob before all cuts. It is re-
quired to tighten the knob before cutting at
any angle between detent engagements or
when the miter detent override system is in
use.

Storing the 6/4mm Hex Key - There is a
storage location on the saw to store the
6/4mm hex key. Insert the short leg of the
hex key through the rubber grommet as
shown. Place the long leg into the tool rest
and press down into the retainer clip (see
Fig. 2).

NOTE: The 6/4mm hex key is needed to
change the blade and to make tool adjust-
ments. If lost, two separate hex keys may
be substituted: a 4mm hex key and a 6mm
hex key.

Inserting and Releasing
Battery Pack

Slide charged battery pack 47 into the bat-
tery bay 46 until the battery pack locks into
position (Fig. 3).

Tool Rest 6/4mm m

Hex Key

Grommet

Retainer

www.GlobalTestSu pPPIY.com sales @ GlobalTestSupply.cor
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Assembly

Your tool is equipped with a secondary
locking latch to prevent the battery pack
from completely falling out of the battery
bay, should it become loose due to vibra-
tion.

To remove the battery pack, press the bat-
tery pack release button 48 and slide the
battery pack completely out of the battery
bay (Fig. 3).

Removing and Installing
Blades

A GAUTION Always wear gloves

when changing or han-
dling blades. Blade tips can cause personal
injury.

REMOVING BLADE

1. Position the saw in the UP position and
at 0° bevel. If in the DOWN position,
press down slightly on the saw head as-
sembly and pull out the head assembly
lock pin (item 43, page 12); then allow
the saw head to come up.

2. Rotate Lower Blade Guard until there is
a clear access to the Blade Bolt (Fig. 4).

3. Press and hold the arbor lock (red but-
ton on opposite side of upper guard —
item 42, page 12). Rotate the blade
slowly while pressing the arbor lock until
it fully seats into its lock position.

4. Using the 6/4mm hex key, loosen the
blade bolt by firmly turning it clockwise.
NOTE: This bolt has left-hand threads.

Remove the blade bolt and outer washer.
Carefully grab the blade. Slide the blade
away from the inner washer and off the
arbor shaft, then down and away from
the saw. Leave the inner washer on the
arbor shaft (see Fig. 5).

o

INSTALLING 12" (305mm) BLADE

To avoid injury, do not
AWARNING use a blade larger or
smaller than 12" diameter and 1"

(25.4mm) arbor. The blade’s maximum
plate thickness is 0.100" (2.54mm).

To reduce risk of injury
AWARNING use saw blade rateci
4000/min (RPM) or greater.

1. Follow all “Moving Guard Assembly” and
“Removing Blade” steps.

2. Carefully handle the new blade. Check

Lower
Blade
Guard

Blade
Bolt

Guard
Link

——  —— Blade

Rotation
Arrow

Saw Blade
Outer /—

Washer Inner
Washer

1
J I -—t4 ] —

Blade Bolt Arbor Shaft

Support Ring

www.GlObalTeStsupply.com

that the rotation arrow on the blade
matches the rotation arrow on the lower
guard. Slide the blade up and between
the sides of the chip deflector and over
the arbor shaft. Move the blade so its
arbor hole goes around the support ring
of the inner washer (see Fig. 4 and 5).

3. Place the outer washer over the arbor

shaft and finger-tighten the blade bolt
(counterclockwise). Check that the
blade remained on the inner washer’s
support ring.

4. Rotate the blade slowly while pressing

the arbor lock until it fully seats into its
lock position.

5. Using the 6/4mm hex key, firmly tighten

the blade bolt counterclockwise. NOTE:
This bolt has left-hand threads. Do not
over tighten. A 6mm hex key may be
used as an alternate.

6. Remove the lower guard link from the

19
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Assembly

rear cover plate screw. Rotate the lower
guard and cover plate around the front
cover plate screw until the cover plate’s
slot slides under the rear cover plate
screw head. Fully tighten both cover
plate screws using the 6/4mm hex key.

Place the lower guard link back to the
original position, then firmly finger-
tighten the link knob to the pivot post. It
may be necessary to retract the lower
guard while tightening the link knob.

Be sure the arbor lock is released so the
blade turns freely.

Place the 6/4mm hex key back in storage
area.

AWARNING Tighten the cover plate
screws. Loose cover
plate screws may interfere with and hang
up lower blade guard. Never use saw with-
out cover plate securely in place. Lower
guard will not function properly.
AWARNING After installing a new
blade, make sure the
blade does not interfere with the table in-
sert at 0° and 45° bevel positions. Lower
the blade into the blade slot and check for
any contact with the base or turntable
structure. If the blade contacts base or
table, seek authorized service.

N

©

©

Assembling Dust Collection
System

The dust collection system used on this
tool is unique because it is not attached to
the upper guard. This placement provides
superior dust collection for the majority of
cuts. When adjusting or removing any dust
collection components, be sure the saw is
unplugged.

ATTACHING AND ADJUSTING THE
DUST BAG

20

Attaching and Removing Dust Bag — To at-
tach the dust bag, squeeze the two red
tabs together and slide the dust bag into
the dust port rib (see Fig. 6).

Adjusting Dust Bag — After attaching the
bag, it is recommended to do a “dry cut”
before cutting with the saw - this means:
unplug the tool, preset it for intended cut
and practice the cut. For some bevel cuts,
the sliding fence may have to be moved or
removed to avoid being cut or making con-
tact with the dust bag. The bag’s position

Dust Bag

Coupler

Dust
Chute

Rubber____ §
Deflector

www.GlObalTeStsupply.com

may also need a rotating adjustment if it
contacts the workpiece during a slide cut.

USING AND CLEANING THE DUST
BAG

AWARNING Be extremely careful

when disposing of dust.
Materials in fine particle form may be ex-
plosive. Do not throw sawdust on an open
fire. Spontaneous combustion, in time,
may result from the mixture of oil or
water with dust particles.

Using Dust Bag - Attach the clean bag to
the elbow. Adjust the elbow and dust bag,
if necessary, so they do not interfere with
the tool during the intended cutting opera-
tion.

Cleaning Dust Bag — After the dust bag is
2/3 to 3/4 full, remove it from the saw.
Bring the bag to a proper container and pull
open the zipper located on the bottom of
the bag. Hold the bag by the coupler end
and shake it vigorously until all the dust and
debris fall from it. Close zipper and reat-
tach the bag. NOTE: Clean the bag at the
end of the cutting session and before trans-
porting or storing the saw (see Fig. 6).

sales@GlobalTestSupply.cor
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ATTACHING A VACUUM CLEANER/

DUST EXTRACTOR

Assembly

ind Quality Products Online at:

The saw’s dust port will accept the typical
nozzles from 35 mm (1%") vacuum cleaner
hoses, and Bosch VH-Series hoses.

To connect the saw with a 1%" (32mm) or
1%" (38mm) hose, the Bosch VAC024
adapter can be used (sold separately).
Note: the sizes above indicate the hose di-
ameters and not the nozzle diameters.
Attaching to Vacuum - Insert the vacuum
nozzle into (or onto) the exit port as far as
it will go (Fig. 7). Check to see that the vac-
uum hose is free from the mechanism and
cutting path before plugging saw into
power source.

T
35mm (1%") hose I
|
D '
R ——— 1
Bosch |
0SC |
VH-series hose | Dust
I port
- |
1% (32mm) : :
hose C [D)_ _
_ _! VAC024
1%" (38mm) hose
21
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Adjustments
AWARN'NG To avoid possible injury, disconnect battery pack before performing any as-

sembly, adjustments or repairs.

Using the Head Assembly Lock
Pin

HEAD ASSEMBLY LOCK PIN

The head assembly lock pin 43 is located on
the right side of the pivot post 34. It is used
to hold the saw’s head assembly in the
DOWN position. This position prevents the
head from bouncing up and down during
transportation. This also makes the saw
more compact for lifting and storage. This
position is also required for some calibrat-
ing procedures.

TO ENGAGE THE HEAD ASSEMBLY
LOCK PIN

1. Check that the depth stop plate 33 is
disengaged, or pressed in to the right
position.

2. Grasp the saw’s main handle 3 and press
down on the head assembly.

3. While pressing the saw head down, push
in on the head assembly lock pin. Re-
lease the head assembly. The head will
be locked in the DOWN position (see
Fig. 8).

TO DISENGAGE THE HEAD
ASSEMBLY LOCK PIN

1. Grasp the main handle and press down
on the head assembly.

2. While pressing the head down, pull out
the head assembly lock pin. Release the
lock pin, but maintain your grip on the
main handle. Slowly allow the spring-
loaded saw head to come up to the top
of its travel and then release the handle.

Using the Glide Movement
Controller

TO ADJUST THE GLIDE MOVEMENT
CONTROLLER

The glide movement controller 44 is at-
tached to the upper joint of the glide mech-
anism; it is designed to control the
smoothness of the saw’s glide action. When
assembled at the factory, the controller is
not adjusted; therefore, the movement is
very smooth. To adjust the glide mecha-

22

nism’s smoothness, slightly tighten or
loosen the two screws at the top by using
the 6/4mm hex key or a 4mm hex key (see
Fig. 9).
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Adjustments

Using the Mechanism Lock
Lever

MECHANISM LOCK LEVER

The lock lever 27 is located on the rear left
side of the mechanism.

When engaged, it locks the system (item 35
— page 12) in either the full forward or the
full back position and prevents movement
while transporting the saw. When held in
the full back position, the saw is more com-
pact for lifting and storage. The full back
position is often used while performing
chop cuts.

TO ENGAGE THE LOCK LEVER

Saw in the Full Back Position - (Fig. 10)

1. Grasp the saw’s main handle (item 3 -
page 12) and push (slide) the head as-
sembly back as far as it goes. The upper
housings will be upright and closed.

2. Lift the tab on the lock lever to engage
its wedge into the joint area between the
two lower housings. Release the lock

lever tab and the main handle. The head
assembly will be locked in the full back
position.

Saw in the Full Forward Position -

(Fig. 11)

1. Grasp the main handle (item 3 — page
12) and pull (slide) the head assembly
toward you as far as it goes. The mecha-
nism will be fully extended.

2. Lift the tab on the lock lever to engage
its wedge into the joint area between the
two lower housings. Release the lock
lever tab and the main handle. The head
assembly will be locked in the full for-
ward position.

Fig. 12

From Back or Forward Positions -

(Fig. 12)

1. Grip the tab on the lock lever and press
down until its wedge comes out from be-
tween the two lower housings. Release
your grip; the mechanism is now free to
slide forward and back.

23
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Adjustments

Depth of Cut Adjustment

When a new blade is installed, it may be
necessary to check the clearance of the
blade to the turntable structure. The depth
stop plate is a feature provided to allow for
(normal) full-depth cuts or non-through
cuts used to cut grooves.

SETTING BLADE DEPTH FOR
NORMAL FULL-DEPTH CUTS

1. When making normal full-depth cuts,
push the depth stop plate 33 in toward
the saw head (see Fig. 13). This will
allow the depth stop screw 32 to pass
through the hole in the plate.

2. Check for full depth of cut:

- Set table at 0° miter and push saw

fully back.

- Pull out head assembly lock pin 43 to
the release position.

- Push down saw head and watch the
depth stop screw pass through the
stop plate without any binding or con-
tact with the plate.

SETTING BLADE DEPTH FOR NON-
THROUGH CUTS FOR CUTTING

GROOVES

NOTE: For best results, Bosch recom-
mends the use of a table saw with an op-
tional dado blade set for cutting grooves
and non-through cuts. In the event this is
not available, the feature described below
is a convenient alternative.
1. Release (pull out) the head asembly lock
pin and allow the saw head to move fully
up. Slide saw head to the full back posi-

tion.

2. Pull the depth stop plate out away from
the saw head (see Fig. 14).

3. Grip the main handle (item 3 — page 12)
and push down the saw head while
watching the depth stop screw contact
the top surface of the depth stop plate.
The screw will not pass through the hole

in the plate.

4. Turn the knob at the end of the depth
stop screw (while the threaded end is in
contact with stop plate) and watch the
bottom of the saw blade move. This ad-
justment sets the depth of cut.

See page 52 for “Cutting Grooves” instruc-

tions.

24
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Adjustments

Miter Detent System -
Adjustment Procedure

CALIBRATING MITER DETENT
SYSTEM

1. Engage the miter detent at the 0° posi-
tion. Loosen the miter lock knob 1/2
turn.

2.  Look for four round holes in the miter
scale plate. In each hole is a screw 40.
Use the small end of the 6/4mm hex key
or a 4mm hex key to loosen all four _
screws 1 to 2 turns. This will loosen the ., g - .
miter detent plate 16 (see Fig. 15). Co::anct::t;ng . grarzit:ctmg

3. Lock saw down using the head assembly
lock pin (item 43 — page 12).

4. Hold one side of a 90° combination
square against the fence and rotate the
table (and detent plate) until the side of
the saw blade is in full contact with the

other side of the square (Fig. 16).
5. Tighten all four screws — loosen and
reset the miter scale pointer to the “0”
position.
MITER SCALE POINTER
ADJUSTMENT
1. Rotate table to 0° position and lock in
place.
2. Raise the head assembly to the full UP Combination Set Miter
position. Square Detent at 0°

3. Loosen the pointer adjust screw that
holds the miter scale pointer in place
(see Fig. 17).

4. Position the pointer to align with the 0°
line. Tighten the screw.

Pointer Adjust
Screw

Kerf Insert Adjustment

The kerf inserts should be adjusted close to

the blade, but without touching the blade,

to avoid tear-out on the bottom of the work-

piece.

1. Hold the saw head assembly down and
push in the head assembly lock pin (item

43 - page 12) to keep the saw in the . .
DOWN position. Miter Scale Pointer

m\

20 \5 ‘\0

0°Line

2. Loosen the six kerf screws using the sup- NOTE: At extreme bevel angles, the saw
plied 6/4mm hex key (Fig. 18). blade may slightly cut into kerf insert.

3. Adjust the kerf inserts as close to the
blade (teeth) as possible without touch-
ing the blade.

4. Tighten the kerf screws.
25
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Adjustments

0° Bevel Stop - Adjustment
Procedure

CHECKING 0° BEVEL STOP SETTING

1.

Hpw

26
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Hold the saw head assembly down and
push in the head assembly lock pin (item
43 — page 12) to keep the saw in the
DOWN position.

Slide the head assembly completely to
the back and engage the lock lever (item
27 - page 12) by lifting up the finger tab.
Rotate the table to the 0° miter position.
Pull up the bevel lock lever to loosen.
Check the position of the bevel range se-
lector knob; it should be at the “0-45°
Left” position.

Tilt the saw assembly to the left (coun-
terclockwise), then rotate to the right
(clockwise) until it hits the stop in the
vertical position - this is where the saw
is currently set to make a 0° cut.

Push down the bevel lock lever to lock
the angle position.

Use a combination square to check that
the blade is 90° (square) to the table.
Place the square’s ruler edge against the
table and slide it to contact the blade
with the vertical side of the square’s
head (see Fig. 19).

Check that the saw blade’s plate (not
teeth) is touching the square’s 90° side.
If the saw blade’s plate is not in full con-
tact with the square’s body 90° side, fol-
low the “Adjusting 0° Bevel Stop”
procedures.

+— Kerf Inserts

Combination
Square

Contacting
Blade

www.GlobalTestSupply.com
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Adjustments

ADJUSTING 0° BEVEL STOP (BLADE 5.

90° TO TABLE)
1. Pull up the bevel lock lever to loosen.

2. Loosen bolt heads “A” and “B” using a
10mm open end wrench or socket (with

Using the 4mm end of hex key, turn set
screw “C” and watch the saw blade tilt.
Turn screw “C” until the blade is aligned
(full contact) with the square’s body’s
edge. After aligning, remove hex key.

socket wrench). Loosen bolts at least 6. I;ghten set screw “D” using 4mm hex
one full turn (see Fig. 20). ,yh it h rr .
3. Loosen set screw “D” using the 4mm 7. Il()gmtrﬁno beontengav?/?enﬁh and "B” using
end of the 6/4mm hex key (provided . P o .
with tool, but may also use a standard 8. Adjust bevel scale pointers (item 36 —
4mm hex key). Loosen screw at least page’l2?) to be in line with the bevel
three full turns. scale’s 0° lines.
4. Place combination square on table and 9. Push down the bevel lock lever to lock.
against blade (see Fig. 19).
H : Adjusts 45°
Adjusting Bevel Stops Right Stop

E

I

i Holds 0°
| Stop Setting
I
I
I
I

GOy == ©
8 mm Wrench

Adjusts
Bevel Lock
E Tension

éE

" 17 mm Wrench !

= or 17 mm w
Socket \

\
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

) 8 mm Wrench
6/4mm || Adjusts 0° Stop
Hex Key F
| Adjusts 45° Left Stop
o _ - 5. Check the position of the bevel range se-
g5 B%vel Stop - Adjustment lector knob; it should be at the “0-45°
rocedure Left” position.
CHECKING 45° BEVEL STOP SETTING 6. Tilt the saw assembly to the left

1. Hold the saw head assembly down and
push in the head assembly lock pin (item

43 — page 12) to keep the saw in the 7

DOWN position.

2. Slide the head assembly completely to
the back and engage the lock lever (item
27 - page 12) by lifting up the finger tab.
3. Rotate the table to the 0° miter position.
4. Pull up the bevel lock lever to unlock.

Move the left sliding fence fully to the 8.

left.

ind Quality Products Online at: www.GlObalTEStSUpply.com

(counter-clockwise) until it hits the 45°
stop - this is where the saw’s 45° stop
is set to make a 45° left bevel cut.

Use a combination square to check that
the blade is 45° to the table. Remove the
rule blade from the combination square.
Place only the combination square’s
head on the saw’s table with its long flat
side resting on the table and its 45° side
against the tilted blade (see Fig. 21).
Check that only the saw blade’s plate
(not teeth) is touching the square’s 45°

27
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Adjustments

side. If the saw blade’s plate is not in full
contact with the square’s head 45° side,
follow the “Adjusting 45° Bevel Stop”
procedures.

ADJUSTING 45° BEVEL STOP (SAW
BLADE 45° TO TABLE)

1.

C
D

Pull up the bevel lock lever to unlock.
Move the left sliding fence fully to the
left.

Tilt the saw assembly to the left (coun-
terclockwise) until it hits the 45° stop.
Place only the combination square’s
head on the saw’s table with its long flat
side resting on the table and its 45° side
against the tilted blade.

Place an 8mm open end wrench on bolt
head “F” (see Fig. 22).

While turning bolt “F,” watch the blade
tilt — turn “F” until the saw blade plate is
in full contact with the 45° side of the
square’s head (see Fig. 21).

If needed, adjust bevel scale pointers
(item 36 — page 12) to be in line with the
bevel scale’s 45° lines. First, adjust right
bevel pointer; then tilt saw head to the

Combination Contacting Contacting
Square Head Blade Table

right 45° stop position (see page 49 -
“Bevel Range 2 = 0-45° Right”) and ad-
just the left bevel pointer. Tilt the saw
head to the 0° position — both pointers
should be on the bevel scale’s 0° lines.

Push down the bevel lock lever to lock at
the desired bevel angle.

. . Adjusts 45°
Adjusting Bevel Stops Right Stop
GOy w5 ©

O 8 mm Wrench
<) - § i A ‘ ST \
~Amm ! Holds 0° Adjusts |
g | Stop Setting Bevel Lock !
! E Tension !
I I
I I
Ep\——- U 110 mm Wrench> |
1or 10 mm !

I .

T ! Socket /.~ 17 mm Wrench i
— 0 ! or17mm
I ~4mm . B ‘ Socket i

) 8 mm Wrench
6/4mm || Adjusts 0° Stop
Hex Key F
Adjusts 45° Left Stop

28

ind Quality Products Online at:

www.GlobalTestSupply.com

sales@GlobalTestSupply.cor



1609B06757.qxp_GCM18V-12GDC 3/25/20 12:35 PM @ge 29

Adjustments

Adjusting Bevel Lock Tension

CHECKING BEVEL LOCK TENSION

1. Pull up the bevel lock lever to release
tension. If it feels too hard to pull up, an
adjustment may be required.

2. Check the tilt resistance. Grab main han-
dle and slowly tilt the saw to the left.
While tilting, some resistance should be
felt. At approximately 30°, the resistance
should become lower. If little or no re-
sistance is felt, an adjustment may be re-
quired.

3.  Check bevel lock tension. Push down on

(1/16th turn) the large lock nut “H”
using a 24mm socket or wrench.

Adjusting Tension (see steps 1 and 3
above) Pull up and push down the bevel
lock lever.

If the lever is too hard to pull or push,
the tension can be decreased by using
a 17mm socket or wrench to loosen
lock nut “E” (1/8th turn). Check again.

If the lever is too easy to pull or push
or if the saw head does not fully lock
at a bevel setting, then the tension can
be increased by using a 17mm socket
or wrench to tighten lock nut “E”
(1/8th turn). Check again.

the bevel lock lever — normally more
pressure is needed at the start; then the
lever should go fully down to the lock po-
sition with a “thump”.

A) If it is too hard to push the lever fully
down, then it may require tension ad-
justment.

B) Check locking power: Tilt the saw to
about 30° and push down on bevel
lock lever. Firmly press on the right

é side of the saw head - If the saw head

Adjusts
Bevel Lock
E Tension

tilts more than 1/2° from the locked
position, then the bevel lock tension
needs adjustment.

ADJUSTING BEVEL LOCK TENSION

The bevel lock lever tension has been set at
the factory. After extensive use of the tool,
it may requirean adjustment. Before adjust-
ing tension, the tilt resistance should be

H Adjusts Tilting Resistance 1|
|
24 mm Wrench :
or 24 mm Socket :
|
/

set. -
1. Pull up the bevel lock lever to release

tension.
2. Adjusting Tilt Resistance (see step 2

above).

!
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

A) If resistance is too low, slightly tighten
(1/16th turn) the large lock nut “H”
using a 24mm socket or wrench.

B) If resistance is too high, slightly loosen
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Adjustments

Adjusting Front Stabilizing

Bolt

30

The front stabilizing bolt is located on the
bottom of the saw’s base near the 0° miter
detent slot (Fig. 24). It provides additional
support when making slide cuts.

The stabilizing bolt has been factory set. If
it is loose or needs adjustment, follow
these steps:

1.

Move the saw so that you have easy ac-
cess to the bolt area. Loosen the stabi-
lizing bolt and the jam nut using a 10mm
wrench.

Place the saw back on your work table.
Unscrew the stabilizing nut until it con-
tacts the table.

Move the saw again so that you have ac-
cess to the bolt area. While holding the
head of the bolt with a 10mm wrench or
pliers, use a 10mm open end wrench to
fully tighten the jam nut against the boss
in the saw’s base.

Stabilizing
Bolt

www.GlobalTestSupply.com
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Transporting and Mounting

AWARN'NG To avoid possible injury, disconnect battery pack before performing any as-
sembly, adjustments or repairs.

AWARNING To avoid injury, follow
all statements identi-
fied below by the BULLET (¢) symbol.

. Never lift this saw by grasping the base
extensions when they are in the ex-
tended position.

. Unplug electric cord and wind up. Use
the hook and loop strap to hold the
wrapped cord together.

o Never lift the saw by gripping any of
the mechanism parts. The saw may
move and cause severe injuries to your
fingers or hands.

¢ To avoid back injury, hold the tool close
to your body when lifting. Bend your
knees so you can lift with your legs, not
your back. Lifting the saw from the back
is the preferred method. This will tip the

’ \

e

\
\

tool toward your body.

«  Never lift tool by holding switch handle. 3.

This may cause serious damage.
D Never lift the miter saw by the power

cord or the operational handle. At- 4.
tempting to lift or carry the tool by the
power cord will damage the insulation 5.

and the wire connections, resulting in
electric shock or fire.

D Place the saw on a firm, level surface 6.

where there is plenty of room for han-
dling and properly supporting the
workpiece.
ONLY lift this saw by the cast-in carry han-
dles at each side of the bottom of the base
(see Fig. 25).

LIFTING SAW FROM REAR

1. Set bevel angle at 0° and lock in place
using the bevel lock lever 14.

2. Rotate table to the extreme left position
and lock in place using miter lock knob
12.

ind Quality Products Online at: www.G'Obﬂ'TeStSUppw.com

Push saw head back and lock in DOWN
position using the head assembly lock
pin 43.

Engage mechanism lock lever 27 so the
saw is locked in the retracted position.
Check that each base table extension 22
is in the closed position and locked in
place.

Use both hands and reach down to grip
each cast-in carry handle 49. Whenever
possible, lift from the back of the saw.
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Transporting and Mounting

Mounting Applications

AWARNING Be certain the miter
saw is mounted or
placed on a level, firm work surface before
using. A level and firm work surface re-

duces the risk of the miter saw becoming
unstable.

WORKBENCH PERMANENT
ATTACHMENT

1. Each of the four mounting holes should
be bolted securely using 5/16" (M8)
bolts, lock washers and hex nuts (not in-
cluded), see Fig. 26.

2. Locate and mark where the saw is to be
mounted.

3.  Drill four 5/16" (8mm) diameter holes

through work-bench.

4. Place the miter saw on the workbench,

aligning holes in base with holes drilled
in workbench. Install bolts, lock washers
and hex nuts.

ALTERNATE ATTACHMENT

The smaller mounting holes at each corner
can be used for nails or longer drywall
screws.

The supporting surface where the saw is to
be mounted should be examined carefully
after mounting to ensure that no movement
can occur during use. If any tipping or walk-
ing is noted, secure the workbench or stand
before operating the miter saw.

ACAUTION Be. carefu! not to over-
drive nail or over-
torque the bolt. This could crack foot or
damage base.

TEMPORARY MOUNTING USING
CLAMPS

32

. If necessary, clamp the miter saw to a
workbench or table top.

. Place two or more “C” clamps on the
clamping areas and secure (see Fig. 27).
There are clamping areas at all four cor-
ners of the saw.

. Be careful not to place clamps over the
base extension clamping levers (see Fig.
27).

. Mounting with clamps may prevent ac-
cess to some wide miter angles.

Rear
Mounting §% |
Holes |

i, ]| ; 4
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Preparing for Saw Operations

Switch Activation

For safety, the switch lever 2 is designed to
prevent accidental starts. To operate safety
switch, slide the switch “Lock-OFF” release
button 1 with either thumb to disengage
the lock, then pull the power switch trigger
and release the switch “Lock-OFF” release
button (Fig. 28). When the power switch
trigger is released, the switch “Lock-OFF”
release button will engage the power
switch trigger automatically, and the lever
will no longer operate until either “Lock-
Off” release button is engaged again.
NOTE: Padlock hole 2a can accommodate
a padlock with a long shackle of up to 5/16"
(8mm) in diameter (not provided with miter
saw) to prevent unauthorized use.

Built-in LED Light

Your tool is equipped with a powerful LED
light for better visibility when cutting. The
light has the ability to turn on when only
partially depressing the trigger (Fig. 28).
The light will stay on for 30 seconds after
the trigger has been released. This allows
the cut to be more visible before the saw
blade begins to spin.

Laser Line Guide

ACAUTION Laser radiation. Do not
expose users of tele-

scopic optics. Class 1M Laser product.

Your tool is equipped with a laser line guide

that will turn on when the trigger is partially
depressed.

LASER LINE ADJUSTMENT

Make sure the table is set to 0° miter po-
sition and locked. Slide the head assem-
bly all the way to the back. Draw a
straight cutting line on the workpiece.
Slowly lower the head assembly using
the main handle.

Position the workpiece so that the teeth
of the saw blade line up with the cutting
line. Hold the workpiece in this position
and slowly guide head assembly back
up. Clamp the workpiece.

Turn on the laser beam by depressing

To avoid possible injury, disconnect battery pack before performing any as-
sembly, adjustments or repairs.

Laser Line Cutting Laser Line
(Left) Line (Right)

www.GlobalTestSupply.com

the trigger without pressing the lock-off
button (Fig. 28). The laser beam must be
aligned with the cutting line on the work-
piece along its entire length (Fig. 29).
If adjustment is required, turn the left 51a
and right 51b set screws with a 2.5mm hex
allen wrench until the laser beams are
aligned with the cutting line on the work-
piece.
One full turn of the set screw counterclock-
wise moves the laser beam from left to
right; one full turn of the set screw clock-
wise moves the laser beam from right to
left.
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Preparing for Saw Operations

User Interface (Fig. 30)

o T

The user interface 50 is used to select the
preset speed levels and to indicate the sta-
tus of the power tool and battery.

ECO MODE

When full power is not needed, the saw’s
energy-saving ECO mode can be used to re-
duce the saw’s output power in order to ex-
tend the runtime.

If the ECO mode is active, the speed
level/mode indicator 50d displays the sym-
bol “E” and “ECO” icon 50b lights up.

SPEED PRESETS

The speed settings and the ECO mode are
preprogrammed and can be adjusted via
the ‘Bosch Toolbox’ app. For more informa-
tion on the ‘Bosch Toolbox’ application,
refer to the “Connectivity” chapter on the
next page. The table below describes the
preset speeds and ECO mode speed.

Preset Speeds
Eco 2550 /min
1 3000 /min
2 3500 /min
3 4000 /min

BATTERY CHARGE INDICATOR

When the battery charge indicator 50a is
glowing green, the battery is charged and
the number of bars shows the level of the
charge.

Glowing yellow and only one bar indicates
that the battery needs to be charged or re-
placed soon.

Glowing red and only one bar means that
the battery charge is depleted.

TEMPERATURE INDICATOR

If the temperature indicator 50g is glowing
yellow, the critical temperature of the
motor, electronics or battery has been
reached. Run the power tool at no load and
allow it to cool down.

If the temperature indicator is glowing red,
power tool is overheated and will switch
off. Allow the power tool to cool down.

SMARTPHONE STATUS INDICATOR

It is necessary to purchase and install a
Bosch connectivity module and install the
'BoschToolbox' app to receive information
and messages as alerted by the smart-

—50

50d
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phone status indicator. See the Connectiv-
ity chapter on the next page.

Green Smartphone status indicator 50e
means that there is non-critical information
available in the 'Bosch Toolbox' app for user
to read.

Yellow smartphone status indicator 50e
means that there is important information
available (e.g. temperature warning).

Red smartphone status indicator 50e
means that there is critical information
available. It is recommended that the user
reviews the message immediately.

POWER TOOL STATUS FRAME

Green light of the power tool status frame
50f means everything is functioning prop-
erly.

Yellow light means that:

a. Critical temperature has been reached
(the temperature indicator 50g is also
glowing yellow) - run the tool at no load
and allow it to cool down, or

b. Battery is almost depleted (the battery
charge indicator 50a is also glowing yel-
low) - charge or replace the battery
soon.

Red light means that:

a. The tool is overheated (the temperature
indicator 50a is glowing red) — turn the
tool off and on again, or

b. Battery is depleted (the battery charge
indicator 50a is also glowing red) -
charge or replace the battery.

Flashing blue light means that the power

tool is connected to a mobile device or set-

tings are being transferred. The user must
press the user interface button 50c to ac-
cept and store the new setting(s).

sales@GlobalTestSupply.cor
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Preparing for Saw Operations

Connectivity

ind Quality Products Online at:

AWARNING To reduce the risk of in-

jury read the operating
instructions included with Bosch connec-
tivity module. Operating instructions for

connectivity module include important in-
formation not covered in this manual.

This power tool is Bluetooth capable and
select features can be adjusted remotely
using a mobile device. Utilizing these fea-
tures requires installation of a Bosch Blue-
tooth connectivity module and a mobile
device with the Bosch Toolbox app in-
stalled.

If connectivity module is not purchased
with the tool, or if the replacement of the
module or the battery becomes necessary,

please follow this procedure (See Fig. 31):

Tilt the head assembly to the left to sim-
plify the process.

- Using a flat screwdriver or a coin, re-

move the cover A from the connectivity
module compartment 31 located side of
the side of handle 3, by turning it 1/4
turn counter-clockwise.

If the tool is already equipped with the
connectivity module, remove the battery
B, but do not remove the connectivity
module C.

If the connectivity module is installed for
the first time, remove the plastic place-
holder D from the connectivity module
compartment, and place the connectiv-
ity module C in the compartment ob-
serving correct orientation. Note: Store
the placeholder D in a safe place. Rein-
sert the placeholder again if the connec-
tivity module is removed.

Next place new battery B on the top of
the connectivity module with the “+” po-
larity facing up .

Place the cover A over the battery and
turn it ¥-turn clockwise to lock using a
flat screwdriver or a coin.

USING THE ‘BOSCH TOOLBOX’ APP

The 'Bosch Toolbox' app can be down-
loaded from the App Store or Google Play.
Install the ‘Bosch Toolbox’ app on your mo-
bile device or make sure you are running the
latest version of the app.

Launch the ‘Bosch Toolbox’ app on your
mobile device and click on “My Tools”

www.GlObalTeStsupply.com
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icon/tile. Follow the app directions to pair
the tool with the mobile device.

BENEFITS SUMMARY OF
CONNECTIVITY MODULE AND APP

When used with the connectivity module,
the ‘Bosch Toolbox’ app will allow for the
following with the tool:

—  Registration and personalisation

Status check and warning messages

—  General information and settings

-  Adjusting the speed levels

@ The help button on the app explains
the features of the app.

@ The info button on the app displays
tool information and specifications.
The alerts button displays any alerts
received from the tool.

35
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Preparing for Saw Operations

Body and Hand Position

AWARNING Position your body and
hands properly to make
cutting easier and safer. Failure to follow
all instructions, identified below by bullet
() symbols, may result in serious personal
injury (see Fig. 32 below).

D Never place hands near cutting area.

Keep hands and arms outside the “NO
HANDS” zone.

CORRECT INCORRECT USE

The “No Hands Zone” is an area 6 inches
(152mm) wide on left and right side of the
blade cutting path. Portion of the Fence in
this are also is considered a part of the “No
Hands Zone”.

The “No Hands Zone” for zero miter and
zero bevel cuts is marked on the tool with
lines and “No Hands” symbols.

= |
AN A

6" 6"
152mm H152mmA

36
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The “No Hands Zone” for all slide and miter
right cuts is defined in figure below.

/6" (152mm)

6" (152mm)

The “No Hands Zone” for all slide and miter
left cuts is defined in figure below.

6" (152m§n)

6" (152mm)

With all bevel cuts the “No Hands Zone” ex-
tends vertically up to the bottom of the
upper guard when the head assembly is in
the lowest cut position.

Bevel
Angle

Blade

sales@GlobalTestSupply.cor
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Preparing for Saw Operations

Use sliding base extensions, sliding fence,
and additional workpiece supports (see
page 38) to properly support the workpiece
and hold or clamp it outside of the “No
Hands Zone”.

Workpiece can be held against table and
fence by hand only outside of the “No
Hands Zone”.

. Hold workpiece firmly against table

and fence to prevent movement.

¢ Keep hands in position until trigger has
been released and blade has com-
pletely stopped.

. Never place hands on mechanism com-
ponents.

. Keep feet firmly on the floor and main-
tain proper balance.

. Follow the miter arm when mitering left
or right. Stand slightly to the side of the
saw blade.

AWARNING Be aware of the path of
the saw blade. Make a
dry run with the saw “OFF” by conducting
a simulated cutting cycle, and observe the

projected path of the saw blade. Keep
hands out of the path of saw blade.

DRY RUN - It is important to know where
the blade will intersect with the workpiece
during cutting operations. Always perform
the simulated cutting sequence with the
power tool switched “OFF” to gain an un-
derstanding of the projected path of the
saw blade. Mentally note where the path of
the saw blade will fall and set up your work
to keep your hands and arms out of the
path of the spinning blade. Adjust your
clamps and fences so that the smooth
lower guard and cutting action is not inter-
fered with during cutting operation.

AWARNING The lower guard may

not automatically open
under certain cutting conditions; for ex-
ample, when trying to cut workpieces that
are near the maximum cutting height ca-
pacity. Under these conditions or during
the blade travel motion of cut, the work-
piece can stop the lower guard movement
before the downward motion of the arm
could pre-open the lower guard.

If this occurs:

Workpiece must be securely clamped with
clamp 30. This frees a hand to raise the
guard 4 by the lip just enough to clear the
workpiece (see Fig. 33).

Start the saw and begin your cut. Once you
have cleared the position where the lower
guard may bind, release the guard and it
will continue to operate automatically as
you cut.

Workpiece

www.GlObalTeStsupply.com
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Preparing for Saw Operations

Workpiece Support

CLAMPS

Using the Workpiece Clamp - This clamp
30 easily secures a workpiece to the table
or base, see Fig. 34.

1. Insert the clamp’s knurled bar down into
a clamp post hole; there are two post
holes located in the base behind the
fence. The knurled end must be in the
post at least 1/2" (13mm).

Slide the clamp down until its rubber
foot contacts the workpiece.

3. Adjust the clamp height so it does not
touch the sliding fence.

4. Rotate the clamp’s knob until the work-
piece is firmly held in place.

Move saw head up and down and for-
ward and back to be sure it clears the
clamp.

AWARN'NG There may be extreme

compound cuts where
clamp cannot be used. Support workpiece
with your hand outside the “No Hands”
zone. Do not try to cut short pieces that
cannot be clamped and cause your hand
to be in the “No Hands” zone.

Be aware of the path of
AWARNING the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)

away from the projected path of the saw
blade.

N

o

Clamps — Other hold-down devices such as
C-clamps can be used to hold the work-
piece firmly against the table and the fence.
Make sure the clamps are clear of the cut-
ting path.

SLIDING FENCES

38

To provide sufficient
AWARNING (minimum 6") spacing
from hand to saw blade, extend the sliding
fences and sliding base extensions when
making extreme bevel, miter, or com-
pound cuts (Fig. 32).

Operating Sliding Fences
1. Loosen the sliding fence lock knob coun-
terclockwise % turn to loosen fence (see

Workpiece

Fence
Lock Knob

Tethering
Cable

www.GlobalTestSupply.com

Fig. 35).
2. Slide fence 39 to the desired position.
3. Tighten the lock knob clockwise to lock
sliding fence position.
Removing Sliding Fences
The sliding fence may need to be removed

when preforming extreme bevel cuts and
most compound cuts.

1. Loosen the sliding fence lock knob coun-
terclockwise 4 rotations, see Fig. 35.

2. Lift and remove sliding fence.

The tethering cable will help prevent the
sliding fence from getting misplaced.

sales@GlobalTestSupply.cor
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Preparing for Saw Operations

LONG WORKPIECE SUPPORT

AWARNING Long workpieces have a
tendency to tip over un-
less clamped down and properly sup-
ported from underneath.
AWARNING Do not use another per-
son as a substitute for a
table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can
cause the blade to bind or the workpiece to

shift during the cutting operation, causing
you to contact the spinning blade.

Operating Base Extensions — These exten-
sions provide extra workpiece support and
are especially useful when cutting long
workpieces. To reposition the extensions
22, simply unlock the base extension lock
levers 21, reposition the extensions and re-
lock the levers (see Fig. 36). The left exten-
sion lock lever tightens by rotating
clockwise and the right lock lever tightens
by rotating counterclockwise.

ADDITIONAL WORKPIECE SUPPORT

Blocks — Long pieces need extra support.
The base height (3-3/4"/95mm) is designed
to match the standard lumber of two 2xs
(38mm) and one 1x (19mm). Boards of
these thicknesses can be used to create
auxiliary support extensions for long work-
pieces (see Fig. 37).

AWARNING Always ensure that sup-
porting surfaces are
able to properly support the workpiece
and allow for secure holding by hand out-
side of the “No Hand Zone”, or clamping
with a clamp inside or outside of the “No
Hand Zone” - see page 36 for “No Hand
Zone” and appropriate hand positions.

Always adjust the slid-
AWARNING ing base extension to
support workpiece. Unsupported work-

piece can move out of position during cut
and cause injury and/or tool damage.

AWARNING Be aware of the path of

the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)
away from the projected path of the saw
blade.

Fig. 37

Add Two 2xs
and One 1x

4D =

m|mvm\mimmnTﬁnunn|mmmmmlmnm
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Preparing for Saw Operations

MAKING AN AUXILIARY FENCE

Certain types of molding need a fence face Auxiliary
extension because of the size and position Fence
of the workpiece. Holes are provided in the
fence to attach an auxiliary fence. The aux-
iliary fence is used with the saw in the 0°
bevel position only.
1. Place a piece of wood against the miter
saw fence (see Fig. 38). Wood can have
a maximum height of 5-1/2" (140mm).
Check that auxiliary fence assembly
does not interfere with head assembly.
See dimension drawing — Fig. 39.

AWARNING Check for interference

between auxiliary fence
and saw head componenents by perform-
ing a dry run. Fence interference can pre-
vent proper saw operation and cause injury

and/or tool damage.

Blade Slot

2. Mark the locations of the support holes

Flat Head Machine Screws

on the wood from the back side of the
fence.

3. Drill and countersink the holes on the
front of the support board.

4. Fasten from front of fence: Attach (each)
auxiliary fence using two (2) 3/16" (M5)
flat head machine screws. With 3/4"
(19mm) auxiliary fence, use 1-1/2"
(38mm) long screws. Secure behind
metal fence with washer and machine
nuts.

Fasten from back of fence: With 3/4"
(19mm) auxiliary fence, use 1/4" (M6)
round head wood screws (3/4"/20mm
long). Drill four pilot holes through aux-

AWARNING Be aware of the path of

the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)
away from the projected path of the saw
blade.

5. Make a full depth cut to create the blade
slot. Check for interference between the
auxiliary fence and the lower blade
guard. Make adjustments as necessary.

6. For best splinter-free cuts, use the chop
cut method.

e 7.  When making slide cuts, the center must
#Zglf?enncfeénd run screws from rear of be notched out per pattern (see Fig. 39).
9.5" ™ 4 Mounting Holes
D —— ——>>
(240mm) (178mm) ‘
Right Side SLIDE CUT ’ Q Left Side / T
NOTCH OUT "
™ ‘\ k 7 5_1/2n
_(178mm) i S < (178mm) | (140mm)
2" e 2-1/2" 2-5/8" 2"
J50mm), \ 72'5/ 8" (67mm) (64mm) (67mm 50mm)
) Ll
< 26" (660mm) >

[XL) Auxiliary Wood Fence - 3/4" (19mm) Thick
40
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Saw Operations

Using Miter Detent System

\

ind Quality Products Online at:

1. Loosen the miter lock knob 12 about 1/2
turn.

2. Grip the lock knob, and then reach down
with your index finger to pull up on the
miter detent lever 13 — pull lever until it
is out from the detent plate.

3. While gripping the lock knob and lever,
rotate the saw’s table. Stop table rota-
tion at the desired angle as indicated by
the miter scale pointer 15.

4. Release the lever into a detent 17 in the
detent plate 16 or at an angle between
detents. If close to a detent, use the de-
tent override feature.

5. Tighten the miter lock knob before cut-
ting.

NOTE: It is recommended to tighten the

miter lock knob before all cuts. It is re-

quired to tighten the knob before cutting at

any angle between detents or when the

miter detent override system is in use.

Miter Detent Override

The miter detent override feature allows the
miter detent action to be locked out, allow-
ing for micro adjustments at any miter
angle. When the desired miter angle is too
close to a standard mitering angle that has
a detent slot, this feature prevents the
wedge on the miter detent lever from slip-
ping into the detent slot on the miter detent
plate.

1. Lift and hold the miter detent lever 13.

2. Push the detent override clip 11 forward
and latch in place over receiving edge on
turntable arm. Release miter detent lever

(Fig. 41).

3. Rotate table to any position on the miter
scale.

4. Lock the miter lock knob to retain miter
position.

To Disengage:

Loosen miter lock knob and lift the miter
detent lever to release the detent override
clip. The clip should automatically disen-
gage and the table should lock into any de-
sired miter detent.

www.GlobalTestSupply.com
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Saw Operations

Chop Cuts

WHAT’S A CHOP CUT?

. A “chop cut” is a
the saw is held to

and is operated like a conventional (non-
sliding) miter saw. Using the chop cut
method lowers the cross-cutting capac-
ity; however, many users prefer using
this method because it is quicker when
making repeat cuts. This method can

also produce mo

cause the saw head is locked in the re-

tracted position.

. This saw has bevel angle stops that ac-

curately stop at

Left/Right and 0° Right. It comes factory-
set and should not require adjustment.
However, after extensive use or if the
tool has received a hard impact, it may
require an adjustment.

. A chop cut can cu

of 5-1/2" (140mm) or less

PREPARING FOR CHOP CUT

With the saw head in the UP position,
push it back over the fence to the rear.

Engage the mechanism lock lever (item

*

MAKING A CHOP CUT

1. Activate the switch, then fully lower the

saw head to make the cut.

cross-cut made when 2.
the rearmost position

Hold the saw head down until the blade
comes to a complete stop. Return the
saw head to the UP position. Remove
workpiece.

re accurate cuts be-

critical angles: 45°

t pieces with a width

27 - page 12) by lifting up the finger tab.
Check that mechanism movement is

stopped.
Properly position

w

your workpiece and

clamp it firmly to the table and/or fence.

Use clamping position
AWARNING that does not interfere

with operation. Before switching “ON”,

lower head assembly

to make sure clamp

clears guard and head assembly.

Be aware of the path of
AWARNING the saw blade. Make a

dry run with the saw

Off by conducting a

simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep

hands at least six (

6) inches (152mm)

away from the projected path of the saw

blade.
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Saw Operations

Slide Cuts

WHAT’S A SLIDE CUT?

. A “slide cut” is made with the head as-
sembly unlocked and able to move away
from the fence. This movement is sup-
ported and precisely controlled by the
axial glide system. The maximum cross-
cutting capacity is utilized by using this
method.

. A slide cut is best used for cross-cutting
workpieces wider than can be done with
a chop cut — pieces wider than 5-1/2"
(140mm) and up to a maximum width of
13-3/8" (340mm) across.

AWARNING NEVER pull the saw to-

ward you during a cut.
The blade can suddenly climb up on top of
the workpiece and force itself toward you.

PREPARING FOR SLIDE CUT

1. Place the saw head in the UP position.

2. Disengage the mechanism lock lever
(item 27 — page 12) by pushing down on
the finger tab. With the head assembly
in the UP position, move it fully to the
front and back to check that axial glide
system moves smoothly.

Properly position your workpiece and
clamp it firmly to the table and/or fence.

Use a clamping position
AWARNING that does not interfere
with operation. Before switching “ON”,

lower head assembly to make sure clamp
clears guard and head assembly.

AWARNING Be aware of the path of

the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152
mm)away from the projected path of the
saw blade.

w

MAKING A SLIDE CUT

1.

www.GlobalTestSupply.com

Grasp the switch handle and pull the
saw head assembly (in UP position)
away from the fence — see Arrow 1 in Fig.
43.

Activate the switch, and then fully lower
the saw head assembly — on larger
pieces, this action may also start the cut
- see Arrow 2 in Fig. 43.

Push down and back so the saw head as-
sembly moves toward the fence and to
the full rear position until you complete
the cut. See Arrow 3 in Fig. 43. NOTE: If
high resistance is felt, do not apply ex-
cessive force — stop cutting, wait until
blade stops and investigate problem.
Hold the saw head down until the blade
comes to a complete stop. Return the
saw head to the UP position and remove
the workpiece.
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Saw Operations

Miter Cuts

WHAT’S A MITER CUT?

A “miter cut” is a cross-cut made with
the blade perpendicular to the horizontal
table. The blade is not tilted and the
bevel pointers are both on the 0° lines.

Miter cuts can be made at any angle
across a workpiece within this saw’s
range, from 52° left to 60° right.

The miter scale shows the angle of the
blade relative to the saw’s fence. The
miter pointer is attached to the turntable
and indicates the saw’s miter position
before the cut is made.

Ten positive detents are provided for fast
and accurate preset miter angles — loca-
tions are at 45°, 31.6°, 22.5°, 15° left
and right, and center at 0°. The right side
has an additional detent of 60°.

The crown molding detents on the left
and right are at 31.6° for compound cut-
ting 38° “spring angle” crown molding
lying flat on the table (see Cutting Crown
Molding on page 53).

For precision settings at miter angles
very close to the miter detents, use the
miter detent override to prevent the de-
tent from automatically engaging the de-
tent slot. See detent override
instructions on page 41.

A miter cut can be made either as a chop
cut or slide cut, depending on the width
of the workpiece.

The kerf inserts should be adjusted to be
as close to the blade as possible to re-
duce splintering (see kerf insert instruc-
tions on page 25).

READING THE MITER SCALE

The miter scale used on this saw includes
several scales of information to help the
user accurately preset this saw before mak-
ing the cuts (see Fig. 44).

Fig. 44

T

Miter scale information

0~
/

“35.3” position for cutting 45° “spring angle” crown molding flat on table
“31.6” detent position for cutting 38° “spring angle” crown molding flat on table

Calibration information
Pitch angles for roofs

10f10
Detent Symbols

N
\0\3\ N
TN
)
NN
> '5%
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Saw Operations

Pitch angle information — The top section pitch angles. This system is based on using
of the miter scale shows angle settings re- the English “inches.” A 6/12 pitch angle
quired to cut roof rafters to the “Pitch roof equals a ratio of 6" “rise” for every 12"
Angle” system. 2/2, 4/12, 6/12, etc., are all “run” (see Fig. 45).
Fi ) -
4o
Or
4,
Ve,
6 65
6o
RISE s
O,oé\
12 RUN )
6/12
(’//J\\ =
R
\ H
N
Crown molding information — There are ing with 45° “spring angle” uses the 35.3
miter position settings for compound-cut- setting. NOTE: This cutting method also re-
ting crown molding flat on the table. Crown quires that specific bevel angles are set -
molding with 38° “spring angle” uses the see Cutting Crown Molding on page 53.

31.6 setting (with detent) and crown mold-
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Miter cutting 6-3/4" (171mm) base boards
— This saw can miter cut 6-3/4" (171mm)
tall base boards vertically positioned
against the fence at any angle from 0° to
52°. All angled cuts must be made with the
base board placed on the left side of the
table. For certain cuts, the base board will
have to be flipped upside down or placed
with the face side against the fence. Always
use a C-clamp to hold the base board to the
fence before making cuts. NOTE: For cut-
ting standard base board up to 3-7/8"
(100mm) tall, no special placement is re-
quired and it can be miter cut at any angle

left or right.

SETTING SAW TO MAKE A MITER

CuT

1. See Using Miter Detent on page 41.

2. Loosen the miter lock knob 12. Lift miter
detent lever 13 and move the saw to the
desired angle, using either the detents
17 or the miter scale 15. Tighten miter
lock knob (see Fig. 47).

3. Extend the base extensions 22 and fence

on the side on which the cut will be

made (see Workpiece Support on page

38).

5. Follow procedures for either chop cut or
slide cut (see pages 42-43).

6. Wait until saw blade comes to a com- 22
plete stop before returning head to the

Properly position workpiece. Make sure
workpiece is clamped firmly against the
table or the fence.

AWARNING

Use a clamping position
that does not interfere
with operation. Before switching “ON”
saw, lower saw head to make sure the
clamp clears guard and head assembly.

Saw Operations

Workpiece

15 17 13

raised position and then remove work-

piece.

46

ind Quality Products Online at:

www.GlobalTestSupply.com

sales@GlobalTestSupply.cor



1609B06757.qxp_GCM18V-12GDC 3/25/20 12:35 PM @ge 47

Saw Operations

Bevel Cuts . The bevel scale is sized and positioned
for easy reading - see Fig. 48.
WHAT’S A BEVEL CUT? Note: when performing right and left bevel

cuts it is necessary to move the sliding
fence away from the blade to avoid cutting
into the fence. When compound cutting on
the right it will be necessary to remove the
right siding fence — see page 38.

. A “bevel cut” is a cross-cut made with
the blade perpendicular to the fence and
with the table set at 0° miter. The blade
can be tilted to any angle within the
saw’s range: the left is O to 47° and the
right is O to 47°.

Fig. 48

BEVEL SCALE INFORMATION

Watch While Tilting to Right Watch While Tilting to Left

“30” positions are for “33.9” positions are for cutting 38° “spring angle”
30 cutting 45° “spring angle” crown molding flat on table
* crown molding flat on table 339 Note: Saw has a 33.9 detent feature to automatically

hold it at this bevel angle setting
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Saw Operations

Bevel range selector knob - This saw has
a front control on the right side of the table
arm. This is called the bevel range selector
knob 41. It is linked to stops and locking
mechanisms in the rear which control the
tool’s ability to quickly and accurately be
positioned to make bevel cuts. There are
positive stops at the important 45° left, 0°
(vertical), and 45° right angles (see Fig.
49).

USING THE BEVEL RANGE SELECTOR
KNOB

Bevel Range 1 = 0-45° Left

This left-side bevel range is the default set-

ting.

To operate in Bevel Range 1:

1. Move the left sliding fence out to clear
saw assembly and relock (Fig. 51).

2. Lift bevel lock lever above table height
with left hand.

3. Grasp the main handle with the right
hand and tilt the saw assembly to the
angle desired.

4. Once in the desired bevel position, hold
the saw assembly with right hand and
use left hand to fully press down the
bevel lock lever below table height.

NOTE: Without turning the saw “ON”, per-
form a dry cut to make sure the fence clears
the guards and adjust if necessary.

0
Max. Bevel (g 0-45°Left * 0-45°
Angle to 47° Right
Left or
Right

BEVEL RANGE SELECTOR KNOB

1. Lift Bevel Lock (other side of table).

2. Tilt saw slightly to left. Move fence as needed.

3. Rotate Knob to desired range: Right or Max. 47°
(0-45° Left is automatic - no need to rotate knob).

0 o
o -~

4. Set saw to desired angle - Push down Bevel Lock.

© A

Bevel Range Selector Knob

Right Side of Table
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Saw Operations

Bevel Range 2 = 0-45° Right
To operate in Bevel Range 2:

1. Move the right sliding fence out to clear
saw assembly and relock (see Fig. 51).

2. Lift bevel lock lever above table height
with the left hand.

3. Grasp the main handle with the left hand
and tilt the saw assembly slightly to the
left while rotating the spring-loaded
bevel range selector knob with the right
hand so the knob’s indicator points to
“0-45° Right” as on the label.

4. Once in the desired bevel position, hold
the saw assembly with right hand and
use left hand to fully press down the
bevel lock lever below table height.

NOTE: When the saw assembly is tilted
back to left past 0°, the bevel control knob
will snap back to the default bevel range 1.
This is designed to regain the preset bevel
stop at the important 0° position.

Bevel Range 3 = Max. Bevel Angle to 47°
Left or Right

This full-capacity bevel range setting over-
rides all preset stops and allows for cutting
at bevel angles beyond the normal 45° on
either side.

To operate in Bevel Range 3:

1.  Move the left and right sliding fences out
to clear saw assembly and relock (see
Fig. 51).

2. Lift bevel lock lever above table height
with the left hand.

3. Grasp the main handle with the left hand
and tilt the saw assembly slightly to the
left while rotating the spring-loaded
bevel range selector knob with the right
hand so the knob’s indicator points to
the red square below “Max. Bevel Angle
to 47° Left or Right.”

4. Once in needed bevel position, hold saw
head by the right hand and use left hand
to press down the bevel lock lever below
table height.

NOTE: The selector knob will stay in this
“override” position. Turn the knob slightly
clockwise and it will snap back to bevel
range 1 (default position).

Bevel Range 1
L 2

Bevel Range 2

J— 41

Bevel Range 3

Max. Bevel

Angleto ins
Leftor
Right

Bevel Lock Lever
@ PRESS DOWN

@ TILT

Saw Assembly

www.GlObalTeStsupply.com
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Saw Operations
For bevel cutting, ad-
AWARNING just sliding fence clear

of blade path and guard system.

BEVEL ANGLE STOPS AND DETENTS

The saw has bevel angle stops that accu-
rately stop at critical angles: 45° left, 0°,
and 45°. It comes factory-set and should
not need to be adjusted. However, after
extensive use or if the tool has received
a hard impact, it may require an adjust-
ment.

The saw has a bevel angle detent pin 38
which can only be engaged at 33.9° left
or right - this is the bevel angle required
when cutting 38° “spring angle” crown
molding flat on the table. NOTE: If the
bevel detent pin automatically engages
at 33.9° and prevents tilting the saw to
another angle, simply pull it to the front
and rotate its cross pin 1/4 turn so it
rests in the disengaged position. If pin is
sticking in, tilt and rock saw head side to
side as you pull on it (see Fig. 52).

SETTING SAW TO MAKE A BEVEL

CuT
1.

50

2.

Lift up the bevel lock lever to unlock (see
item 14 — page 12).

Choose the desired bevel range using
the bevel range selector knob. NOTE: If
in the 0° position and moving to “0-45°
Range,” it may be necessary to move the
head assembly slightly to the left before
the selector knob can be turned.

Grasp the main handle and tilt the saw
head assembly to the desired angle
while watching one of the bevel angle
pointers — watch the right pointer when
tilting to the left or the left pointer when
tilting to the right.

Continue to hold saw and push down on
the bevel lock lever (with your left hand)
to lock. Let go of tool.

Follow the chop cut or slide cut proce-
dures in this manual.

Cross Pin ?
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Saw Operations

Compound Cuts

AWARNING For compound cutting,

adjust sliding fence
clear of blade path and guard system.
AWARNING Before sawing, always

check that there is no
interference between moving and station-
ary parts of the saw. Do not operate the
saw in the following range of miter and
bevel combinations: Left Bevel 45° to 47°
PLUS Right Miter 40° to 42°. These miter
and bevel combinations may result in inter-
ference between the sliding and stationary
parts of the saw or between the sliding
parts and the work piece.

WHAT’S A COMPOUND CUT?

. A “compound cut” is a single cross-cut
made with the saw blade preset at two
angles combining a miter angle (relative
to the vertical fence) with a bevel angle
(relative to the horizontal table).

. Miter angles will be with the table ro-
tated away from 0° and within this saw’s
range from 52° left to 60° right.

*  Abevel angle is when the blade is tilted
away from 0°. This saw’s range is from
47° left to 47° right. NOTE: If the bevel
detent pin automatically engages at
31.6° and prevents tilting the saw to an-
other angle, simply pull it to the front
and rotate its cross pin 1/4 turn so it
rests in the disengaged position. If pin is
sticking in, tilt and rock saw head side to
side as you pull on it.

. A compound cut can be made as a chop
cut or a slide cut.

Follow these instructions for making your

compound cut:

1. Extend the base extensions 22 and fence
8. (See Sliding Fences and Base Exten-
sions on page 38 and 39).

2.  Properly position workpiece. Make sure
workpiece is clamped firmly against the
table or the fence (Fig. 54).

Workpiece 15

www.GlObalTeStsupply.com

AWARNING Use clamping position
that does not interfere
with operation. Before switching on, lower
head assembly to make sure clamp clears
guard and head assembly.
AWARNING Be aware of the path of
the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)

away from the projected path of the saw
blade.

3. Set miter 15 and bevel 36 angles accord-
ing to the instructions on page 44 - 47
for miter and bevel cuts.

4. Follow the procedures for chop cut or
slide cut.

5. Wait until blade comes to a complete
stop before returning head assembly to
the raised position and/or removing
workpiece.

Cutting crown molding flat on the table re-

quires compound cuts. See cutting crown

molding section on page 53.
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Cutting Grooves

The depth stop adjustment is a feature used
when cutting grooves in the workpiece.
The depth adjustment is used to limit blade
depth to cut grooves.
NOTE: Read and understand all instructions
on page 22 in the “Adjustments” section on
“Setting Blade Depth for Non-Through Cuts
for Cutting Grooves.”
NOTE: For best results, Bosch recom-
mends the use of a table saw with an op-
tional dado blade set for cutting grooves
and non-through cuts. In the event this is
not available, the feature described below
is a convenient alternative.

A groove should be cut as a slide cut.

1. For adjustment of groove depth, pull out
depth stop plate 33 and rotate depth
stop screw 32 (Fig. 55). Rotating the
depth stop screw clockwise will raise
saw blade and rotating the screw coun-
terclockwise will lower the blade.

2. For minor adjustments, simply rotate the
depth stop screw to the desired loca- m

tion.
Be aware of the path of é
é AWARNING the saw blade. Make a /
|

Outside Grooves

dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)
away from the projected path of the saw
blade.

3. Cut the two outside grooves first. Workpiece

4.  After cutting a groove, shut saw “OFF”
and wait for blade to stop.

5. To remove material between cuts, move
the workpiece to the right or left. The
saw must come to a complete stop be-
fore moving workpiece.
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Saw Operations

Cutting Base Molding

. Base molding can be cut vertical against
fence or flat on the table. The maximum
size that can be vertical on the fence is
6-3/4" (171mm), flat on table is 13-1/2"

. Follow the table for helpful hints on cut-
ting base molding for corners that have
90° angles.

. Cutting base molding can be done either
as a chop cut or a slide cut depending
on the size of the workpiece.

(343mm).
BASE MOLDING CUTTING INSTRUCTIONS
Molding in Vertical Position: Molding in Horizontal
LOCATION OF Back of molding is against Position: Back of molding
MOLDING ON SAW -
the fence is flat on the table
Bevel Angle —> Bevel = 0° Bevel = 450
- - - To left of To right of To left of To right of
Molding piece being cut —» corner corner corner corner
Inside Miter Angle Left at 450 Right at 45° 0° 00
corner of wall
: ofP?ns(')tI:;: Bottom Bottom Top against Bottom
/\ g against table | against table fence against fence
o =
- . Keep left Keep right Keep left Keep left
| Fslize) st side of cut side of cut side of cut side of cut
Outside Miter Angle | Rightat45° | Left at 450 0o 0o
corner of wall
P05|t|qn Bottom Bottom Bottom Top against
: of molding - - inst f f
on saw against table | against table | against fence ence
e |
. . Keep left Keep right Keep right Keep right
Flilklizd slee side of cut side of cut side of cut side of cut

Cutting Crown Molding

with crown molding that has a 38° “spring

Crown molding cuts must be positioned
properly to fit exactly.

There are two ways to cut crown molding:
flat on table or angled to table and fence.
Crown molding’s “spring angle” is the angle
between the back of the molding and the
bottom flat surface that fits against the
wall.

This miter saw has special miter detents at
31.6° and bevel detents at 33.9°. These de-
tents allow you to easily position most
crown molding flat on the table and make
precise cuts for 90° corners. NOTE: These
detents cannot be used with 45° crown
molding. These detents are only for use

www.GlObalTeStsupply.com

angle.”

See also page 56 for miter and bevel angle
charts for cutting crown molding that has
38° and 45° spring angles. Each chart lists
the exact miter and bevel settings required
for a wide range of corner angles.

Even though these angles are standards,
most rooms do not have angles of exactly
90°; therefore, you will need to fine-tune
your settings.

The optional Bosch GAM 220 MF and GAM
270 MFL Digital Anglefinder/Protractors
measure spring angles and corner angles,
then automatically determine the exact
miter and bevel settings necessary to make
each crown molding cut fit perfectly.
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Saw Operations

CROWN MOLDING ANGLED TO
TABLE AND FENCE

The preferred method for cutting crown
molding with this saw is with the molding
lying flat on the table.
The advantage to cutting molding angled
against fence is that no bevel setting is re-
quired. Only the miter angle is adjusted.
The maximum crown molding width that
can be cut and angled to table and fence is
6-1/2" (165mm).
When cutting crown molding in this fashion
it is recommended to purchase and use the
optional Crown Stop Set (see page 63).
Follow these instructions for cutting
crown molding angled to table and fence.
1. Position the molding so the bottom (dec-
orative part, which is installed against
the wall) is against the fence.

2. For 90° corner, set the miter angle using
chart below. Tighten the miter lock knob.

3. Support crown molding against the
fence (see “Body and Hand Position” on
page 36.)

_ Be aware of the path of
é AWARNING the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the

projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)

Fig. 57
Crown Molding
Angled
Against Fence
Bottom
Edge of
Molding

45° Miter
Optional Crown Stop

away from the projected path of the saw
blade.

4. Follow the procedures for chop or slide
cut (see pages 42-43).

5. Wait until blade comes to a complete
stop before returning head assembly to
the raised position and/or removing
workpiece.

NOTE: Always take a test cut using scrap to
confirm correct angles.

Miter and Bevel Settings for Standard Crown Molding Cuts
(When Workpiece Angled Against Fence)

Assumptions: Molding is milled consistently.Corner is 90°.
For other corner angles, divide actual measurement by 2.

Any Crown Molding Up To 6" (152mm)

Note: Always place bottom edge | Miter (Table) | Bevel (Tilt)

against fence Setting Setting

Inside a Outside
Inside Corner - Corner Corner
Leftend ® 45° Right 0° Left
Use the left end of the cut | | Fence Bottom Edge
. \ 1
Right end ® 45° Left OCRght | || ~ — fholdi
Use the right end of the cut ¢ \ \ N:;:’Jg %I‘f"lffd
Outside Corner - \\ \ //
Leftend © 45° Left 0° Right N Crown
Use the left end of the cut \ Stop
SN %

Rightend © o pi o = 2
Use the right end of the cut 45° Right 0°Left | = “Yablie = |
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Saw Operations

CROWN MOLDING LYING FLAT ON
TABLE

NOTE: Position workpiece with its back flat

on the saw table.

Always place top edge of molding against

fence (decorative edge is at the bottom of

crown molding.)

“Spring angle” refers to angle between wall

and crown molding.

Cutting crown molding flat on the table can

be done either as a chop cut or a slide cut

depending on the width of the workpiece.

Refer to special auxiliary fence for narrow

cutoffs when cutting crown flat on table

(see page 57).

1. For 90° corner, set the bevel 36 and
miter 15 angles using charts below.
Tighten the miter lock knob 12 and the
bevel lock lever 14.

Position molding on saw table. Clamp
workpiece in place using the quick
clamp 30.

AWARNING Use clamping position
that does not interfere
with operation. Before switching “ON”,
lower head assembly to make sure clamp
clears guard and head assembly.
AWARNING Be aware of the path of
the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)

away from the projected path of the saw
blade.

N

3. Follow procedures for either chop cut or
slide cut (see pages 42-43).

4. Wait until blade comes to a complete
stop before returning head assembly to
the raised position and/or removing
workpiece.

NOTE: Always take a test cut using scrap to
confirm correct angles.

.
I

=

Fig. 58

Crown
Molding

o
unmmmmn ummmmulmmm

15 14 12

Miter Scale Settings
/

e‘,\// ‘)

<4
For 38°
Spring Spring
Angle Angle
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Saw Operations

Miter and Bevel Settings for Standard Crown Molding Cuts
(With Molding Flat on Table)
Assumptions: Molding is milled consistently. Corner is exactly 90°.

Molding Spring Angle 38° Molding Spring Angle 45°
Note: Always place top Miter (Table) Bevel (Tilt) Miter (Table) Bevel (Tilt)
edge against fence Setting Setting Setting Setting
Inside Corner -
Left end ® 31.6° Right 33.9° Left 35.3° Right 30° Left
Use the left end of the cut
nght end o o Ri o o Rj
e T i e af ihe el 31.6° Left 33.9° Right 35.3° Left 30° Right
Outside Corner -
Left end © 31.6° Left 33.9° Right 35.3° Left 30° Right
Use the left end of the cut
nght end ® o pi o o Qi o
Use the right end of the cut 31.6° Right 33.9° Left 35.3° Right 30° Left
| | Fence \ J
| | ~_~
\ \
\ \ /
\ \ Top of Molding  /

Outside
Corner

Ceiling

38/52° Crown
Molding

38° Spring Angle
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Saw Operations

Crown Molding Auxiliary Fig. 59 |§

Fence

\
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When making a com-
AWARNING pound cut on a molding
lying flat on the table, narrow cut-off
pieces (2" [50mm] or less in width) may
be propelled at high speed over the fence
and beyond the back of the tool (see Fig.
59). Use auxiliary fence as instructed and
shown in figures below.

An auxiliary fence is used to add support to
the cut-off workpiece such as large crown
molding when cut flat on the table (see Fig.
60). It will reduce splintering and move-
ment of the unsupported cut-off piece of
wood after the cut is made.

MAKING AN AUXILIARY FENCE:

Required pieces:

Wood Board (described below)

4 - Flat Head Machine Screws - 1/4" di-

ameter (M6); 2-1/2" (65mm) long

4 -1/4" (M6) Flat Washers

4 — Nuts

1. Cut a nominal 1" x 2" wood board to a
length of 26-1/16" (662mm) long. NOTE:
1" x 2" nominal equals 3/4" x 1-1/2"
(19x38mm) actual. 3/4" (19mm) ply-
wood cut to size may be substituted.

2. Drill four holes through the board using
a 5/16" (8mm) diameter drill bit. Coun-
tersink the holes deep enough so that
the flat head screws will rest below the
front work surface — use a 1/2" (13mm)
diameter drill bit (see Fig. 61).

Remove the sliding fences from the tool —

see page 38.

1. Place the flat head screws through the
holes in the auxiliary fence, then the
holes in the stationary fence on the tool.

2. Place the washers and nuts over the
screw threads and against the stationary
fence. Tighten nuts.

FIRST-TIME USE OF THE AUXILIARY
FENCE:

NOTE: The first time the auxiliary fence is
used, it will be cut through by the saw
blade - cutting through creates minimal
clearance which reduces splintering on the
workpiece. Set the miter angle and the
bevel angle required before making the first

» e >/ 0/111\\

=
= il

\
o

Small Cut-off Piece Auxiliary Fence

www.GlobalTestSupply.com

cut.
AWARNING Be aware of the path of
the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)
away from the projected path of the saw
blade.
Clamp the workpiece, then make cut — ex-
ample: compound cutting large crown
molding flat on the table (see Fig. 58).
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Saw Operations

Auxiliary Fence — Using an Auxiliary Fence
when cutting Crown molding flat on the
table will reduce splintering of your work-
piece and movement of small cut-off
pieces. Remove the saw’s sliding fences
(see page 38) before attaching the auxiliary
fence.

Build auxiliary fence by following pattern
below — Material: 3/4" x 1-1/2" (19x38mm)
wood.

Add 4 holes as dimensioned on pattern -
or- Add holes following the next steps:

— OVERALL HEIGHT = 1-1/2" (38mm)

1. Cut wood to the outside dimensions
shown and temporarily attach to saw’s
stationary fence using two C-clamps.

2. Use 1/4" (6mm) drill bit to drill first
through existing holes in the rear of the
stationary fence and then through the
wood.

3.  Remove wood, countersink the front of
the wood and permanently attach to
saw’s fence with hardware shown
below.

OVERALL LENGTH = 26-1/16" (662mm)

7-15/32" (190mm) 8" (203mm)
3-1/16" 10-19/32" (498mm) 3-1/16"
(78mm) (78mm)

5/16" (8mm)
- - -
Drill 4 Holes = g/16“ (8mm) Diameter-
Nut (need 4 ( New Auxiliary Fence
ut(need 4) Board: 3/4" Wide x 1-1/2" High (19x38mm)

Flat Washer (need 4)

5/16" (8mm) Hole Through

al=— 1=

I 1/2" (13mm) Countersink

T -

Fence

T T— 1/4" (M6)Flat Head Machine
Screw x 2-1/2" (65mm) Long (need 4)
Stationary Saw Base Top of Base

and Table

Note: The Stationary Fence is permanently
attached to the Saw Base (do not remove)

-

New Auxiliary Fence
(assembled to Miter Saw)

Stationary
Fence
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Saw Operations

Special Cuts

AWARNING

blade.

AWARNING

Use clamping position
that does not interfere
with operation. Before switching on, lower
head assembly to make sure clamp clears
guard and head assembly.

AWARNING

Be aware of the path of
the saw blade. Make a
dry run with the saw Off by conducting a
simulated cutting cycle, and observe the
projected path of the saw blade. Keep
hands at least six (6) inches (152mm)
away from the projected path of the saw

To provide sufficient
(minimum 6" [152mm])

spacing from hand to saw blade, extend Material

the sliding fence and base extensions
when making extreme bevel, miter or com-

pound cuts.

Cutting bowed material and round material
are only two examples of special cuts.

CUTTING BOWED MATERIAL

If workpiece is bowed or warped, clamp it
with the outside bowed face toward the
fence 8. Always make certain that there is
no gap between the workpiece, fence and
table along the line of cut. Bent or warped
workpieces can twist or rock and may
cause binding on the spinning saw blade
while cutting (see Fig. 62).

CUTTING ROUND OR IRREGULARLY
SHAPED MATERIAL

For round material such as dowel rods or
tubing, always use a clamp 30 or a fixture

No Gap at
This Point

Material

designed to clamp the workpiece firmly
against the fence and table. Rods have a
tendency to roll while being cut, causing
the blade to “bite” and pull the work with
your hand into the blade (see Fig. 63).
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Maintenance and Lubrication

AWARNING To avoid accidents, always disconnect battery pack from tool before cleaning

or performing any maintenance.

Service

Bearings

ind Quality Products Online at:

AWARNING All tool service should

be performed by a
Bosch Factory Service Center or an Au-
thorized Bosch Service Station. Preventive
maintenance performed by unauthorized
personnel may result in misplacing of inter-
nal wires and components which could
cause serious hazard.

Batteries

Be alert for battery packs that are nearing
their end of life. If you notice decreased
tool performance or significantly shorter
running time between charges then it is
time to replace the battery pack. Failure to
do so can cause the tool to operate improp-
erly or damage the charger.

Care of Blades

Blades become dull even from cutting reg-
ular lumber. If you find yourself forcing the
saw forward to cut instead of just guiding it
through the cut, chances are the blade is
dull or coated with wood pitch.

When cleaning gum and wood pitch from
blade, unplug the saw and remove the
blade. Remember, blades are designed to
cut, so handle carefully. Wipe the blade
with kerosene or similar solvent to remove
the gum and pitch. Unless you are experi-
enced in sharpening blades, we recom-
mend you do not try.

Tool Lubrication

60

AWARNIN Preventive maintenance
performed by unautho-
rized personnel may result in misplacing
of internal wires and components which
could cause serious hazard. We recom-
mend that all tool service be performed by
a Bosch factory Service Center or Author-
ized Bosch Service Station.
Periodically lubricate moving parts with a
silicone, or light oil spray. Do not use grease
because it tends to attract and hold saw-
dust.

All bearings in this tool are lubricated with
a sufficient amount of high-grade lubricant
for the life of the unit under normal operat-
ing conditions. No further lubrication is re-
quired.

Cleaning

www.GlobalTestSupply.com

A CAUTION Certain cleaning agents
and solvents damage
plastic parts. Some of these are: gasoline,
carbon tetrachloride, chlorinated cleaning
solvents, ammonia and household deter-
gents that contain ammonia.
Ventilation openings and switch levers must
be kept clean and free of foreign matter. Do
not attempt to clean by inserting pointed
objects through openings.
Check regularly to make sure the lower
guard and all moving parts are working
properly.
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Troubleshooting

Troubleshooting Guide - Electrical

PROBLEM

CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Brake does not stop blade in | 1. Blade bolt loose. 1. Tighten blade bolt.
about 5 seconds. 2. Other. 2. Authorized service.
Motor does not start. 1. Battery pack not charged. | 1. Charge battery if needed.

2. Battery pack not installed | 2. Confirm battery is locked
properly. and secured to the tool.

3. Battery pack temperature | 3. Let battery sit a few min-
is too hot or cold for oper- utes or until it reaches nor-
ation. mal operating temperature.

4. Electronic Motor Protec- | 4a. Remove battery an replace.
tion turned tool off. 4b. Let tool sit a few minutes

5. Burned out switch. or until it reaches normal

6. Other. operating temperature.

Have switch replaced by an
Authorized Bosch Service
Center or Service Station.

Authorized service.

www.GlObalTeStsupply.com
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Troubleshooting

Troubleshooting Guide - General

PROBLEM

CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Head assembly does not
bevel to desired position.

Bevel detent pin is engaged
and locks bevel angle at
33.9°.

Bevel range selector knob
setting limits movement.

Pull out 33.9° bevel detent
pin, then rotate pin 1/4 turn
to keep out.

Change bevel range selector
knob position (see page 48).

Blade hits table.

Misalignment.

Authorized service.

Angle of cut not accurate.

Angle stops at 0° or 45° need

See

Adjustments  section

adjustment. (pages 22-30).

Cannot rotate table to 1. Miter lock knob is tight- | 1. Turn miter lock knob coun-
change miter angle. ened. terclockwise to loosen.

2. Miter detent lever is en- | 2. Pull up on miter detent lever

gaged with a detent (slot) to disengage from detent
in detent plate. slot (see page 41).

3. Sawdust accumulation. 3. Vacuum or blow out dust
around turntable; wear eye
protection.

Head assembly will not fully | 1. Head assembly lock pinis | 1. Pull out lock pin, allowing
raise or blade guard will not engaged. head assembly to go up (see
fully close. 2. Sawdust accumulation. page 22).

3. Sawdust accumulation. 2. Clean head assembly.

3. Authorized service.
Blade binds, jams, burns 1. Improper operation. 1. See Saw Operations section.
wood. 2. Dull blade. 2. Replace or sharpen blade.
Rough cuts. 3. Improper blade. 3. Replace with 12" (305mm)

4. Bent blade. diameter blade designed for
material being cut.

4. Replace blade.
Head assembly slides for- | Mechanism lock lever is disen- | Pull up on mechanism lock

ward and back when making
a chop cut.

gaged.

lever tab to engage (see page
23).

Bevel angle is not securely
held when bevel lock lever is
pushed.

Bevel lock lever needs tension
adjustment.

Increase bevel lock lever force
by adjusting tension nut (see
page 27).

Glide mechanism is difficult
to move forward and back.

Glide movement controller is
set too tight.

Loosen two screws on the
movement controller (see page
22).
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Troubleshooting

Troubleshooting Guide -

General

PROBLEM

CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Tool vibrates or shakes.

Saw blade not round.
Saw blade damaged.
Saw blade loose.
Other

PowbdE

1. Replace blade.

Replace blade.

3. Check that blade is prop-
erly seated on the inner
washer. See Removing and
Installing Blades on page
19.

4. Authorized service.

N

Head assembly does not slide
freely when attempting a slide
cut.

Mechanism lock lever is en-
gaged.

Push down on mechanism
lock lever to disengage (see
page 23).

Blade does not cut completely
through workpiece.

1. Depth stop plate is pulled
out for non-through cuts.

2. Replacement blade is less
than 12" (305mm) diame-
ter.

Push depth stop plate in-
ward to set for full-depth
cuts (see page 24).
Change to a blade that is
fully 12" (305mm) diame-
ter.

Saw blade or lower guard cuts
or contacts sliding fence when
saw is set for bevel cuts.

Sliding fence is not moved out
from path of saw blade before
making bevel cut.

Move sliding fence to be clear
of lower guard and saw blade;
perform a “dry cut” to check
for clearances before making
bevel cuts (see pages 47-50).

Bevel angle is not securely
held when bevel lock lever is
locked.

Bevel lock lever needs tension
adjustment.

Increase bevel lock lever ten-
sion by adjusting lock nut (see
page 27).

Attachments/Accessories

GAM 220 MF and GAM 270 MFL Digital Angle
Finder/Compound Cut Calculator/Protractor/
Level — Gives you the information needed to po-

Wheels

sition cuts so that they fit together precisely

even if the room is out of square.

MS1233 Crown Stop Set - Correctly hold
crown molding in an inclined position against

T1B Portable Miter Saw Stand
GTA3800 Portable Miter Saw Stand with

T4B Gravity-Rise Wheeled Miter Saw Stand

Blades

fence. Set molding for simple vertical cutting -

no compound cutting required.

MS1234 Length Stop Kit

63
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Symboles relatifs a la sécurité
Les définitions ci-dessous décrivent le niveau de gravité pour chaque terme signalant un dan-
ger. Veuillez lire le mode d’emploi et lire la signification de ces symboles.

méme de mort.

C’est le symbole d’alerte relatif a la sécurité. Il est utilisé pour
vous avertir de I’existence possible d’un danger de lésion cor-
porelle. Obéissez a tous les messages relatifs a la sécurité qui
suivent ce symbole pour éviter tout risque de blessure ou

AN

grave.

DANGER indique une situation dangereuse qui, si elle n’est
pas évitée, causera la mort d’une personne ou une blessure

A\ AVERTISSEMENT

une blessure grave.

AVERTISSEMENT indique une situation dangereuse qui, si elle
n’est pas évitée, pourrait causera la mort d’une personne ou

A MISE EN GARDE

érée.

MISE EN GARDE, indique une situation dangereuse qui, si elle
n'est pas évitée, pourrait causera une blessure légére ou mod-
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Avertissements généraux concernant la sécurité des outils électroportatifs

A AVERTISSEMENT

Lisez toutes les consignes de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil électrique. Le non-respect de

toutes les instructions figurant ci-aprés pourrait causer un choc électrique, un incendie et/ou
des blessures graves.

CONSERVEZ TOUS LES AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES CONSIGNES
DE SECURITE POUR REFERENCE FUTURE.

Dans les avertissements, le terme « outil électroportatif » se rapporte a votre outil branché sur le
secteur (avec fil) ou a votre outil alimenté par piles (sans fil).

1.

Sécurité du lieu de travail

a.

Maintenez le lieu de travail propre et bien
éclairé. Les risques d’accident sont plus
élevés quand on travaille dans un endroit en-
combré ou sombre.

N’utilisez pas d’outils électroportatifs dans
des atmosphéres explosives, comme par ex-
emple en présence de gaz, de poussiéres ou
de liquides inflammables. Les outils électro-
portatifs produisent des étincelles qui
risquent d’enflammer les poussiéres ou les
vapeurs.

Eloignez les enfants et les visiteurs quand
vous vous servez d’un outil électroportatif.
Vous risquez une perte de contréle si on vous
distrait.

2. Sécurité électrique

c.

ind Quality Products Online at:

Les fiches des outils électroportatifs doivent
correspondre a la prise. Il ne faut absolu-
ment jamais modifier la fiche. N’utilisez pas
d’adaptateur de prise avec des outils élec-
troportatifs munis d’une fiche de terre. Le
risque de choc électrique est moindre si on
utilise une fiche non modifiée sur une prise
qui lui correspond.

Evitez tout contact du corps avec des sur-
faces reliées a la terre tels que tuyaux, radi-
ateurs, gaziniéres ou réfrigérateurs. Le
risque de choc électrique augmente si votre
corps est relié a la terre.

N’exposez pas les outils électroportatifs a la
pluie ou a ’humidité. Si de I'’eau pénétre
dans un outil électroportatif, le risque de choc
électrique augmente.

Ne maltraitez pas le cordon. Ne vous en
servez jamais pour transporter P’outil élec-
troportatif, pour le tirer ou pour le
débrancher. Eloignez le cordon de la
chaleur, des huiles, des arétes coupantes ou
des piéces mobiles. Les cordons abimés ou
emmélés augmentent les risques de choc
électrique.

e.

Si vous utilisez un outil électroportatif a I'ex-
térieur, employez une rallonge concue pour
I’extérieur. Ces rallonges sont faites pour
I’extérieur et réduisent le risque de choc élec-
trique.

S'il est absolument nécessaire d'utiliser
I'outil électroportatif dans un endroit hu-
mide, utilisez une alimentation protégée par
un disjoncteur de fuite de terre (GFCI). L'u-
tilisation d'un disjoncteur GFCI réduit les
risques de choc électrique.

3. Sécurité personnelle

a.

www.GlobalTestSupply.com

Restez concentré, faites attention a ce que
vous faites, et servez-vous de votre bon sens
lorsque vous utilisez un outil électroportatif.
N'employez pas d’outils électroportatifs
quand vous étes fatigué ou sous I’emprise de
drogues, d’alcool ou de médicaments.
Quand on utilise des outils électroportatifs, il
suffit d’un moment d’inattention pour causer
des blessures corporelles graves.

Utilisez des équipements de sécurité per-
sonnelle. Portez toujours une protection oc-
ulaire. Le port d'équipements de sécurité tels
que des masques antipoussiéres, des chaus-
sures de sécurité antidérapantes, des casques
de chantier et des protecteurs d'oreilles dans
des conditions appropriées réduira le risque
de blessure corporelle.

Evitez les démarrages intempestifs. Assurez-
vous que l'interrupteur est dans la position
arrét (Off) avant de brancher I'outil dans une
prise de courant et/ou un bloc-piles, de le ra-
masser ou de le transporter. Le transport
d'un outil électroportatif avec le doigt sur la
gachette ou le branchement de cet outil
quand l'interrupteur est en position de
marche (ON) est une invite aux accidents.
Enlevez toutes les clés de réglage avant de
mettre I'outil électroportatif en marche. Si
on laisse une clé sur une piéce tournante de
I’outil électroportatif, il y a risque de blessure
corporelle.
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Avertissements généraux concernant la sécurité des outils électroportatifs

e. Ne vous penchez pas. Conservez toujours
une bonne assise et un bon équilibre. Ceci
vous permettra de mieux maitriser I'outil élec-
troportatif dans des situations inattendues.

f. Habillez-vous de maniére appropriée. Ne
portez pas de vétements amples ou de bi-
joux. Attachez les cheveux longs. N’ap-
prochez pas les cheveux, les vétements ou
les gants des piéces en mouvement. Les
vétements amples, les bijoux ou les cheveux
longs risquent d’étre happés par les pieces en
mouvement.

g. Si loutil est muni de dispositifs permettant
le raccordement d’un systéme d’aspiration
et de collecte des poussiéres, assurez-vous
que ces dispositifs sont raccordés et utilisés
correctement. L'utilisation d'un dépous-
siéreur peut réduire les dangers associés a
I'accumulation de poussiere.

h. Ne laissez pas la familiarité résultant de I'u-
tilisation fréquente des outils vous inciter a
devenir complaisant(e) et a ignorer les
principes de sécurité des outils. Une action
négligente pourrait causer des blessures
graves en une fraction de seconde.

é 4. Utilisation et entretien des
outils électroportatifs

a. Ne forcez pas sur loutil électroportatif.
Utilisez I’outil électroportatif qui convient a
la tache a effectuer. Loutil qui convient a la
tache fait un meilleur travail et est plus sdr a
la vitesse pour lequel il a été concu.

b. Ne vous servez pas de 'outil électroportatif
si son interrupteur ne parvient pas a le met-
tre en marche ou a I’arréter. Tout outil élec-
troportatif qui ne peut pas étre commandé
par son interrupteur est dangereux et doit
étre réparé.

c. Débranchez la fiche de la prise secteur et/ou
retirez le bloc-piles de I'outil électrique (s’il
est amovible) avant d’y apporter de quelcon-
ques modifications, de changer d’accessoire
ou de ranger loutil électrique. De telles
mesures de sécurité préventive réduisent le
risque de démarrage intempestif de I'outil
électroportatif.

d. Rangez les outils électroportatifs dont vous
ne vous servez pas hors de portée des en-
fants et ne permettez pas a des personnes
qui ne connaissent pas 'outil électroportatif
ou qui ignorent ces consignes de s’en servir.
Les outils électroportatifs sont dangereux
dans les mains d’utilisateurs inexpérimentés.
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e.

Entretenez de facon appropriée les outils
électriques et les accessoires. Assurez-vous
que les piéces en mouvement sont bien
alignées et qu'elles ne se coincent pas, qu’il
n’y a pas de piéces cassées ou qu’il n’existe
aucune situation pouvant affecter le fonc-
tionnement de I’outil électrique. Si I'outil est
abimé, faites-le réparer avant de l'utiliser.
De nombreux accidents sont causés par des
outils électroportatifs mal entretenus.

Maintenez les outils coupants affiités et pro-
pres.Les outils coupants entretenus correcte-
ment et dotés de bords tranchants affltés
sont moins susceptibles de coincer et sont
plus faciles a maitriser.

Utilisez I'outil électroportatif, les acces-
soires et les embouts d'outil, etc. conformé-
ment a ces instructions, en tenant compte
des conditions de travail et des travaux a
réaliser. L'emploi d’outils électroportatifs
pour des taches différentes de celles pour
lesquelles ils ont été prévus peut résulter en
une situation dangereuse.

Gardez les poignées et les surfaces de
préhension propres, séches et exemptes de
toute trace d'huile ou de graisse. Les
poignées et les surfaces de préhension glis-
santes ne permettent pas une manipulation et
un contréle sars de I'outil dans des situations
inattendues.

5. Utilisation et entretien des
outils a piles

a.

Rechargez les piles uniquement avec le
chargeur spécifié par le fabriquant. Un
chargeur qui convient a un type de bloc-piles
peut entrainer un risque d’incendie quand il
est utilisé avec un autre bloc-piles.

Utilisez des outils électroportatifs unique-
ment avec les bloc-piles spécifiquement
désignés pour eux. Lutilisation de tout autre
bloc-piles peut créer un risque de blessures
et d’incendie.

Lorsque le bloc-piles n’est pas utilisé,
gardez-le a distances d’autres objets mé-
talliques tels que des trombones, des piéces
de monnaie, des clés, des clous, des vis ou
de tout autre objet métallique pouvant faire
une connexion entre une borne et une autre.
Court-circuiter les bornes des piles peut
causer des brilures ou un incendie.

Dans des conditions abusives, du liquide
peut étre éjecté de la pile ; dans un tel cas,
évitez tout contact avec ce liquide. Si un con-
tact se produit accidentellement, rincez avec
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Avertissements généraux concernant la sécurité des outils électroportatifs

de I'eau. Si le liquide entre en contact avec
les yeux, consultez un médecin. Du liquide
éjecté de la pile peut causer des irritations ou

des bralures.

e. N’utilisez pas un bloc-piles ou un outil qui
est endommagé ou a été modifié. Des piles
endommagées ou modifiées peuvent se com-
porter de fagon imprévisible et causer un in-
cendie ou une explosion, ou entrainer des

blessures.

f. N’exposez pas un bloc-piles ou un outil a un
incendie ou a une température excessive. L-
exposition a un incendie ou a une tempéra-
ture supérieure a 265° F (130° C) pourrait

causer une explosion.

g. Suivez toutes les instructions relatives a la
charge et ne chargez pas le bloc-piles ou
’outil en dehors de la plage de température
indiquée dans les instructions. Une charge
dans des conditions appropriées ou a des
températures en dehors de la plage spécifiée
pourrait endommager les piles et augmenter

le risque d’incendie.

6. Entretien

a. Faites réparer votre outil électroportatif par
un agent de service qualifié n’utilisant que
des piéces de rechange identiques. Ceci as-
sure que la sécurité de I'outil électroportatif

est préservée.

b. Ne tentez jamais de réparer des blocs-piles
endommageés. La réparation de blocs-piles ne
doit étre effectuée que par le fabricant ou un
prestataire de services agréé.
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Consignes de sécurité pour les scies a onglet

Les scies a onglet sont concues pour
couper le bois ou des produits similaires au
bois; elles ne peuvent pas étre utilisées
avec des meules de tronconnage abrasives
pour couper des matériaux ferreux tels que
des barres, des tiges, des goujons, etc. La
poussiére abrasive a pour effet que des
piéces mobiles telles que le dispositif de pro-
tection inférieur ont tendance a se coincer.
Les étincelles causées par la coupe de
matériaux abrasifs brileront le dispositif de
protection inférieur, le disque a entailler et
d’autres piéces en plastique.

Utilisez des brides de fixation pour sup-
porter Pouvrage dans la mesure du possi-
ble. Si vous soutenez I'ouvrage a la main,
vous devez toujours garder votre main a au
moins 10 cm (4 po) de chaque cété de la
lame de la scie. N'utilisez pas cette scie
pour couper des piéces qui sont trop pe-
tites pour étre assujetties au moyen de
brides de fixation ou tenues a la main en
toute sécurité. Si vous placez votre main
trop prés de la lame de la scie, vous aug-
mentez les risques de vous blesser en cas de
contact avec la lame.

Louvrage doit étre stationnaire et assujetti
au moyen de brides de fixation ou maintenu
contre le guide et la table. Ne poussez pas
I’ouvrage a la main en direction de la lame
et ne coupez pas « a main levée » de
quelque facon que ce soit. Des piéces non
retenues ou en mouvement pourraient étre
projetées a grande vitesse et causer des
blessures.

Poussez la scie a travers I'ouvrage. Ne tirez
pas la scie a travers I’ouvrage. Pour faire
une coupe, soulevez la téte de la scie et
tirez-la pour la faire sortir de I’'ouvrage sans
couper, faites démarrer le moteur, appuyez
sur la téte de la scie et poussez la scie a tra-
vers I’ouvrage. Le fait de couper pendant la
partie de I'opération consistant a tirer risque
de faire grimper la lame de la scie sur le
dessus de I'ouvrage et de projeter violem-
ment I'ensemble de lame vers |'opérateur.

Ne croisez jamais votre main sur la ligne de
coupe prévue, soit devant, soit derriére la
lame de scie. Il est trés dangereux de
soutenir la piéce a « main croisée », c'est-a-
dire de tenir 'ouvrage a droite de la lame de
scie avec votre main gauche ou vice- versa.

Ne tendez pas la main pour atteindre I’ar-
riére du guide a moins de 10 cm (4 po) de
chaque coté de la lame de la scie, pour re-
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tirer des débris de bois ou pour toute autre
raison pendant que la lame tourne. La prox-
imité de la lame de scie en train de tourner
et votre main n’est pas toujours évidente, et
vous pourriez subir une blessure grave.

Inspectez votre ouvrage avant de com-
mencer a couper. Si ’ouvrage est tordu ou
courbé, assujettissez-le de maniére que la
partie extérieure de la courbure soit face au
guide. Assurez-vous toujours qu'il n'y a pas
d'espace entre I’'ouvrage, le guide et la table
le long de la ligne de coupe. Les ouvrages
courbés ou tordus peuvent subir une torsion
supplémentaire ou bouger, ce qui risquerait
d'avoir pour effet que la lame de la scie en
train de tourner se coince pendant la coupe.
Il ne doit pas y avoir de clous ou de corps
étrangers dans I'ouvrage.

N’utilisez pas la scie jusqu’a ce que tous les
outils, débris en bois, etc., aient été retirés
de la table de travail, et qu’il ne reste plus
que l'ouvrage. De petits déchets ou des
morceaux de bois non sécurisés, ou d’autres
objets qui pourraient entrer en contact avec
la lame en train de tourner, risqueraient
d’étre projetés a grande vitesse.

Ne coupez qu’un ouvrage a la fois. Il n’est
pas possible d’assujettir par des brides de
fixation ou de sécuriser par ailleurs de multi-
ples ouvrages a la fois de facon adéquate, et
ils risqueraient de se coincer sur la lame ou
de changer de position pendant la coupe.

Vérifiez que la scie a onglet est montée ou
placée sur une surface de travail ferme et
de niveau avant de commencer a utiliser la
scie. Une surface de travail ferme et de
niveau réduit le risque de rendre la scie a on-
glet instable.

Planifiez votre travail. Chaque fois que vous
modifiez le réglage de I’angle du biseau ou
de l'onglet, assurez-vous que le guide
réglable est correctement réglé pour sup-
porter Pouvrage et qu’il n'interfére pas avec
la lame ou le systéme de protection. Sans
mettre |'outil sous tension (« ON ») et sans
ouvrage a usiner sur la table, déplacez la
lame de scie a travers une coupe simulée
compléte pour vous assurer qu'il n'y aura pas
d'interférence ou de danger de couper le
guide.

Prévoyez un support adéquat tel que des
rallonges de table, des chevalets de sciage,
etc. si votre ouvrage est plus large ou plus
long que le dessus de table. Les ouvrages
plus longs ou plus larges que la table de scie
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Consignes de sécurité pour les scies a onglet

a onglet peuvent basculer s’ils ne sont pas
solidement supportés. Si 'ouvrage ou la par-
tie coupée de I'ouvrage bascule, ceci risque
de soulever le dispositif de protection de pro-
tection inférieur, ou 'ouvrage peut étre pro-
jeté par la lame en train de tourner.

m. N’utilisez pas une autre personne pour tenir
I’ouvrage a la place d’une rallonge de table
ou d’un dispositif de support additionnel.
Un support instable pour I'ouvrage peut en-
trafner le coincement de la lame ou le dé-
placement de I'ouvrage a usiner pendant
I'opération de coupe, vous entrainant ainsi
que la personne qui vous aide vers la lame en
rotation.

n. La partie coupée de I'ouvrage ne doit étre
coincée ou assujettie d’aucune facon contre
la lame de scie en train de tourner. Si elle
est confinée, par exemple en conséquence
de l'utilisation de butées de longueur, la
piéce coupée pourrait étre coincée contre la
lame et projetée violemment.

o. Utilisez toujours une bride de fixation ou un
dispositif concu pour supporter adéquate-
ment des matériaux ronds tels que des
tiges ou des tubes. Les tiges ont tendance a
rouler pendant la coupe, ce qui fait que la
lame « mord » I'ouvrage et I’attire ainsi que
votre main dans la lame.

p. Attendez que la lame atteigne sa vitesse de

croisiére avant de la mettre en contact avec
I’ouvrage. Ceci réduira le risque de projec-
tion de I'ouvrage.

q. Sil’ouvrage ou la lame se coince, éteignez
la scie a onglet. Attendez que toutes les
piéces mobiles s'arrétent et débranchez la
fiche de la source d'alimentation et/ou re-
tirez le bloc-piles. Puis efforcez-vous de dé-
gager la piéce coincée. Si vous continuez a
scier alors que I'ouvrage est coincé, vous
risquez de perdre le contrdle de la scie a on-
glet ou de ’endommager.

r. Apreés avoir terminé la coupe, relachez I’in-
terrupteur, tenez fermement la scie avec la
téte en bas et attendez que la lame cesse
de tourner avant de retirer la partie de I’ou-
vrage qui a été découpée. Il est dangereux
d’étendre la main prés d’une lame en train
de tourner.

s. Tenez fermement la poignée lorsque vous
effectuez une coupe incompléte ou lorsque
vous relachez l'interrupteur avant que la
téte de la scie ne soit en position compléte-
ment abaissée. L'action de freinage de la
scie peut entrainer une chute brutale de la
téte de la scie, ce qui risque de provoquer
des blessures.

t. Evitez de causer la surchauffe des pointes
de la lame de la scie.

Avertissements supplémentaires concernant la sécurité

Lemploi d’un GFCI et de dispositifs de protec-
tion personnelle tels que gants et chaussures
d’électricien en caoutchouc améliorent votre
sécurité personnelle.

N’utilisez pas un outil con¢u uniquement pour
le C.A. sur une alimentation en C.C. Méme si
I’outil semble fonctionner, les composants élec-
triques d’un outil prévu pour le C.A. tomberont
probablement en panne et risquent de créer un
danger pour 'utilisateur.

Maintenez les poignées séches et exemptes
d’huile et de graisse. On ne pas maitriser un
outil électroportatif en toute sécurité quand on
a les mains glissantes.

Créez un agenda d’entretien périodique pour
votre outil. Quand vous nettoyez un outil,
faites attention de n’en démonter aucune
piéce car il est toujours possible de mal re-
monter ou de pincer les fils internes ou de re-
monter incorrectement les ressorts de rappel
des capots de protection. Certains agents de
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nettoyage tels que I’essence, le tétrachlorure
de carbone, I'ammoniaque, etc. risquent
d’abimer les plastiques.
A AVERTISSEMENT [isbtiirvching
machine tel que
poncage, sciage, meulage, percage et autres
travaux du batiment peuvent créer des pous-
siéres contenant des produits chimiques qui
sont des causes reconnues de cancer, de mal-
formation congénitale ou d’autres problémes
reproductifs. Ces produits chimiques sont,
par exemple :
« Le plomb provenant des peintures a base de
plomb,

« Les cristaux de silices provenant des briques
et du ciment et d’autres produits de magon-
nerie, et

e Larsenic et le chrome provenant des bois
traités chimiguement

Le niveau de risque d( a cette exposition varie
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Avertissements supplémentaires concernant la sécurité

avec la fréquence de ces types de travaux. Pour
réduire I’exposition a ces produits chimiques,
il faut travailler dans un lieu bien ventilé et
porter un équipement de sécurité approprié tel

A AVERTISSEMENT [yttt

scie a onglet
Bosch GCM18V-12GDC pour couper des pan-
neaux de fibrociment. La coupe de matériaux
contenant de la silice cristalline peut créer

des expositions a de la poussiére de silice
respirable.

PN VA Lisez attentive-

avertissements figurant sur votre scie a on-
glet avant de vous en servir a chaque fois.

que certains masques a poussiére congus spé-
cialement pour filtrer les particules micro-
scopiques.

A AVERTISSEMENT Les outils électriques

peuvent projeter des
corps étrangers dans les
yeux de leur utilisateur
et lui infliger de graves
mm Dlessures oculaires.
Portez Des Lunettes De Protection Portez tOUjOUI’S des
lunettes de sécurité répondant aux normes
ANSI Z87.1 (cette caractéristique est indiquée
sur ’emballage) avant d’utiliser un outil élec-
trique.

Avertissements supplémentaires concernant la sécurité

Do Not Carry the

Saw by this handle.
No lleve la sierra
por este mango.

Ne transportez pas la
scie par sa poignée.

ZONES DE DANGER
DESIGNEES

ZONE DE PINCEMENT POSSI-
BLE DESIGNEE

ZONE DESIGNEE D’INTER-
DICTION DE PREHENSION
POUR LE TRANSPORT

les doigts ou les bras

Evitez d’y placer les mains, | Une zone dangereuse — évitez de | Une zone dangereuse — ne
placer les mains, les doigts ou les | soulevez ou ne transportez ja-
bras dans ces zones. N'essayez | mais la scie par la poignée de
jamais de déplacer ou de|l'interrupteur d’alimentation
soulever la scie dans ces zones. | secteur.
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Spécifications électriques

Frein électrique

Votre scie est équipée d’un frein électrique au-
tomatique qui est concu de maniére a em-
pécher la lame de tourner environ cing (5)
secondes aprés que vous ayez relaché la
gachette de commande. Cette particularité est
utile pour pratiquer certaines coupes dans le
bois alors qu’une lame qui se déplace par iner-
tie entrainerait une coupe large et imprécise.

A AVERTISSEMENT Jinet S

courant en raison d’un fusible grillé ou
d’autres causes, le moteur ralentit progres-
sivement et I’action de freinage est amorcée
UNIQUEMENT par le relachement de la
gachette de commande.

Le frein électrique de lame de votre scie a été
concu en vue du plus haut niveau de fiabilité,
mais il se peut que le frein ne soit pas actionné
sous I'effet de circonstances imprévues telles

que la contamination sur le commutateur et les
balais ou la défaillance des composants du mo-
teur. Dans ce cas, mettez la scie en marche et a
I’arrét quatre ou cing fois en évitant tout con-
tact entre la scie et le matériau. Si I'outil fonc-
tionne mais le frein n’arréte pas uniformément
la lame en environ cing (5) secondes, N'utilisez
PAS la scie et faites-la réparer immédiatement.

A AVERTISSEMENT [l

scie n’est pas destinée a servir de mesure de
sécurité. N’oubliez pas de laisser la lame de
scie s’arréter complétement avant de la re-
tirer du matériau. Comme toujours, le sys-
téme de protecteurs constitue la meilleure
facon d’éviter le contact accidentel avec une
lame de scie qui tourne. Vous ne devez JA-
MAIS ouvrir en forcant ni empécher I’action
de fermeture du protecteur inférieur.

Licences

Copyright (C) 2009 - 2016 ARM LIMITED

Tous les droits sont réservés.

La redistribution et I'utilisation sous formes

source et binaire, avec ou sans modifications,

sont autorisées a condition que les conditions
suivantes soient remplies :

— Les redistributions du code source doivent
conserver |'avis de droits d’auteur ci-dessus,
cette liste de conditions et le rejet de respon-
sabilité suivant.

— Les redistributions sous forme binaire
doivent reproduire I'avis de droits d’auteur ci-
dessus, cette liste de conditions et le rejet de
responsabilité suivant dans la documentation
et/ou les autres éléments fournis avec la dis-
tribution.

— Nile nom de ARM, ni les noms de ses collab-
orateurs ne peuvent étre utilisés pour ap-
prouver ou promouvoir des produits dérivés
de ce logiciel sans autorisation écrite préal-
able spécifique.

CE LOGICIEL EST FOURNI PAR LES DETEN-

TEURS DES DROITS D'AUTEUR ET LES CON-

TRIBUTEURS « EN L'ETAT », ET TOUTES

GARANTIES EXPRESSES OU IMPLICITES, Y
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COMPRIS, MAIS SANS S'Y LIMITER, LES
GARANTIES  IMPLICITES ~DE_ QUALITE
MARCHANDE ET D'ADEQUATION A UN USAGE
PARTICULIER, SONT REJETEES. EN AUCUN
CAS, LE PROPRIETAIRE OU LES CONTRIBU-
TEURS DES DROITS D’AUTEUR NE SERONT RE-
SPONSABLES DE DOMMAGES DIRECTS,
INDIRECTS, ACCESSOIRES, SPECIAUX, EXEM-
PLAIRES OU CONSECUTIFS (Y COMPRIS, MAIS
SANS S'Y LIMITER, LA FOURNITURE DE
MARCHANDISES OU DE SERVICES DE SUBSTI-
TUTION) ; LA PERTE D'UTILISATION, DE DON-
NEES OU DE BENEFICES ; OU INTERRUPTION
DES AFFAIRES, QUELLE QUE SOIT LA CAUSE
ET QUELLE QUE SOIT LA THEORIE DE RE-
SPONSABILITE, QUE CE SOIT UN CONTRAT, LA
RESPONSABILITE SANS FAUTE OU UN QUASI-
DELIT (Y COMPRIS LA NEGLIGENCE OU UNE
AUTRE CAUSE), DECOULANT D’UNE QUEL:
CONQUE MANIERE DE L'UTILISATION DE CE
LOGICIEL, MEME S’IL AVAIT ETE INFORME DE
LA POSSIBILITE D’UN TEL DOMMAGE.
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Symboles

Important : Certains des symboles suivants peuvent étre utilisés sur votre outil. Veuillez les étudier
et apprendre leur signification. Une interprétation appropriée de ces symboles vous permettra
d'utiliser I'outil de fagon plus efficace et plus s(re.

Symbole

Désignation / Explication

\Y

Volts (tension)

A

Ampéres (courant)

Hz

Hertz (fréquence, cycles par seconde)

Watt (puissance)

kg

Kilograms (poids)

min

Minutes (temps)

Secondes (temps)

Diamétre (taille des méches de perceuse, meules, etc.)

no

Vitesse a vide (vitesse de rotation, a vide)

Vitesse nominale (vitesse maximum pouvant étre atteinte)

.../min

Tours ou mouvement alternatif par minute (tours, coups, vitesse en surface, or-
bites, etc., par minute)

Position d'arrét (vitesse zéro, couple zéro ...)

1,2,3, ..
1, 11, 1,

Réglages du sélecteur (Réglages de vitesse, de couple ou de position. Un nombre
plus élevé signifie une vitesse plus grande)

Sélecteur variable a I'infini avec arrét (La vitesse augmente depuis le réglage 0)

Fléche (action dans la direction de la fléche)

| ¥|K

Courant alternatif (type ou caractéristique du courant)

Courant continu (type ou caractéristique du courant)

Courant alternatif ou continu (type ou caractéristique du courant)

Construction classe Il (désigne des outils construits avec double isolation)

® | @

Borne de terre (borne de mise a la terre)
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Symboles

d'utiliser I'outil de fagon plus efficace et plus s(re.

Symbole

Désignation / Explication

S

RERC
% i)

Désigne le programme de recyclage des piles Li-ion.

TS,
575

Désigne le programme de recyclage des piles Ni-Cad.

Alerte I'utilisateur pour lire le mode d’emploi

Alerte I'utilisateur pour porter des lunettes de sécurité

Ce symbole signifie que cet outil est approuvé par Underwriters Laborato-
ries.

ASIOIKS

Ce symbole indique que ce composant est reconnu par Underwriters Lab-
oratories.

(]
[—
w

Ce symbole signifie que cet outil est approuvé par Underwriters Laborato-
ries selon les normes des Etats-Unis et du Canada.

@ E
) |\
@

Ce symbole signifie que cet outil est approuvé par I'Association canadienne
de normalisation.

(¢}
LN
(T)
c ©
(2]

Ce symbole signifie que cet outil est approuve par I'Association canadienne
de normalisation selon les normes des Etats-Unis et du Canada.

Ce symbole signifie que cet outil est approuvé par Intertek Testing Services
selon les normes des Etats-Unis et du Canada

NOM-45

Ce symbole signifie que cet outil se conforme aux normes mexicaines NOM.

ind Quality Products Online at:
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Familiarisez-vous avec votre scie a onglet

—
A .I numunmnnmu
55

16 18

Bouton de déblocage du verrouillage de I'in-
terrupteur sur arrét — |l faut appuyer sur un
de ces deux boutons avant de pouvoir ap-
puyer sur 'interrupteur.

Interrupteur — Linterrupteur utilisé avec le
bouton de blocage a I'arrét « Lock-OFF » met
la scie sous tension.

Poignée principale — Cette poignée com-
prend l’interrupteur. Abaissez-la pour faire
descendre la lame et la faire pénétrer dans
la piece.

Protecteur inférieur de lame/rebord de pro-
tecteur inférieur — Le protecteur inférieur de
lame aide a protéger vos mains contre la lame
en rotation. Il se rétracte au fur et a mesure
que la lame est abaissée. Ce rebord peut étre
utilisé pour soulever le disposition de protec-
tion inférieur au cas ou celui-ci se coincerait
sur un ouvrage.

i —
—Swu—

il Il H!lMHllllhllhMMIHIHMHMMI
S\

17 15 14

5.

10.

www.GlobalTestSupply.com

Lame - Utilisez seulement des lames de 12 po
(305 mm) de diameétre) avec un trou d’arbre
de 1 po (25,4 mm) de diamétre.

Déflecteur de copeaux — Empéche les débris
coupés de I'ouvrage de pénétrer a I’'intérieur
du dispositif de protection supérieur.
Dispositif de protection supérieur - Recou-
vre la partie supérieure de la lame.

Guides coulissant — Supporte I'ouvrage. Le
guides posséde une échelle graduée incor-
porée pour faciliter les coupes a répétition. Le
guides comporte également des trous qui ser-
vent a fixer un guides auxiliaire, si désiré.
Guide fixe - Le guide fixe est assujetti a la
base par des boulons et il assure le soutien de
I’ouvrage lorsque le guide coulissant est retiré.
Inserts d’encoche — Les inserts d’encoche
peuvent étre ajustés a différentes largeurs de
lame afin de réduire au minimum les risques

sales@GlobalTestSupply.cor
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11.

12,

13.

14.

15,
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Familiarisez-vous avec votre scie a onglet

13 41 40

d’arrachement de I'ouvrage.
Court-circuitage du cran d’arrét d’onglet -
Permet d’inhiber le cran d’arrét et d’ainsi ef-
fectuer des micro-réglages a tout angle d’on-
glet.

Bouton de blocage d’onglet — Le bouton de
blocage d’onglet bloque la table de la scie a
onglet a tout angle d’onglet désiré.

Levier de cran d’onglet — Ce levier efface le
cran, permettant ainsi de libérer la table.
Levier de verrouillage du biseau - Le levier
de verrouillage du biseau, qui est situé a I'a-
vant, verrouille I’ensemble de téte a I'angle
de biseau désiré.

Echelle d’onglet/Pointeur d’onglet - Le
pointeur tourne avec la table et la lame.
Laiguille est dirigée vers I’échelle d’onglet
pour indiquer le parametre d’angle avant

16.
17.
18.

19.

20.

www.GlobalTestSupply.com

qu’une coupe ne soit effectuée.

Plaque de détente d’onglet - La position de
la plaque peut étre ajustée pour fixer le
degré d’exactitude de ses emplacements de
détente.

Crans d’onglet - Il y a dix (10) encoches
pour crans d’onglet permettant de se régler
rapidement et précisément aux angles d’on-
glet les plus courants.

Table - Repose dans la base, supporte 'ou-
vrage, tourne pour coupes a onglet désirées
et tourne la téte. La partie avant prolongée
de la table est appelée le bras d’onglet.
Base - Assure une surface de travail pour
supporter I'ouvrage.

Coussinets de montage de I'outil - Les qua-
tre coins de la scie comportent des surfaces
permettant de cramponner, boulonner ou

75
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21.
22,

23.

24.

25.

26.

27.

28.

4 =

30.

31.

32.

33.

35.
36.

37.
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clouer la scie a une surface de travail plate.
Leviers de fixation de I’extension de la base -
Verrouille les extensions de la base aux posi-
tions désirées.

Extensions coulissantes de la base — Fournit
un soutien supplémentaire pour I'ouvrage.
Utile pour couper des matériaux tres longs.
Déflecteur en cuivre — S’attache au bas de la
chute. Dévie la sciure vers la chute.

Chute a sciure - Dirige la sciure vers le haut et
a travers le coude jusqu’au sac de collecte de
la sciure.

Coude - Connecte la chute a sciure au sac de
collecte de la sciure. Sa position peut étre
modifiée en le faisant tourner pour diriger la
sciure.

Sac de collecte de la sciure — A une fermeture
a glissiére au fond. Le sac peut étre séparé du
coude pour qu’il puisse étre vidé.

Levier de verrouillage du mécanisme - Main-
tient la scie en position arriére maximum pour
les coupes de cisaillement ou complétement
allongée pour le transport.

Bouton de contréle de la biellette - Connecte
la biellette du mécanisme de protection in-
férieur au goujon pivotant.

Biellette du mécanisme de protection in-
férieur — Permet un mouvement régulier du
mécanisme de protection inférieur.

Bride de fixation — Utilisez-la pour assujettir
I’ouvrage sur la table et la base - Insérez dans
I’endroit prévu pour le goujon de fixation (arti-
cle 39).

Bouchon porte-balais — Maintient les balais du
moteur en place. Fournit un point d’accés pour
inspecter les balais et les remplacer.
Compartiment du module de connectivité —
Le Module de connectivité Bosch est utilisé
pour connecter P'outil a I'application Bosch
Toolbox sur un dispositif mobile.

Goujon pivotant — Assure le soutien de la téte
de scie, du systeme de collecte de la sciure et
d’autres composants fonctionnels.
Mécanisme de coulissement axial — Permet a
la scie de glisser en douceur dans les deux
sens. |l peut étre verrouillé en position de re-
trait maximum ou d’allongement maximum.
Echelle de biseau et pointeurs — ’échelle de
biseau est grande et orientée a un angle ; ceci
permet a I'utilisateur de lire facilement les an-
gles de biseau. Le pointeur indique quel est
I’angle courant.

Goujon de biseau - Fournit un soutien rotatif
pour tous les composants la scie a onglet au-
dessus de la table.

38.

39.

40.

41.

42,

46.

47.

48.

49.

50.

51.
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Broche de détente du biseau (réglage pour
moulure de couronnement) — Quand elle est
engagée, elle verrouille I’ensemble de téte a
I’angle de biseau de 33,9° vers la gauche ou
vers la droite.

Emplacements des goujons de fixation —
Deux orifices pour goujons verticaux dans la
base — fournis pour insérer la bride de fixation
(article 30).

Vis de la plaque de détente d’onglet — Quatre
vis accessibles par les trous pratiqués dans
I’échelle d’onglet. Ces vis sont desserrées pour
permettre le réglage de la position de la plaque
de détente.

Bouton du sélecteur de plage d’angles de
biseau — Permet la sélection de trois plages
d’angles de biseau : « 0-45° a gauche », « 0-45°
a droite » ou « Angle de biseau max. a 47° ».
Verrouillage de ’arbre — Appuyez sur le bou-
ton de verrouillage de I'arbre pour empécher
la lame de tourner lorsque vous desserrez ou
serrez le bouton de fixation de I'arbre pendant
le retrait ou I'installation de la lame.

Goujon de verrouillage de I'’ensemble de
téte — Elle sert a verrouiller 'ensemble de téte
en position abaissée pour le transport.
Controleur du mouvement de coulissement -
Il peut s’ajuster pour controler le mouvement
du mécanisme de coulissement.

Trous de montage pour butée de longueur ou
butée de couronne en option.
Compartiment des piles — utilisé pour in-
sérer les blocs-piles Bosch.

Bloc-piles (vendu séparément)

Bouton d’éjection du bloc-piles — utilisé
pour détacher le bloc-piles du compartiment
des piles.

Poignées de transport incorporées
latérales — Utilisées pour soulever et trans-
porter la scie.

Interface utilisateur - utilisée pour sélec-
tionner les niveaux de vitesse présélection-
nés et pour indiquer le statut de loutil
électrique et des piles.

Vis de réglage pour le guide de ligne laser -
utilisée pour ajuster les guides de lignes
laser.
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Spécifications
Scie a onglet sans fil GCM18V-12GDC

Tension nominale | 18 V==

Température ambiante autorisée
— pendant la charge | 32...113 °F (0...+45 °C)

- pendant le fonctionnement | -4...122 °F (-20...+50 °C)
- pendant le stockage | 32...122 °F (0...+50 °C)

Bloc-piles/chargeurs
Veuillez vous référer a la liste des piles/chargeurs accompagnant votre outil.

Module de connectivité (vendu séparément)

Veuillez vous référer aux instructions d’utilisation/consignes de sécurité incluses avec le module
de connectivité.

Utilisation prévue

Utilisez cette appropriée pourrait causer des blessures et des
A AVERTISSEMENT scie a onglets dommages matériels.

uniquement comme prévu. Une utilisation in-

Capacités de coupe

Principales moulures / Positionnement Taille maximum

185mm/ 7-1/4 po de 47° a gauche a 31,6° a droite
100 mm /4 po de 31,6° a droite a 60° a droite

Moulure couronnée a 38°inclinée contre le guide* | 5-1/2 po (140mm)

Moulure de base contre le guide

Moulure couronnée a 45° inclinée contre le guide* | 6 po (152 mm)

Moulure couronnée a plat sur la table 11-1/2 po (292 mm)

*Dans une plage d’'onglet de 0°a 47° a gauche

Onglet / Biseau Hauteur x largeur maximum

0°/0° 3-1/2 pox13-1/2 po (89 x 343 mm)
0°/ 0° avec entretoise de table de 3/4 po (19mm) | 2-7/8 pox 15 po (73 x 381 mm)
45°/ 0° 3-1/2pox9-1/2 po (89 x 241 mm)
0°/ 45° (a gauche) 2pox13-1/2 po (50 x 343 mm)

0°/ 45° (a droite) 1-1/2 pox 13-1/2 po (38 x 343 mm)
45° 45° (a gauche) 2pox9-1/2 po (20x 241 mm)

45°/ 45° (a droite) 1-1/2 pox9-1/2 po (38 x 241 mm)
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Déballage et vérification du contenu

Déballage de la scie a onglet — Pour faire
sortir cet outil de son carton d’emballage,
penchez-vous pour atteindre les emplace-
ments des deux poignées de transport
latérales et soulevez lentement jusqu’a ce
que l'outil soit sorti complétement de son
carton d’emballage.

A AVERTISSEMENT e

vous pincer, ce qui pourrait causer une
blessure grave, il ne faut jamais soulever
ou déplacer cette scie en saisissant un
composant quelconque du systéme de
soutien du mécanisme de coupe.

Ce symbole est placé a divers en-
& droits sur I'outil pour avertir I'util-
) isateur des points de pincement.

Inspection du contenu du paquet — Ouvrez
le dessus du paquet et localisez toutes les
pieces détachées jointes. Consultez le
schéma ci-dessous.

Certains composants de faibles dimensions
tels que le levier de verrouillage du biseau
et le bouton de verrouillage de I'onglet
doivent étre attachés a I'outil avant que
celui-ci ne puisse étre utilisé — Voir la
rubrique « Fixation des piéces détachées »
a la page 80.

Piéces détachées - 1 exemple
de chaque piéce illustré

\F_ﬁochez chaque piéce

localisée

D Clé hexagonale de 6/4 mm D Bride de fixation de Pouvrage D Mode d’emploi

Bouton de verrouillage
d’onglet de 2,5mm

=g =

Clé hexagonale

78
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Outils nécessaires a I’assemblage et a I’alighement

Equerre a combinaison Tournevis a pointe cruciforme N° 2
1 O
1 t:jll_

Clé hexagonale de 6/4 mm
(fourni)

?

REMARQUE : une clé hexagonale de 6 mm et une clé hexagonale de 4 mm
peuvvent étre utilisées a la place de la clé hexagonale de 6/4 mm fournie.

Léquerre combinée doit étre droite et stable -
Inspection de I’équerre combinée

1. Positionnez I'équerre et (— 2. Renversez I'équerre
tracez une ligne droite : - (montrée en traits
pointillés)
; i 3. Comparez le bord de
| I'équerre renversée avec la
Planche de 3/4 po ligne tracée. I ne doit y avoir

(19 mm) avec bord ni écart, ni chevauchement a

supérieur droit ['extrémité inférieure.

ligne tracee x pas d’écart ou de

chevauchement

79
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A AVERTISSEMENT

Assemblage

tout risque de blessure.

Fixation des piéces détachées

80

Fixation du bouton de verrouillage d’on-
glet — Localisez le bouton de verrouillage
d’onglet 12 parmi les piéces détachées.

1. Regardez au-dessous du bras avant de la
plague tournante, au-dessus du levier de
verrouillage, et localisez le trou de 10
mm (voir Fig. 1).

2. Insérez la tige longue du bouton de ver-
rouillage d’onglet a travers ce trou
jusgu’a ce gu’elle ne puisse plus avancer.

3. Tournez le bouton dans le sens des aigu-
illes d’une montre (environ 10 tours
complets) jusqu’a ce qu’il soit serré au
maximum, ou « verrouillé ».

4. Desserrez le bouton d’un demi-tour pour
le déverrouiller. La plague tournante
peut maintenant tourner sur la base.

Utilisation du bouton de verrouillage d’on-

glet -

1. Desserrez le bouton de verrouillage d’on-
glet.

2. Tout en tenant le bouton dans la paume
de votre main, étendez votre index ou
votre majeur et tirez sur le levier de dé-
tente. Tout en saisissant le bouton, faites
tourner la plaque tournante vers la
gauche ou vers la droite jusqu’a I'angle
d’onglet requis, puis relachez le levier.

3. Serrez le bouton une fois que vous aurez
atteint ’angle correct.

REMARQUE : il est recommandé de serrer
le bouton de verrouillage d’onglet avant
toute coupe. Il est nécessaire de serrer le
bouton avant de couper a n’importe quel
angle entre les engagements de détente ou
quand le systéme de neutralisation de la dé-
tente d’onglet est activé.

Rangement de la clé hexagonale de 6/4
mm - || existe une aire de rangement sur la
scie pour ranger la clé hexagonale de 6/4
mm. Insérez le pied court de la clé hexago-
nale a travers I'ceillet en caoutchouc
comme illustré. Placez le pied long dans le
support de 'outil et appuyez pour I’enfon-
cer dans la pince de retenue (voir Fig. 2).
REMARQUE : la clé hexagonale de 6/4 mm
est nécessaire pour changer la lame et ef-
fectuer les réglages de I'outil. Si vous avez
perdu cette clé, vous pouvez utiliser deux

www.GlObalTeStsupply.com

Débranchez le bloc-piles avant de procéder a une quelconque
opération de montage, de réglage ou de réparation afin d’éviter

SupportdeFoutil  Cl¢ hexagonale

\T\\%

CEillet

Pincede
retenue

[

NS

clés différentes a sa place : une clé hexago-
nale de 4 mm et une clé hexagonale de 6
mm.

Insertion et retrait du bloc-
piles

Faites glisser le bloc-piles 47 dans la baie
de charge du bloc-piles 46 jusqu’a ce que
celui-ci se verrouille en place (Fig. 3).
Votre outil est muni d’un mécanisme de ver-
rouillage secondaire pour empécher le bloc-
piles de tomber complétement de la baie
de charge au cas il s’en détacherait en con-
séquence des vibrations.

Pour retirer le bloc-piles, appuyez sur le
bouton d’éjection du bloc-piles 48 et faites
glisser le bloc-piles complétement en de-
hors de la baie de charge du bloc-piles (Fig.
3).

*
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Retrait et installation des

lames

Portez toujours
A MISE EN GARDE el gants

lorsque vous changez ou manipulez des
lames. Les pointes des lames risquent de
causer des blessures.

RETRAIT DE LA LAME

1.

Positionnez la scie dans la position du
haut (UP) et a un angle de biseau de 0°.
Si elle est dans la position du bas
(DOWN), appuyez légerement sur
I’ensemble de téte de la scie et retirez le
goujon de verrouillage de I’ensemble de
téte (article 43, page 74) ; puis laissez la
téte de la scie remonter.

Faites tourner le dispositif de protection
inférieur de la lame jusqu’a ce qu’il ex-
iste un accés dégagé au boulon de fixa-
tion de la lame (Fig. 4).

Appuyez sur le verrou de 'arbre (le bou-
ton rouge du co6té opposé du dispositif
de protection supérieur — article 42,
page 74). Faites tourner lentement la
lame tout en appuyant sur le verrou de
I’arbre jusqu’a ce qu’il repose complete-
ment dans sa position verrouillée.

En utilisant la clé hexagonale de 6/4 mm,
desserrez le boulon de fixation de la
lame en le faisant tourner fermement
dans le sens des aiguilles d’une montre.
REMARQUE : ce boulon a son filet vers
la gauche.

Retirez le boulon de fixation de la lame
et la rondelle extérieure. Saisissez la
lame avec précaution. Faites glisser la
lame dans le sens opposé a la rondelle
intérieure et faites-la sortir de la tige de
I’arbre, puis abaissez-la et positionnez-la
a distance de la scie. Laissez la rondelle
intérieure sur la tige de I’arbre (voir Fig.
5).

INSTALLATION DE LA LAME DE 12 PO
(305mm)

A\ AVERTISSEMENT e

blessures, n’utilisez pas de lame plus
grande ou plus petite que 12 po (305mm)
de diamétre avec un arbre de 1 po (25,4
mm). Lépaisseur maximum de la plaque
de la lame est de 0,100 po (2,54mm).

ind Quality Products Online at:

L S
lame

Biellette du

ispositif de
protection

= Fléeche

Protecteur
inférieur de

Boulon de
fixationdela

indiquantle
sens de rotation
delalame

Rondelle
extérieure

Boulondela
lame

Lame de la scie

Rondelle
/ intérieure

RN S I ) S—

Tige de l'arbre

Anneau de soutien

A AVERTISSEMENT [l

blessure, utiliser une lame homologuée
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Assemblage

pour 3800 coups/min (tr-mn) ou plus.

1. Suivez toutes les étapes des instructions
de déplacement de '’ensemble de dis-
positif de protection et de retrait de la
lame.

2.  Manipulez la lame neuve avec précau-
tion. Assurez-vous que la fleche indi-
quant le sens de rotation sur la lame
correspond a la fleche indiquant le sens
de rotation sur le dispositif de protec-
tion inférieur. Faites glisser la lame vers
le haut et entre les cétés du déflecteur
de copeaux et au-dessus de la tige de
I’arbre. Déplacez la lame de fagon que le
trou de son arbre soit autour de I’'anneau
de soutien de la rondelle intérieure (voir
Fig. 4 et 5).

3. Placez la rondelle extérieure au-dessus

de la tige de I'arbre, et serrez a la main
le boulon de fixation de la lame (dans le
sens contraire des aiguilles d’'une mon-
tre). Assurez-vous que la lame repose
sur I’'anneau de soutien de la rondelle in-
térieure.

4. Faites tourner la lame lentement tout en

appuyant sur le verrou de I’arbre jusqu’a
ce gu’elle repose complétement en po-
sition verrouillée.

5. En utilisant la clé hexagonale de 6/4

mm, serrez fermement le boulon de fix-
ation de la lame dans le sens contraire
des aiguilles d’une montre. REMAR-
QUE : ce boulon a son filet vers la
gauche. Ne serrez pas excessivement.
Une clé hexagonale de 6 mm peut étre
utilisée a la place.

6. Détachez la biellette du dispositif de

protection inférieur de la vis de fixation
de la plague du cache arriére. Faites
tourner le dispositif de protection in-
férieur et la plaque du cache autour de
la vis de fixation de la plaque du cache
avant jusqu’a ce que la fente de la
plague du cache glisse en dessous de la
téte de la vis de fixation de la plaque du
cache arriére. Serrez a fond les deux vis
de fixation de la plague du cache arriéere
en utilisant la clé hexagonale de 6/4 mm.

7. Remettez la biellette du dispositif de

protection inférieur dans sa position d’o-
rigine, puis serrez fermement a la main
le bouton de controle de la biellette sur
le goujon pivotant. Il peut étre néces-
saire de rétracter le dispositif de protec-
tion inférieur tout en serrant le bouton

de controle de la biellette.

8. Assurez-vous que le verrou de I’arbre est
ouvert afin que la lame puisse tourner li-
brement.

9. Remettez la clé hexagonale de 6/4 mm
dans sa zone de rangement.

A AVERTISSEMENT il

tion de la plaque du cache. Des vis de fix-
ation de la plaque du cache mal serrées
peuvent affecter la position et la fonction
du dispositif de protection inférieur de la
lame. N’utilisez jamais la scie sans que la
plaque du cache soit solidement en place.
Le dispositif de protection inférieur ne
fonctionnerait pas correctement.

A AVERTISSEMENT [ttt

nouvelle lame, assurez-vous que la lame
ne fait pas obstacle au placement de la
plaque amovible a des angles de biseau de
0° et de 45°. Abaissez la lame dans la
fente prévue a cet effet et inspectez pour
déterminer s’il y a des points de contact
avec la base ou la structure de la plaque
tournante. Si la lame entre en contact ou
que ce soit avec la base ou la plaque tour-
nante, contactez le service de soutien ala
clientéle agréé.

Assemblage du systéme de
collecte de la sciure

www.GlobalTestSupply.com

Le systéme de collecte de la sciure utilisé
sur cet outil est unique en son genre parce
qu’il n’est pas attaché au dispositif de pro-
tection supérieur. Ce placement assure une
excellente collecte de la sciure dans la ma-
jorité des coupes. N’oubliez jamais de
débrancher la scie lorsque vous procédez a
un ajustement ou au retrait de quelconques
composants du systeme de collecte de la
sciure.

ATTACHEMENT ET REGLAGE DE LA
POSITION DU SAC A SCIURE

Attachement (et enlévement) du sac a sci-
ure — Pour fixer le sac a poussiére, serrez
les deux languettes rouges ensemble et
glissez le sac a poussiére dans la nervure
du portoir de la poussiére (voir Fig. 6).

Réglage du sac a sciure — Aprés avoir at-
taché le sac, il est recommandé de faire
une « coupe fictive » avant de couper un
quelconque matériau avec la scie — cela sig-
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Assemblage

nifie : débranchez 'outil, réglez-le en fonc-
tion de la coupe prévue et pratiquez cette
coupe. Pour certaines coupes en biseau, il
faudra peut-étre déplacer le guide coulis-
sant ou méme le retirer complétement pour
empéche qu’il ne soit coupé lui-méme ou
qu’il soit mis en contact avec le sac a sci-
ure. |l faudra peut-étre aussi changer la po-
sition du sac en le faisant tourner s’il entre
en contact avec l'ouvrage pendant une
coupe coulissante.

UTILISATION ET NETTOYAGE DU SAC
A SCIURE

Utilisation du sac a sciure — Attachez le sac
propre au coude. Ajustez le coude et le sac
a sciure si besoin est de fagcon qu’ils ne
fassent pas obstacle au fonctionnement de
I’outil pendant I'opération de coupe prévue.
Nettoyage du sac a sciure — Lorsque le sac
a sciure sera plein aux 2/3 ou aux 3/4, dé-
tachez-le de la scie. Placez le sac dans un
récipient approprié et ouvrez la fermeture
a glissiére située au fond du sac. Tenez le
sac par son extrémité d’accouplement et
secouez-le vigoureusement jusqu’a ce que
toute la sciure et tous les débris en soient
tombés. Fermez ensuite la fermeture a glis-
siére et rattachez le sac. REMARQUE : net-
toyez le sac a la fin de I’'opération de coupe
et avant de transporter la scie ou de la
ranger (voir Fig. 7).

A AVERTISSEMENT [issaiiiue

attention lorsque vous jetez la sciure. Cer-
tains matériaux en forme de particules
fines peuvent étre explosifs. Ne jetez pas
de sciure de bois dans un feu. Une com-
bustion spontanée peut se produire au
bout d’un certain temps en conséquence
du mélange d’huile ou d’eau avec des par-
ticules de sciure de bois.

ATTACHEMENT D’UN ASPIRATEUR/
EXTRACTEUR DE POUSSIERE

Lorifice de dépoussiérage de la scie est
compatible avec les buses typiques des
tuyaux flexibles d'aspirateur de 35 mm
(1-3/8 po), et celles des tuyaux flexibles
Bosch de la série VH.

Pour connecter la scie avec un tuyau flexi-
ble de 1-1/4 po (32mm) ou de 1-1/2 po
(38mm), [I’adaptateur Bosch VAC024
(vendu séparément) peut étre utilisé.
Remarque : les tailles ci-dessus indiquent
les diamétres des tuyaux flexibles et non
les diamétres des buses.

Sac a sciure

Fermeture a
glissiére

rouges

Chutea

Coupleur

Languettes

Déflecteur en
caoutchouc

sciure

3

Tuyau

)

Tuyau flexible de 35mm (1% po) |

N

Tuyau flexible Bosch

de la série VH

—1
flexible de 1% po l
(32mm) :_

| Orifice

| 4

dépous-

siérage

0

VAC024

Tuyau flexible de 1%z po (38mm)

Raccordement a P’aspirateur — Insérez le
suceur de I’aspirateur dans I’orifice de sor-
tie aussi loin qu’il ira (Fig. 6). Vérifiez que
le tuyau d’aspiration n’est pas coincé dans
le mécanisme et ne se trouve pas sur la tra-
jectoire de coupe avant de brancher la scie.
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Réglages
Débranchez le bloc-piles avant de procéder a une quelconque
A AVERTISSEMENT opération de montage, de réglage ou de réparation afin d’éviter

tout risque de blessure.

Utilisation du goujon de
verrouillage de I’ensemble de
téte

GOUJON DE VERROUILLAGE DE
LENSEMBLE DE TETE

Le goujon de verrouillage de I’ensemble de
téte article 43 est situé du c6té droit du gou-
jon pivotant 34. Il sert a maintenir I’ensemble
de téte de scie dans la position abaissée.
Cette position empéche le téte de rebondir
pendant le transport. Ceci rend également la
scie plus compacte, ce qui facilite son levage
et son rangement. Cette position est égale-
ment nécessaire pour certaines procédures
d’étalonnage.

POUR ENGAGER LE GOUJON DE
VERROUILLAGE DE LENSEMBLE DE
TETE

1. Vérifiez que la plaque de butée pour la pro-
fondeur de coupe 33 est désengagée, ou
appuyée dans la position de droit.

2. Saisissez la poignée principale de la scie 3
et appuyez sur 'ensemble de téte.

3. Tout en appuyant sur la téte de la scie et
en la maintenant enfoncée, appuyez sur le
goujon de verrouillage de I'ensemble de
téte. Relachez I’ensemble de téte. La téte
est maintenant verrouillée en position
abaissée (voir Fig. 8).

POUR DESENGAGER LE GOUJON DE
VERROUILLAGE DE LENSEMBLE DE
TETE

1. Saisissez la poignée principale et appuyez
sur 'ensemble de téte.

2. Tout en appuyant sur la téte de la scie et
en la maintenant enfoncée, tirez sur le gou-
jon de verrouillage de I’ensemble de téte.
Relachez le goujon de verrouillage, mais
continuez a tenir la poignée principale.
Laissez la téte de scie a ressort remonter
lentement jusqu’au bout de sa course, puis
relachez la poignée.

Utilisation du contréleur du
mouvement coulissant

POUR AJUSTER LE CONTROLEUR DU
MOUVEMENT COULISSANT

84

] Clé hexagonale de
6/4 mmx 2 vis

44
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Le contréleur du mouvement coulissant est
attaché au joint supérieur du mécanisme
coulissant ; il est congu pour controler la régu-
larité du mouvement coulissant de la scie. Le
contréleur n’est pas ajusté en usine lors de
son assemblage ; par conséquent, le mouve-
ment est trés régulier. Pour ajuster la régular-
ité du mouvement coulissant, serrez ou
desserrez légérement les deux vis en haut de
I'instrument en utilisant la clé hexagonale de
6/4 mm ou une clé hexagonale de 4 mm (voir
Fig. 9).
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Utilisation du levier de
verrouillage du mécanisme

LEVIER DE VERROUILLAGE DU
MECANISME

Le levier de verrouillage 27 est situé sur le
coté arriere gauche du mécanisme.

Quand il est engagé, il verrouille le systéme
(article 35 — page 74) soit dans la position
totalement avancée, soit dans la position
totalement reculée, et il empéche tout mou-
vement pendant le transport de la scie.
Quand elle est dans sa position totalement
reculée, la scie est plus compacte, ce qui
facilite son levage et son rangement. La po-
sition totalement reculée est souvent util-

isée pour effectuer des coupes de
cisaillement.

POUR ENGAGER LE LEVIER DE
VERROUILLAGE

Avec la scie dans la position totalement
reculée - (Fig. 10)
1. Saisissez la poignée principale de la scie
(article 3 — page 74) et poussez (en le
? faisant glisser) I’ensemble de téte aussi

loin que cela sera possible. Les loge-
ments du haut seront en position verti-
cale et fermée.

2. Soulevez la languette sur le levier de ver-
rouillage pour engager son coin dans la
zone commune entre les deux loge-
ments du bas. Relachez la languette du
levier de verrouillage et la poignée prin-
cipale. Lensemble de téte est alors ver-
rouillé en position totalement reculée.

Avec la scie dans la position totalement

avancée - (Fig. 11)

1. Saisissez la poignée principale de la scie
(article 3 — page 74) et tirez (en le
faisant glisser) I'ensemble de téte aussi
loin vers vous que cela sera possible. Le
mécanisme est maintenant complete-
ment étendu.

2. Soulevez la languette sur le levier de ver-
rouillage pour engager son coin dans la
zone commune entre les deux loge-
ments du bas. Relachez la languette du
levier de verrouillage et la poignée prin-
cipale. Lensemble de téte est alors ver-
rouillé en position totalement avancée.

Depuis la position reculée ou avancée -

(Fig. 12)

1. Saisissez la languette sur le levier de ver-
rouillage et appuyez jusqu’a ce que son

ind Quality Products ontineat: ~ www.GlobalTestSupply.com

coin sorte de la zone comprise entre les
deux logements du bas. Relachez votre
prise ; le mécanisme est maintenant
libre de glisser vers I’avant comme vers
I’arriere.
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Réglage de la profondeur de
coupe

Quand une nouvelle lame est installée, il
peut étre nécessaire de vérifier le jeu de la
lame par rapport a la structure de la plaque
tournante. La plaque de butée pour la pro-
fondeur de coupe doit rendre possible les
coupes a profondeur non limitée (coupes
normales) aussi bien que les coupes non
traversantes qui servent a couper des rain-
ures.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
LA LAME POUR DES COUPES
NORMALES A PROFONDEUR NON
LIMITEE

1. Lorsque vous effectuez des coupes nor-
males a profondeur non limitée, poussez
la plaque de butée pour la profondeur de

coupe 33 en direction de la téte de scie
(voir Fig. 13). Ceci permettra a la vis de
butée de profondeur 32 de traverser en-
tierement le trou dans la plaque.

2. Assurez-vous que la coupe aura la pro-
fondeur désirée :

—  Fixez latable a un angle d’onglet de 0°
et poussez complétement la scie en
arriére.

—  Tirez sur le goujon de verrouillage de
I’ensemble 43 de téte afin de le faire
sortir pour le mettre en position de
relachement.

—  Appuyez sur la téte de la scie et re-
gardez la vis de butée de profondeur
passer a travers la plaque de butée
sans se coincer ou sans entrer en con-
tact avec la plaque.

32

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE

LA LAME POUR LES COUPES NON 2
TRAVERSANTES AFIN DE COUPER '
DES RAINURES

REMARQUE : pour obtenir les meilleurs ré- 3.
sultats possibles, Bosch recommande I'util-
isation d’une scie circulaire a table avec un
jeu de lames a rainurer en option pour
couper des rainures et pour faire des
coupes non traversantes. Si une telle scie
n'est pas disponible, la fonctionnalité
décrite ci-dessous est une autre possibilité
pratique. 4.
1. Relachez (en le faisant sortir) le goujon
de verrouillage de I’ensemble de téte et
laisser la téte de la scie monter au maxi-
mum. Faites glisser la téte de la scie

86
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dans sa position totalement rentrée.

Tirez sur la plague de butée pour la pro-
fondeur de coupe afin de la faire sortir
de la téte de la scie (Fig. 14).

Saisissez la poignée principale (article 3,
page 74) et appuyez sur la téte de la scie
tout en regardant la vie de butée pour la
profondeur de coupe entrer en contact
avec la surface du haut de la plaque de
butée pour la profondeur de coupe. La
vis ne dépassera au-dela de la limite du
trou dans la plaque.

Tournez le bouton au bout de la vis de
butée pour la profondeur de coupe (le
bout fileté étant toujours en contact avec
la plaque de butée) et regardez le bas de
la lame de scie en mouvement. Cet
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ajustement permet de régler la pro-
fondeur de la coupe.
Voir page 117 pour des instructions sur la
« Coupe de rainures ».

Systéme de détente d’onglet -
Procédure de réglage

ETALONNAGE DU SYSTEME DE
DETENTE D’ONGLET

1. Engagezla détente d’onglet a la position
0°. Desserrez le bouton de verrouillage
d’onglet d’un demi-tour.

2. Localisez quatre trous ronds dans la
plague de I’échelle d’onglet. Il y a une vis
40 dans chaque trou. Utilisez la petite ex-
trémité de la clé hexagonale de 6/4 mm
ou d’un clé hexagonale de 4 mm pour
desserrer toutes les quatre vis d’un a
deux tours. Ceci desserrera la plaque de
détente d’onglet 16 (voir Fig. 15).

3. Verrouillez la scie en position abaissée
au moyen du goujon de verrouillage de
I’ensemble de téte (article 43 — page
74).

4. Tenez un coOté d’une équerre combinée
de 90° contre le guide et faites tourner
la table (et la plague de détente) jusqu’a
ce que le coté de la lame de scie soit
complétement en contact avec l'autre
coté de I’équerre (Fig. 16).

5. Serrez toutes les quatre vis — desserrez
le pointeur de I’échelle d’onglet et
remettez-le dans la position « 0 ».

REGLAGE DU POINTEUR DE
LECHELLE D’ONGLET

1. Faites tourner la table a la position 0° et
verrouillez-la en place.

2. Elevez ’ensemble de téte pour le mettre
dans la position la plus haute (UP).

3. Desserrez la vis de réglage du pointeur
qui tient le pointeur de I’échelle d’onglet
en place (voir Fig. 17).

4. Positionnez le pointeur pour I’aligner
avec le trait correspondant a 0°. Serrez
la vis.

Réglage des éléments
amovibles pour traits de scie

Les éléments amovibles pour traits de scie
doivent étre ajustées prés de la lame, mais
sans toucher la lame afin de ne pas risquer

www.GlobalTestSupply.com

Equerre Régler la détente
d’ongleta 0°

combinée

Vis de réglage
du pointeur

Bh\

: l =l «5 o

Pointeur de I'échelle d’onglet Trait 0°

d’endommager le bas de I’'ouvrage.

1. Maintenez I’ensemble de téte de scie en-
foncé et appuyez sur le goujon de ver-
rouillage de ’ensemble de téte (article
43 - page 74) pour maintenir la scie en
position abaissée (DOWN).

2. Desserrez les six vis pour les entailles de
87
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direction du trait de scie en utilisant la
clé hexagonale de 6/4 mm fournie (Fig.
18).

3. Ajustez les éléments amovibles pour
traits de scie aussi prés de la lame
(dents) que possible sans contact avec
la lame.

4. Serrez les vis des éléments amovibles
pour traits de scie.

REMARQUE : si les angles de biseau sont

extrémes, la lame de la scie risque d’en-

tailler légerement I’élément amovible pour
traits de scie.

Butée de biseau a 0° -
Procédure de réglage

VERIFICATION DU REGLAGE DE LA
BUTEE DE BISEAU A 0°

1. Maintenez I’ensemble de téte de scie en-
foncé et appuyez sur le goujon de ver-
rouillage de 'ensemble de téte (article
43 - page 74) pour maintenir la scie en
position abaissée (DOWN).

2. Faites glisser ’ensemble de téte com-
plétement vers l'arriére et engagez le
levier de verrouillage (article 27 — page
74) en soulevant la languette en forme
de doigt.

3. Faites tourner la table pour la mettre en
position d’onglet de 0°.

4. Tirez sur le levier de verrouillage du
biseau (vers le haut) pour desserrer.

5. Vérifiez la position du bouton du
sélecteur de plage de biseau ; il devrait
étre dans la position « 0-45° a gauche).

6. Inclinez I’ensemble de scie vers la
gauche (dans le sens contraire des aigu-
illes d’une montre), puis faites-le tourner
vers la droite (dans le sens des aiguilles
d’une montre) jusqu’a ce qu’il atteigne
la butée en position verticale — c’est I’en-
droit ou la scie est réglée alors pour faire
une coupe a 0°.

7. Appuyez sur le levier de verrouillage du
biseau pour verrouiller la position angu-
laire.

88

~— amovibles

Equerre Entrée en
combinée  contactavecla
lame
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Utilisez une équerre combinée pour vous
assurer que la lame est a 90° par rapport
a la table (a angle droit). Placez le bord
de larégle de I’équerre contre la table et
faites-la glisser pour que la lame entre en
contact avec le coté vertical de la téte de
I’équerre (voir Fig. 19).

Assurez-vous que la plaque de la lame de
scie (pas les dents) est en contact avec
le coté a 90° de I'équerre. Si la plague
de la lame de scie n’est pas entiérement
en contact avec le cété a 90° du corps
de I’équerre, suivez les procédures de «
Réglage de la butée de biseau a 0° ».
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REGLAGE DE LA BUTEE DE BISEAU A 5.
0° (LAME A 90° PAR RAPPORT A LA
TABLE)

1. Tirez sur le levier de verrouillage du
biseau pour desserrer.

2. Desserrez les tétes des boulons « A » et
« B » en utilisant une douille (avec une
clé a douille) ou une clé a molette de 10
mm. Desserrez les boulons d’au moins
un tour complet (voir Fig. 20).

3. Desserrez la vis de réglage « D » en util-
isant le bout de 4 mm de la clé hexago-
nale de 6/4 mm (fournie avec l'outil,
mais qui peut étre remplacée par une clé 8.
hexagonale de 4 mm standard). Desser-
rez la vis d’au moins trois tours com-
plets.

4. Placez I’équerre combinée sur la table et 9.
contre la lame (voir Fig. 19).

En utilisant le bout de 4 mm de la clé
hexagonale, tournez la vis de réglage « C
» et regardez la lame de la scie s’incliner.
Tournez la vis « C » jusqu’a ce que la
lame soit alignée (totalement en con-
tact) avec le bord du corps de I’équerre.
Retirez la clé hexagonale apres I'aligne-
ment.

Serrez la vis de réglage « D » au moyen
de la clé hexagonale de 4 mm.

Serrez les tétes des boulons « A» et « B

» en utilisant une clé a molette de 10
mm.

Ajustez les pointeurs de I’échelle de
biseau (article 36 — page 74) pour qu’ils
soient alignés avec les traits a 0° de
I’échelle de biseau.

Appuyez sur le levier de verrouillage du
biseau pour verrouiller.

Maintient
le réglage
delabutéea 0°

oudouille

|
!
!
!
!
!
!
!
|
i
iCléde 10mm
|
|
|
!
!
!
!
!
\

Clé
hexagonale
de 6/4mm

Ajuste labutée a 0°

Réglage des butées de biseau

Ajuste la butée
de droite 2 45°
G
Clé de 8mm

——————————

Ajuste la
tension de
verrouillage
du biseau

Cléde 17 mm
oudouille

F Clé de 8 mm o

Ajuste la butée de gauche a 45°
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Butée de biseau a 45° -
Procédure de réglage

VERIFICATION DU REGLAGE DE LA
BUTEE DE BISEAU A 45°

1.

20
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Maintenez I’ensemble de téte de scie en-
foncé et appuyez sur le goujon de ver-
rouillage de I’ensemble de téte (article
43 - page 74) pour maintenir la scie en
position abaissée (DOWN).

Faites glisser I’ensemble de téte com-
plétement vers l'arriére et engagez le
levier de verrouillage (article 27 — page
74) en soulevant la languette en forme
de doigt.

Faites tourner la table pour la mettre en
position d’onglet a 0°.

Tirez sur le levier de verrouillage du
biseau pour déverrouiller. Déplacez le
guide coulissant de gauche a fond vers
la gauche.

Vérifiez la position du bouton du
sélecteur de plage de biseau ; il doit étre
dans la position « 0-45° gauche ».

Inclinez I’ensemble de scie vers la
gauche (dans le sens contraire des aigu-
illes d’une montre) jusqu’a ce qu’il at-
teigne la butée de 45° — c’est I’endroit
ou la butée a 45° de la scie est réglée
alors pour faire une coupe en biseau a
45° vers la gauche.

Utilisez une équerre combinée pour vous
assurer que la lame est a un angle de 45°
par rapport a la table. Retirez la lame de
la régle de I’équerre combinée. Placez
seulement la téte de I’équerre combinée
sur la table de la scie de fagon que son
coté plat long repose sur la table et que
son cOté a 45° soit contre la lame in-
clinée (voir Fig. 21).

Assurez-vous que seule la plague de la
lame de scie (pas les dents) est en con-
tact avec le coté a 45° de I’équerre. Si la
plague de la lame de scie n’est pas to-
talement en contact avec le c6té a 45°
de la téte de I’équerre, suivez les procé-
dures de « Réglage de la butée de biseau
é 450 ».

Téte de équerre
combinée

Entrée en Entrée en
contactavecla  contactavecla
lame table
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REGLAGE DE LA BUTEE DE BISEAU A 6.
45°(LAME DE LA SCIE A 45° PAR
RAPPORT A LA TABLE)

1. Tirez sur le levier de verrouillage du
biseau pour déverrouiller. Faite glisser le
guide coulissant de gauche a fond a
gauche.

2. Inclinez I’ensemble de scie vers la
gauche (dans le sens contraire des aigu-
illes d’une montre) jusqu’a ce qu’il at-
teigne la butée a 45°.

3. Placez seulement la téte de I’équerre
combinée sur la table de la scie de fagon 7.
que son co6té plat long repose sur la
table et que son coté a 45° soit contre la
lame inclinée.

4. Placez une clé a molette de 8 mm sur la
téte du boulon « F » (voir Fig. 22).

5. Tout en tournant le boulon « F », re-
gardez la lame s’incliner — tournez « F »
jusqu’a ce que la plague de la lame de
scie soit totalement en contact avec le
coté a 45° de la téte de I’équerre (voir
Fig. 21).

Si nécessaire, ajustez les pointeurs de
I’échelle de biseau (article 36 — page 74)
pour qu’ils soient alignés avec les traits
a 45° de I’échelle de biseau. Pour com-
mencer, ajustez le pointeur de biseau de
droite ; puis inclinez la téte de la scie au
niveau de la position de la butée a 45°
de droite (voir page 113 - « Plage de
biseau 2 = 0-45° a droite ») et ajustez le
pointeur de biseau de gauche. Inclinez la
téte de la scie au niveau de la position 0°
— les deux pointeurs doivent étre alignés
avec les traits a 0° de I’échelle de biseau.
Appuyez sur le levier de verrouillage du
biseau pour verrouiller a I'angle de
biseau désiré.

Maintient
e réglage
delabutéea0°

u douille

gelOmm @ -

I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1Clé de 10 mm
|
|
|
I
!
!
!
|
\

clé
hexagonale
de 6/4mm

Ajuste labutée a 0°

Réglage des butées de biseau

Ajuste la butée
de droite a 45°
G
Cléde 8 mm

Ajustela
tensionde |
verrouillage |
dubiseau |
|
|
|
|
|
|
|

//_4\/ Cléde17mm |

AN oudouille |
de17mm |
|

F Clé de 8 mm o

Ajuste la butée de gauche a 45°
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Réglages

Réglage de la tension de
verrouillage du biseau

VERIFICATION DE LA TENSION DE
VERROUILLAGE DU BISEAU

1.

A)

Tirez sur le levier de verrouillage du
biseau pour relacher la tension. S’il sem-
ble résister excessivement a ce mouve-
ment, cela signifie qu’un réglage est
probablement recommandé.

Vérifiez la résistance a I'inclinaison. Sai-
sissez la poignée principale et inclinez
lentement la scie vers la gauche. Vous
devriez constater un peu de résistance
initialement pendant que vous inclinez
celle-ci. A environ 30°, la résistance de-
vrait diminuer. Si vous ne constatez pas
la moindre résistance, cela signifie qu’un
réglage est probablement recommandé.

Vérifiez la tension de verrouillage du
biseau. Appuyez sur le levier de verrouil-
lage du biseau — normalement, il est
nécessaire d’appliquer plus de pression
au début ; ensuite, le levier devrait
s’abaisser complétement en position de
verrouillage avec un bruit sourd.

S’il est trop difficile d’appuyer a fond
sur le levier pour abaisser compléte-
ment, cela signifie qu’un réglage de la
tension est probablement recom-
mandé.

Vérifiez la puissance de verrouillage :
inclinez la scie a environ 30° et ap-
puyez sur le levier de verrouillage du
biseau. Appuyez fermement sur le cété
droit de la téte de la scie — si la téte de
la scie s’incline de plus de 1/2° par
rapport a la position verrouillée, cela
signifie qu’un réglage de la tension de
verrouillage du biseau est probable-
ment recommandé.

REGLAGE DE LA TENSION DE
VERROUILLAGE DU BISEAU

La tension du levier de verrouillage du
biseau a été réglée en usine. Il peut étre
nécessaire de procéder a un réglage de
I’outil aprés une période d’emploi intensif.
Il faut fixer la résistance a I'inclinaison avant
de régler la tension.

1.

2.
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Tirez sur le levier de verrouillage du
biseau pour relacher la tension.
Réglage de la résistance a ’inclinaison
(voir point 2 ci-dessus).

\

Régle la

Clé de 17 mm
de 17 mm

I
I
|
Clé de 24 mm |
ou douille de 24 mm |
I
I
1

A)

3.

A)
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Si la résistance est trop faible, serrez
légérement (1/16e de tour) le grand
contre-écrou « H » au moyen d’une clé
ou d’une douille de 24 mm.

Si la résistance est trop forte, desser-
rez |égérement (1/16e de tour) le
grand contre-écrou « H » au moyen
d’une clé ou d’une douille de 24 mm.

Réglage de la tension (voir points 1 et 3
ci-dessus) Tirez sur le levier de verrouil-
lage du biseau ou appuyez dessus.

S’il est trop difficile de tirer sur le
levier ou d’appuyer dessus, il est pos-
sible de réduire la tension en utilisant
une clé ou une douille de 17 mm pour
desserrer le contre-écrou « E » (d’un
1/8e de tour). Vérifiez a nouveau alors.

S’il est trop facile de tirer sur le levier
ou d’appuyer dessus, ou si la téte de
la scie ne se verrouille pas compléte-
ment a un paramétre de réglage du
biseau, il est possible d’augmenter la
tension en utilisant une clé ou une
douille de 17 mm pour serrer le con-
tre-écrou « E » (d’un 1/8e de tour).
Vérifiez a nouveau alors.
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Réglages

Réglage du boulon de
stabilisation avant

Le boulon de stabilisation avant est situé
sur le dessous de la base de la scie, prés de
la fente de détente d’onglet a 0° (Fig. 24).
Il fournit un support additionnel pour les
coupes coulissantes.

Le boulon de stabilisation a été réglé a I'u-
sine. Suivez la procédure ci-dessous s’il est
desserré ou s’il a besoin d’un nouveau
réglage :

1.

Déplacez la scie de fagcon que vous ayez
un acceés facile au boulon de stabilisa-
tion. Desserrez le boulon de stabilisation
et le contre-écrou en utilisant une clé de
10 mm.

Remettez la scie sur votre table de tra-
vail. Dévissez I'écrou de stabilisation
jusqu’a ce gu’il entre en contact avec la
table.

Déplacez la scie a nouveau de fagon que
vous ayez accés au boulon de stabilisa-
tion. Tout en tenant la téte du boulon
avec une pince ou une clé de 10 mm,
utilisez une clé a fourche de 10 mm pour
serrez a fond le contre-écrou contre le
bossage de la base de la scie.

Contre-ék» Boulon de

stabilisation
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Transport et montage

Débranchez le bloc-piles avant de procéder a une quelconque
A AVERTISSEMENT opération de montage, de réglage ou de réparation afin d’éviter

tout risque de blessure.

A AVERTISSEMENT [ESeoadions

vous blesser, suivez toutes les consignes

de sécurité identifiées ci-dessous par le

symbole () (gros point noir).

® Ne soulevez jamais cette scie en saisis-
sant les extensions de la base quand
elles sont dans leur position allongée.

e Débranchez le cordon électrique et en-
roulez-le. Utilisez le crochet et la broche
pour enroulement pour ranger le cordon
enroulé.

® Ne soulevez jamais la scie en saisissant
I’une des parties du mécanisme. La scie
risquerait de bouger et de causer de
graves blessures a votre main et a vos
doigts.

e Pour ne pas risquer de vous faire mal
au dos, tenez I’outil prés de votre corps
quand vous le soulevez. Pliez les genoux
de fagon a vous permettre de soulever
avec vos jambes, pas avec votre dos. La
méthode préférée consiste a soulever la
scie depuis I'arriere. Ceci inclinera I'outil
dans le sens de votre corps.

® Ne soulevez jamais 'outil en tenant la
poignée de linterrupteur. Ceci ris-
querait de causer des dommages graves.

® Ne soulevez jamais la scie a onglet par
le cordon d’alimentation électrique ou
par la poignée opérationnelle. Si vous
tentez de soulever I'outil ou de le trans-
porter par son cordon d’alimentation
vous endommagerez l’isolation et les
connecteurs, ce qui causera un choc
électrique ou un incendie.

e Placez la scie sur une surface horizon-
tale ferme ou il y a beaucoup de place
pour manipuler et supporter adéquate-
ment P'ouvrage.

NE soulevez cette scie QUE par ses
poignées de transport incorporées de
chaque co6té du fond de la base (voir Fig.
25).

94
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POUR SOULEVER LA SCIE PAR
LARRIERE

1.

Réglez I'angle de biseau a 0° et ver-
rouillez en place en utilisant le levier de
verrouillage du biseau 14.

Faites tourner la table jusqu’a sa position
la plus a gauche possible et verrouillez-
la en place avec le bouton de verrouil-
lage d’onglet 12.

Repoussez la téte de la scie vers I'arriére
et verrouillez-la dans la position abaissée
en utilisant le goujon de verrouillage de
I’ensemble de téte 43.

Engagez le levier de verrouillage du mé-
canisme 27 de fagon a verrouiller la scie
dans sa position rétractée.

Assurez-vous que chaque extension de la
table de base 22 est en position fermée
et qu’elle est verrouillée en place.

Utilisez les deux mains et penchez-vous
pour saisir chaque poignée de transport
intégrée 49. Dans la mesure du possible,
soulevez la scie depuis I’arriére.
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Transport et montage

Applications de montage

A AVERTISSEMENT A

scie a onglet est montée ou posée sur une
surface de travail ferme et de niveau avant
de lutiliser. Une telle surface réduit le
risque que la scie a onglet devienne insta-
ble.

ATTACHEMENT PERMANENT SUR UN
BANC DE TRAVAIL

1. Chacun des quatre trous de montage
doit étre boulonné solidement a I'aide
de boulons de 5/16 po (M8), de ron-
delles d’arrét et d’écrous hexagonaux
(non fournis) (Fig. 26).

2. Repérez et marquez I’emplacement du
montage de la scie.

3. Percez quatre (4) trous de 5/16 po
(8mm) de diamétre a travers I’établi.

4. Placezlascie a onglet sur I’établi en alig-
nant les trous de la base sur ceux percés
dans I’établi. Posez des boulons, des
rondelles d’arrét et des écrous hexago-
naux.

AUTRE FACON D’ATTACHER LA SCIE

Les petits trous de montage a chaque coin
peuvent étre utilisés pour des clous ou des
vis pour cloison séche longues.

La surface d’appui ou la scie doit étre mon-
tée doit étre examinée soigneusement
apres le montage pour s’assurer qu’il ne
pourra y avoir aucun mouvement durant
I’'usage. En cas de basculement ou d’a-
vance, fixez solidement I’établi ou le sup-
port avant d’utiliser la scie a onglet
composeée.

Fait ttenti
A\ MISE EN GARDE PAavnpeaet
cer excessivement le clou ou de ne pas

trop serrer le boulon. Ceci risquerait de
fissurer le pied ou d’endommager la base.

MONTAGE TEMPORAIRE AU MOYEN
DE BRIDES DE FIXATION

. Si besoin est, cramponnez la scie a on-
glet a un établi ou a une table

. Placez au moins deux (2) serre-joints en
C sur les surfaces de cramponnage et
fixez solidement (Fig. 27). Il y a des aires
de fixation par des brides aux quatre
coins de la scie.

www.GlobalTestSupply.com

Trous de
montage a
larriere

boulon
Troudu clou

Aire de
fixation

Aire de
fixation

. Faites attention de ne pas placer les
serre-joints au-dessus des leviers de
blocage des rallonges de I'embase (Fig.
27).

. Le montage avec des serre-joints em-
péchera d’utiliser les angles d’onglet im-
portants.
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Préparation pour les opérations de la scie

Débranchez le bloc-piles avant de procéder a une quelconque
A AVERTISSEMENT opération de montage, de réglage ou de réparation afin d’éviter

tout risque de blessure.

Actionnement de
Pinterrupteur

\
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Pour raisons de sécurité, le levier interrup-
teur est congu pour éviter les démarrages
intempestifs. Pour actionner 'interrupteur
de sécurité 2, enfoncez le bouton de déver-
rouillage du blocage de I'interrupteur 1 sur
arrét avec un pouce pour déverrouiller le
blocage puis tirez sur le levier de I’interrup-
teur et relachez le bouton (voir Fig. 28).
Quand on relache le levier de I'interrupteur,
le bouton de déverrouillage du blocage sur
arrét de I'interrupteur s’enclenche automa-
tiqguement et empéche a nouveau I’action-
nement du levier de I'interrupteur jusqu'a
ce qu’un des boutons de déverrouillage du
blocage sur arrét soit a nouveau enfoncé.
REMARQUE : Le trou a cadenas 2a peut re-
cevoir un cadenas avec une manille longue
d’un diamétre pouvant atteindre 8 mm /
5/16 po (non fourni avec la scie a onglets)
pour empécher toute utilisation non au-
torisée.

Eclairage a DEL incorporé

Votre outil est muni d’un puissant dispositif
d’éclairage a DEL pour améliorer la visibilité
lorsque vous étes en train de couper. La
lampe peut s’allumer lorsque la gachette
est enfoncée seulement partiellement (Fig.
28). La lumiére restera allumée pendant 30
secondes aprés que la gachette a été
relachée. Ceci permet a la coupe d’étre
plus visible avant que la lame de la scie ne
commence a tourner.

Guide de la ligne laser

A MISE EN GARDE JNAZHat:
laser. Ne pas ex-

poser les utilisateurs d'équipements op-

tiques télescopiques. Produit laser de

classe 1M.

Votre outil est muni d’un guide de ligne

laser qui s’allumera lorsque la gachette sera
partiellement enfoncée.

REGLAGE DE LA LIGNE LASER

Assurez-vous que la table est réglée dans
la position d’onglet a 0° et verrouillée.

U
Ay
’ /IIMM il

Lignelaser Lignede Ligne laser
(gauche) coupe (droite)

www.GlobalTestSupply.com

Faites glisser ’ensemble de téte aussi
loin que possible vers I'arriere. Dessinez
une ligne de coupe droite sur 'ouvrage.
Abaissez lentement I’ensemble de téte
en utilisant la poignée principale.
Positionnez I'ouvrage de telle fagon que
les dents de la lame de la scie soient
alignées sur la ligne de coupe. Maintenez
I’ouvrage dans cette position et guidez
lentement I’ensemble de téte vers le
haut a nouveau. Sécurisez I'ouvrage.

Allumez le faisceau laser en appuyant sur
la gachette sans appuyer sur le bouton

sales@GlobalTestSupply.cor
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Préparation pour les opérations de la scie

de verrouillage en position désactivée
(Fig. 28). Le faisceau laser doit étre
aligné sur la ligne de coupe sur toute la
longueur de I'ouvrage (Fig. 29).

Si un ajustement est nécessaire, faites
tourner les vis de réglage a gauche 51aet a
droite 51b avec une clé Allen hexagonale de
2,5 mm jusqu’a ce que les faisceaux laser
soient alignés sur le trait de coupe sur I’ou-
vrage.

Un tour complet de la vis de réglage dans le
sens contraire des aiguilles d’une montre
déplace le faisceau laser de la gauche vers
la droite ; un tour complet de la vis de
réglage dans le sens des aiguilles d’une
montre déplace le faisceau laser de la
droite vers la gauche.

Interface utilisateur (Fig. 30)

Linterface utilisateur 50 est utilisée pour
sélectionner les niveaux de Vvitesse
présélectionnés et pour indiquer le statut
de I'outil électrique et des piles.

MODE ECO

Quand il n’est pas nécessaire d’utiliser la
scie a sa puissance maximale, son mode
ECO pour réaliser des économies de con-
sommation d’énergie peut étre utilisé afin
de réduire la puissance de la scie et de pro-
longe son autonomie de fonctionnement.

Si le mode ECO est activé, I'indicateur de
niveau de vitesse/mode 50d affiche le sym-
bole « E », et I’icobne « ECO » 50b s’allume.

PRESELECTION DE LA VITESSE

Les parameétres de réglage de la vitesse et
le mode ECO sont préprogrammés, et ils
peuvent étre ajustés au moyen de Il'appli «
Bosch Toolbox ». Pour obtenir plus de ren-
seignements sur I'appli « Bosch Toolbox »,
référez-vous au chapitre « Connectivité » a
la page suivante. Le tableau ci-dessous
décrit les vitesses présélectionnées et la
vitesse dans le mode ECO.

Vitesses présélectionnées
Eco 2550 /min
1 3000 /min
2 3500 /min
3 4000 /min

INDICATEUR DE CHARGE DE LA PILE

Quand I'indicateur de charge des piles 50a
brille en vert, cela signifie que les piles sont
chargées, et le nombre de barres montre le

] N

—50

50d
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niveau de la charge.

S’il brille de fagon continue en jaune et s’il
n’y a qu’une seule barre, cela signifie que la
pile doit étre chargée ou remplacée trés bi-
entot.

S’il brille de fagon continue en rouge et s’il
n’y a qu’une seule barre, cela signifie que la
pile est complétement déchargée.

INDICATEUR DE TEMPERATURE

Si I'indicateur de température 50g brille de
fagon continue en jaune, cela signifie que
la température critique du moteur, de I’élec-
tronique ou de la pile a été atteinte. Faites
fonctionner I'outil électrique a vide et lais-
sez-le refroidir.

Si lindicateur de température brille de
facon continue en rouge, cela signifie que
I’outil électrique est en état de surchauffe
et qu’il s’éteindra. Attendez que I'outil élec-
trique ait suffisamment refroidi.

INDICATEUR DE NOTIFICATION DU
TELEPHONE INTELLIGENT

Il est nécessaire d'acheter et d'installer un
module de connectivité Bosch et d’installer
I’appli « Bosch Toolbox » pour recevoir des
informations et des messages en con-
séquence des alertes de I'indicateur de
statut du smartphone. Voir le chapitre «
Connectivité » a la page suivante.
Lindicateur de statut du smartphone (voy-
ant vert) 50e indique que des informations
non essentielles sont disponibles dans I’ap-
pli « Bosch Toolbox » a I’intention de I'util-
isateur.

Lindicateur de statut du smartphone (voy-
ant jaune) 50e indigue que des informa-
tions importantes sont disponibles (p. ex.,
avertissement relatif a la température).
Lindicateur de statut du smartphone (voy-
ant rouge) 50e indique que des informa-
tions cruciales sont disponibles. Il est
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Préparation pour les opérations de la scie

recommandé que I’utilisateur lise immédi-
atement le message.

CADRE INDICATEUR DE LETAT DE
FONCTIONNEMENT DE LOUTIL
ELECTRIQUE

La lumiére verte du cadre de statut de
I’outil électrique 50f signifie que tout fonc-
tionne correctement.

La lumiére jaune signifie que :

a. Une température critique a été atteinte
(le voyant de température 50g brille
également en jaune) — faites fonctionner
I’outil a vide et laissez-le refroidir, ou

b. Les piles sont presque complétement
déchargées (le voyant de charge des
piles 50a brille également en jaune) —
chargez ou remplacez les piles dés que
possible.

La lumiére rouge signifie que :

a. Loutil est surchauffé (le voyant de tem-
pérature 50a brille en rouge) — éteignez
Ioutil et rallumez-le, ou

b. Les piles sont déchargées (le voyant de
charge des piles 50a brille également en
rouge) — chargez ou remplacez les piles.

Le voyant bleu clignotant signifie que
I’outil électrique est connecté a un disposi-
tif mobile ou que les paramétres de réglage
sont en train d’étre transférés. Lutilisateur
doit appuyer sur le bouton d’interface util-
isateur 50c pour accepter et enregistrer
le(s) nouveau(x) paramétre(s).

og 7

Connectivité

A AVERTISSEMENT [HSgima

blessure, lisez les instructions d’utilisation
qui sont jointes au module de connectivité
Bosch. Les instructions d’utilisation pour le
module de connectivité contiennent des in-
formations importantes qui ne sont pas
couvertes dans ce mode d’emploi.

Cet outil électrique a la capacité d‘utiliser
Bluetooth, et certaines fonctionnalités peu-
vent étre ajustées a distance en utilisant un
dispositif mobile. Lutilisation de ces fonc-
tionnalités nécessite I’installation d’un
module de connectivité Bosch Bluetooth et
d’un dispositif mobile avec I’appli Bosch
Toolbox installée.

Si le module de connectivité n’est pas
acheté avec I'outil, ou si le remplacement

928
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Fig. 31

Sy
9.
D—. .

b

: B

-

du module ou des piles devient nécessaire,

veuillez suivre cette procédure (voir Fig.

31) :

- Inclinez I’ensemble de téte vers la
gauche pour simplifier le processus.

- En utilisant un tournevis a lame plate
ou une piéce de monnaie, retirez le
couvercle A du compartiment du mod-
ule de connectivité 31 situé du cété de
la poignée 3 en tournant d’un quart de
tour dans le sens contraire des aiguilles
d’une montre.

- Si I'outil est déja muni du module de
connectivité, retirez la pile B mais pas le
module de connectivité C.

- Si le module de connectivité est installé
pour la premiére fois, retirez le support
de mise en place en plastique D du com-
partiment du module de connectivité et
placez le module de connectivité C dans
le compartiment en respectant |'orienta-
tion correcte. Remarque : Rangez le sup-
port de mise en place D en lieu sdr.
Réinsérez le support de mise en place si
le module de connectivité est retiré.

- Puis placez la nouvelle pile B sur le
module de connectivité avec la polar-
ité « + » orientée vers le haut.

- Placez le couvercle A sur la pile et
tournez d’un 1/4 de tour dans le sens
des aiguilles d’une montre pour ver-
rouiller en utilisant un tournevis a
lame plate ou une piece de monnaie.

UTILISATION DE LAPPLICATION
« BOSCH TOOLBOX »

Lappli « Bosch Toolbox » peut étre
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téléchargée depuis I’App Store ou Google

Play.

Installez I’appli « Bosch Toolbox » sur votre
dispositif mobile ou assurez-vous que vous
utilisez bien la toute derniere version de

I"appli.

Lancez I'appli « Bosch Toolbox » sur votre
dispositif mobile et cliquez sur I'icéne/le
titre « My Tools » (Mes outils). Suivez les in-
structions de I’appli pour apparier I’outil
avec le dispositif mobile.

RESUME DES AVANTAGES DU
MODULE DE CONNECTIVITE ET DE

LAPPLICATION

Quand elle est utilisée avec le module de
connectivité, I'appli « Bosch Toolbox » per-
mettra de faire ce qui suit avec I'outil :
—  Enregistrement et personnalisation

—  Vérification du statut et messages

d’avertissement

- Informations générales et paramétres
—  Réglage des niveaux de vitesse

@ Le bouton d’aide (Help) sur I'appli ex-
pligue les fonctionnalités de 'appli.

@ Le bouton Info sur I'appli affiche des
informations sur I'outil et ses spécifi-

cations.

Le bouton d’alerte affiche toutes les
alertes recues de la I'outil.
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Position du corps et des mains

A AVERTISSEMENT [Svaiibiihe

et vos mains adéquatement pour rendre la
coupe plus facile et plus siire. Observez
les instructions suivantesVous risquez de
subir des blessures graves si vous ne re-
spectez pas toutes les consignes de sécu-
rité identifiées ci-aprés par le symbole (°)

(gros point) (voir Fig. 32)

. Ne placez jamais les mains prés de la
zone de coupe. Ne mettez pas les
mains ou les bras dans la zone interdite
aux mains.

Utilisation correcte Utilisation incorrecte

100
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La « zone interdite aux mains » est une zone
de 6 pouces (152mm) de largeur sur les
cOtés gauche et droit de la trajectoire de
coupe de la lame. Une portion du guide
dans cette zone est aussi considérée
comme appartenant a la « zone interdite
aux mains ».

La « zone interdite aux mains » pour les
coupes de biseau zéro et d’onglet zéro est
indiquée sur 'outil par des lignes et des
symboles d'interdiction aux mains.

L gt 15

La « zone interdite aux mains » pour les
coupes coulissantes et d’onglet vers la
droite est définie dans la figure.

\/6" (152mm)

6" (152mm)

La « zone interdite aux mains » pour les
coupes coulissantes et d’onglet vers la
gauche est définie dans la figure.
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Pour toutes les coupes en biseau, la « zone
interdite aux mains » s’étend verticalement
jusqu’au bas du dispositif de protection
supérieur quand I’ensemble de téte est
dans la position de coupe la plus basse.

\ Angle de biseau
6 O
©
\ \»&q‘ Protecteur
. \/)/ supérieur
‘b'l«‘(\‘(\

Table

\<<Z/one'inter,dite aux mairis, /;\1
N\

Lame de la scie

\

Utilisez des rallonges de socle coulissant,
un guide coulissant et des supports d’ou-
vrage supplémentaires (voir page 100)
pour soutenir 'ouvrage correctement et le
maintenir ou le cramponner en dehors de la
« zone interdite aux mains ».
Louvrage peut étre tenu a la main contre la
table et le guide uniquement en dehors de
la « zone interdite aux mains ».
¢ Tenez la piéce fermement contre la
table et le guide pour empécher tout
mouvement.

D Gardez les mains en place jusqu’a ce
que la gachette ait été relachée et que
la lame se soit complétement arrétée.

. Ne placez jamais les mains sur les com-
posants du mécanisme.

. Gardez les pieds fermement sur le
plancher et maintenez un bon équilibre.

e  Suivez le bras d’onglet en coupant a
gauche ou a droite. Tenez-vous légére-
ment sur le coté de la lame de scie.

A AVERTISSEMENT Pestiiaid

toire de la lame de scie. Faites un essai de
sciage a blanc avec la scie arrétée, simulez
un cycle de sciage et repérez la trajectoire
de la lame de scie. Eloignez les mains de
la trajectoire de la lame de scie.

SCIAGE A BLANC - Il est important de
savoir ou la lame rencontre la piece pen-
dant le sciage. Effectuez toujours la simula-
tion de coupe avec la scie a 'arrét afin de

comprendre la trajectoire de la lame de
scie. Prenez note mentalement de la posi-
tion de la trajectoire de la lame de scie et
positionnez la piece de maniére a ce que
vos mains et vos bras ne se trouvent pas
dans la trajectoire de la lame en rotation.
Réglez vos brides et guides de maniere a ne
pas entraver le mouvement de coupe ou de
nuire a la régularité du mouvement du
capot protecteur inférieur.

A AVERTISSEMENT Failas

tecteur inférieur ne s’ouvre pas automa-
tiquement dans certaines conditions de
coupe. Par exemple, quand vous essayez
de scier des piéces qui sont proches de la
capacité de coupe maximale en hauteur.
Dans de telles conditions ou pendant le
déplacement occasionné par le mouve-
ment de coupe, I’ouvrage peut inter-
rompre le mouvement du dispositif de
protection inférieur avant que le mouve-
ment descendant du bras puisse ouvrir ce
dispositif de protection.

Dans ce cas :

Louvrage doit étre attaché de fagon
sécurisée avec la bride de fixation 30. Ceci
libére une main pour soulever le protecteur
4 par le rebord suffisamment pour passer a
coté de I'ouvrage (voir Fig. 33).

Mettez la scie en marche et commencez
votre coupe.

Lorsque vous étes passé a coté de la posi-
tion ou le protecteur inférieur peut gripper,
relachez le protecteur et il continuera a
lever automatiquement au fur et a mesure
que vous coupez.

Ouvrage

www.GlObalTEStsupply.com
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Support de 'ouvrage Fig. 34]

BRIDES

ind Quality Products Online at:

Utilisation de la bride de fixation de I’'ou-
vrage — Cette bride de fixation permet d’as-
sujettir facilement un ouvrage sur la table
ou sur la base, voir Fig. 34.

1. Insérez la barre moletée de la bride de
fixation dans un trou pour goujon de fix-
ation ; il y a deux trous pour des goujons
de fixation qui sont situés dans la base
derriere le guide. Lextrémité moletée
doit étre enfoncée dans le trou pour gou-
jon de fixation sur au moins 1/2 po
(13mm).

2. Faites glisser la bride de fixation vers le
bas jusqu’a ce que son pied en
caoutchouc entre en contact avec I'ou-
vrage.

3. Ajustez la hauteur de la bride de fixation

pour que celle-ci n’entre pas en contact
avec le guide coulissant.

4. Faites tourner le bouton de controle de
la bride de fixation jusqu’a ce que I'ou-
vrage soit maintenu fermement en place.
Déplacez la téte de la scie vers le haut et
vers le bas, ainsi que vers I’avant et vers
I’arriére, pour vous assurer que la bride
de fixation ne fait pas obstacle a son
mouvement.

A AVERTISSEMENT [Fitiiatie

pourra peut-étre pas étre utilisée dans le
contexte de certaines coupes composées
extrémes. Dans de tels cas, soutenez I’ou-
vrage avec votre main en dehors des
zones « Danger pour les mains ». N’es-
sayez pas de couper des matériaux courts
qui ne peuvent pas étre assujettis avec la
bride de fixation ou avec votre main en de-
hors des zones « Danger pour les mains ».

A AVERTISSEMENT [evAviiasiy

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

o

Brides de fixation — D’autres dispositifs
d’assujettissement, tels que des cols de
cygne, peuvent étre utilisés pour assujettir
fermement un ouvrage contre la table et le

102

Ouvrage

Bouton de
verrouillage du guide

Cable
d’attache
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guide. Vérifiez que ces brides de fixation ne
se trouvent pas sur la course de la scie lors
de la coupe.

GUIDES COULISSANTS

A AVERTISSEMENT Jotaiitd

space entre votre main et la lame de la
scie, étendez les guides et les rallonges de
la base lorsque vous effectuez des coupes
en biseau, des coupes d’onglet ou des
coupes composées extrémes (Fig. 32).

Utilisation des guides coulissants

1. Desserrez d’un demi-tour le bouton de
verrouillage du guide (en tournant dans
le sens inverse des aiguilles d’'une mon-
tre) pour desserrer le guide (voir la
Fig. 35).

2. Faites glisser le guide 39 jusqu’a la posi-
tion désirée.

sales@GlobalTestSupply.cor
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w

Serrez le bouton de verrouillage du

guide (en tournant dans le sens des aigu-

illes d’une montre) pour verrouiller le
guide en position.

Retrait des clotures coulissantes

Le guide coulissant peut devoir étre retiré

lors de la préformation des coupes en

biseau extrémes et de la plupart des
coupes composées.

1. Desserrez le bouton de verrouillage du
guide coulissant dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre de 4 rotations,
voir Fig. 35.

2. Soulevez et retirez le guide coulissant.

Le cable d’attache aidera a empécher que
le guide coulissant ne soit placé dans un en-
droit inapproprié.

SUPPORT D’OUVRAGES LONGS

A AVERTISSEMENT Jruiaatis

tendance a basculer a moins qu’ils ne
soient cramponnés et ne soient diiment
supportés par endessous.

A AVERTISSEMENT il

sonne de servir de substitut de rallonge
de table ou de support supplémentaire.
Un soutien instable de I'ouvrage peut faire
que la lame se coince ou que I’ouvrage se
déplace pendant 'opération de coupe, ce
qui aurait pour conséquence de vous faire
entrer en contact avec la lame en mouve-
ment.

Rallonges de la base pour les ouvrages
longs — Ces rallonges fournissent un sup-
port additionnel pour les ouvrages et sont
particulierement utiles lors de la coupe
d’ouvrages longs. Pour repositionner les ral-
longes 22, déverrouillez simplement les
leviers de verrouillage des rallonges de la
base 21, repositionnez les rallonges et ver-
rouillez a nouveau les leviers (voir Fig. 36).
Le levier de verrouillage de la rallonge de
gauche se serre en le faisant tourner dans
le sens des aiguilles d’une montre, et le
levier de verrouillage de droite se serre en
le faisant tourner dans le sens contraire des
aiguilles d’une montre.

SOUTIEN ADDITIONNEL POUR
LOUVRAGE

Blocs — Les piéces longues ont besoin
d’étre mieux soutenues. La hauteur de base
(3-3/4 po [95mm]) est congue en fonction

Fig. 37

Deux 2x4
etun 1x4

. — |
It

www.GlObalTeStsupply.com

du bois d’ceuvre standard de deux 2x
(38mm) et un 1x (19mm). On peut utiliser
des planches de ces épaisseurs pour créer
des rallonges de support auxiliaires pour
les ouvrages longs (voir Fig. 37).

A AVERTISSEMENT [osbsitdiond

toujours que
les surfaces de support sont capables de
soutenir correctement I’ouvrage et perme-
ttent de tenir celui-ci a la main en toute
sécurité en dehors de la « zone interdite
aux mains », ou de le serrer avec un cram-
pon a l’intérieur ou a I’extérieur de la
« zone interdite aux mains » — voir page
100 pour ce qui est de la « zone interdite
aux mains » et des positions correctes des
mains.

103
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A AVERTISSEMENT [iaiaciinars

longe de base coulissante pour soutenir
I’ouvrage. Un ouvrage non soutenu peut
changer de position pendant une coupe et
causer des blessures ou endommager
I'outil.

s

A AVERTISSEMENT [eeisiiiads

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

CONSTRUCTION D’UN GUIDE
AUXILIAIRE

Certains types de moulure nécessitent une
rallonge de face de guide en raison de la di-
mension et de la position de I’ouvrage. Des
trous sont pratiqués dans le guide pour
fixer un guide auxiliaire. Le guide auxiliaire
est utilisé avec la scie en position biseau 0°
seulement.

1. Placez une piéce de bois contre le guide
de la scie a onglet (voir Fig. 38). (Le bois
peut avoir une hauteur maximum de 5
1/2 po. [140mm]). Assurez-vous que la
téte ne géne pas le guide auxiliaire. Voir
le dessin de dimensionnement — Fig. 39.

A AVERTISSEMENT [Meibaiils

d’interférence entre le guide auxiliaire et
les éléments de la téte de scie en réalisant
une passe de pratique. Linterférence avec
le guide peut empécher le bon fonction-
nement de la scie et causer des blessures
et/ou endommager I’outil.

2. Marquez les emplacements des trous de
support sur le bois depuis I'arriére du
guide.

3. Percez et fraisez les trous a I’avant de la

planche de support.

104

Guide
auxiliaire

Vis mécaniques a téte plate
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4. Attachement depuis le devant du guide :
fixez le(s) guide(s) auxiliaire(s) a 'aide
de deux (2) vis a machine a téte fraisée
de 3/16 po (M5). Avec un guide auxiliaire
de 3/4 po (19mm) d’épaisseur, utilisez
des vis de 1-1/2 po (38mm) de long.
Fixez-les derriere le guide en métal a
I’aide de rondelles et d’écrous a ma-
chine.

Attachement depuis l'arriére du guide :
avec un guide auxiliaire de 3/4 po,
(19mm) utilisez des vis a bois a téte
ronde de 1/4 po [M6] (3/4 po [20mm]
de long). Percez quatre (4) avant-trous
de diamétre inférieur a 1/4 po (6mm)
dans le guide auxiliaire et enfilez les vis
par les trous du guide en métal pour les
visser dans le guide en bois.

A AVERTISSEMENT PevAeiiasiy

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

5. Pratiquez une coupe de profondeur nor-
male pour créer la fente a lame. Vérifiez
s’il y a interférence entre le guide auxili-
aire et le protecteur inférieur de lame.
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Faites des ajustements au besoin. 7. Lorsque vous effectuez des coupes
6. Pour pouvoir effectuer les meilleures coulissantes, il faut faire une entaille au
coupes sans éclats de bois, utilisez la centre selon le modéle (voir Fig. 39).

méthode de coupe par cisaillement.

9 5" 7“ 4 trous de montage
(240mm) (178mm) \

Coté droit ENTAILLE ; ( Coté gauche / T
™ 7" 5-1/2"
| 4178mm) A el W : < (178mm) (140mm)
2" Y 2-1/2" 2-5/8" 2"
(50mm)_ "2'5/8 (67mm) (64mm) (67mm ’ M
< 26" (660mm) >

XL Guide auxiliaire en bois haut - 3/4 po (19mm) d’épaisseur
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Utilisation du systéme de
détente d’onglet

1. Desserrez le bouton de verrouillage 12
d’environ 1/2 tour.

2. Saisissez le bouton de verrouillage, puis
étendez votre index vers le bas pour tirer
sur le levier de détente d’onglet 13 —
tirez sur le levier jusqu’a ce gu’il soit
sorti de la plaque de détente.

3. Tout en tenant le levier et le bouton de
verrouillage dans la main, faites tourner
la table de la scie. Arrétez la rotation de
la table a I’angle désiré comme indiqué
par le pointeur de I’échelle d’onglet 15.

4. Relachez le levier en détente 17 dans la
plaque de détente 16 ou a un certain
angle entre les détentes. Si vous étes
tout prés d’une détente, utilisez la fonc-
tion de neutralisation de détente.

5. Serrez le bouton de verrouillage d’onglet
avant de couper

REMARQUE: Il est recommandé de serrer le
bouton de verrouillage d'onglet avant toutes
les coupes. Il est nécessaire de serrer le
bouton avant de couper a n'importe quel
angle entre les détentes ou lorsque le sys-
téme de correction de la détente de I'onglet
est utilisé.

Neutralisation de la détente
d’onglet

Le systeme de neutralisation de la détente
d’onglet désactive et verrouille la fonction
de détente automatique. Lorsque I’angle
d’onglet désiré est proche d’une fente de
détente standard, cette fonction em-
péchera le coin du levier de détente de
s’engager dans la fente (p. ex., si I'utilisa-
teur veut étre a 44 1/2° mais si le coin de
détente a tendance a s’engager dans la dé-
tente a 45°). Lorsque le systéme de neutral-
isation de la détente est utilisé, le systéme
de détente est désactivé et la table
avancera en douceur vers n’importe quelle
position choisie dans la plage possible.

1. Soulevez et maintenez le levier de ver-

rouillage d'onglet 13.
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Débranchez le bloc-piles avant de procéder a une quelconque
opération de montage, de réglage ou de réparation afin d’éviter
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2. Poussez la pince de déverrouillage de la

détente 11 vers l'avant et enclenchez-la
sur le bord de réception du bras de la
table pivotante. Relacher le levier de ver-
rouillage de I'onglet (Fig. 41).

3. Tournez la table a n'importe quelle posi-

tion sur I'échelle d'onglet.

4. Verrouillez le bouton de verrouillage

d'onglet pour conserver la position d'on-
glet.
Désengagement:
Desserrez le bouton de verrouillage de I'on-
glet et soulevez le levier de verrouillage de
I'onglet pour libérer le clip de neutralisation
de la détente. Le clip devrait se désengager
automatiquement et la table devrait se ver-
rouiller dans n'importe quelle position d'on-
glet désirée.
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Coupes de cisaillement  Fig. 42|

QU’EST-CE QU’UNE COUPE A ACTION

DE CISAILLEMENT?

ind Quality Products Online at:

. Une « coupe a action de cisaillement »
est une coupe transversale effectuée
lorsque la scie est maintenue dans sa po-
sition la plus en arriére possible et est
utilisée comme une scie a onglet conven-
tionnelle (non coulissante). Lutilisation
de la méthode de cisaillement réduit la
capacité de coupe transversale ; cepen-
dant, de nombreux utilisateurs préférent
utiliser cette méthode parce qu’elle est
plus rapide quand il est nécessaire de
faire des coupes répétées. Cette méth-
ode peut aussi produire des coupes plus
précises parce que la téte de la scie est
verrouillée dans sa position rétractée.

. Cette scie a des butées d’angles de
biseau qui arrétent le mouvement a des
angles critiques : 45° a gauche et a
droite, et 0° a droite. Ces valeurs sont
fixées a I'usine et ne nécessitent pas de
réglage de la part de I'utilisateur. Cepen-
dant, il est possible que cet outil néces-
site un nouveau réglage s’il a subi un
choc important ou au bout d’une péri-
ode d’utilisation prolongée.

. Une coupe du type a action de cisaille-
ment permet de couper des matériaux
ayant une largeur maximum de 5 1/2 po.

PREPARATION EN VUE DE LA COUPE
DE CISAILLEMENT

1. Avec latéte de la scie en position élevée
(UP), repoussez-la vers larriere au-
dessus du guide.

2. Engagez le levier de verrouillage du mé-
canisme (article 27 — page 74) en soule-
vant la languette en forme de doigt.
Assurez vous que le mouvement du mé-
canisme a cessé.

3. Positionnez adéquatement votre ouvrage

et assujettissez-le fermement avec une
bride de fixation sur la table et/ou contre
le guide.

A AVERTISSEMENT [ttonilisiis

sujettie qui ne fait pas obstacle au mouve-
ment de I'outil. Avant de mettre I’outil en
marche (« ON »), abaissez I’ensemble de
téte pour vous assurer que la bride de fix-
ation n’entrave pas le dispositif de protec-
tion ou ’ensemble de téte.

www.GlobalTestSupply.com
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trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

REALISATION D’UNE COUPE DE
CISAILLEMENT

1. Activez I'interrupteur, puis abaissez com-
plétement la téte de la scie pour réaliser
la coupe.

2  Maintenez la téte de la scie en position
abaissée jusqu’a ce que la lame s’arréte
completement. Remettez la téte de la
scie en position élevée (UP). Retirez I'ou-
vrage.
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Coupes coulissantes

QU’EST-CE QU’UNE COUPE

COULISSANTE?

\
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. Une « coupe coulissante » est effectuée
avec I’ensemble de téte déverrouillé et
capable de s’éloigner du guide. Ce mou-
vement est supporté et contrélé de
facon précise par le systeme coulissant
axial. Cette méthode permet d’utiliser la
capacité de coupe transversale maxi-
mum.

. Une coupe coulissante est idéale pour la
coupe transversale d’ouvrages aux di-
mensions plus grandes que pour une
coupe de cisaillement — des morceaux
de matériau plus larges que 5-1/2 po
(140mm) et jusqu’a une largeur maxi-
mum de 13-3/8 po (340mm) a travers.

A AVERTISSEMENT FAstsdn

vers vous pendant une coupe. La lame
pourrait grimper tout a coup au-dessus de
I’ouvrage et se projeter avec force contre
vous.

PREPARATION EN VUE D’UNE COUPE
COULISSANTE

1. Placez la téte de la scie dans la position
élevée (UP).

2. Désengagez le levier de verrouillage du
mécanisme (article 27 — page 74) en ap-
puyant sur la languette en forme de
doigt. Avec I’ensemble de téte en posi-
tion élevée (UP), déplacez-le a fond vers
I’avant et vers I’arriére pour vous assurer
que le systéme coulissant axial fonc-
tionne régulierement et en douceur.

Positionnez correctement votre ouvrage
et assujettissez-le fermement sur la table
et/ou contre le guide avec une bride de
fixation.

A AVERTISSEMENT [itoniliis

sujettie qui ne fait pas obstacle au mouve-
ment de I’outil. Avant de mettre I'outil en
marche (« ON »), abaissez I’ensemble de
téte pour vous assurer que la bride de fix-
ation n’entrave pas le dispositif de protec-
tion ou ’ensemble de téte.

A AVERTISSEMENT At

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et

w

108

www.GlobalTestSupply.com

observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

REALISATION D’'UNE COUPE
COULISSANTE

1. Saisissez la poignée de l'interrupteur et
tirez sur ’ensemble de téte de scie (en
position élevée — « UP ») pour I’éloigner
du guide — voir la fleche 1 a la Fig. 43.

2. Activez l'interrupteur, puis abaissez com-

pletement I’ensemble de téte de scie —
sur les matériaux de grandes dimen-
sions, cette action peut également dé-
clencher la coupe — voir la fleche 2 a la
Fig. 43.

3. Appuyez vers le bas et vers I’arriére pour

que I’ensemble de téte de scie avance
vers le guide et en position totalement
reculée jusqu’a ce que vous ayez terminé
la coupe. Voir la fleche 3 a la Fig. 43. RE-
MARQUE : si vous constatez beaucoup
de résistance, n’appliquez pas une force
excessive — arrétez de couper, attendez
que la lame ait cessé de bouger et
recherchez la cause du probléme.

4. Maintenez la téte de la scie abaissée

jusgu’a ce que la lame cesse compléte-
ment de tourner. Remettez la téte de la
scie en position élevée (UP) et retirez
I’ouvrage.
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Coupe d’onglet

de couronnement a 38° (« spring angle
» — angle formé entre la paroi et la

QU’EST-CE QU’'UNE COUPE

moulure de couronnement) avec pose a

D’ONGLET? plat sur la table (voir la rubrique con-

Fig. 44

sacrée a la coupe de moulures de
Une « coupe d’onglet » est une coupe couronnement a la page 118).
transversale effectuée avec la lame per- . Pour des réglages trés précis a des an-
pendiculaire a la table horizontale. La gles d’onglet trés proches des détentes
lame n’est pas inclinée et les pointeurs d’onglet, utilisez le systéme de neutrali-
de biseau sont tous les deux sur les sation de détente d’onglet pour em-

traits a 0°. pécher la détente de s’engager
Des coupes d’onglet peuvent étre effec- automatiquement dans la fente de dé-
tuées a n’importe quel angle a travers un tente. Voir les instructions relatives a la
ouvrage dans les limites de la plage de neutralisation de la détente a la page
fonctionnement de cette scie, depuis 106.

52° vers la gauche jusqu’a 60° vers la +  Une coupe d’onglet peut étre effectuée
droite. soit comme coupe de cisaillement, soit
L’échelle d’onglet montre 'angle de la comme coupe coulissante, en fonction
lame par rapport au guide de la scie. Le de la largeur de I'ouvrage.

pointeur d’onglet est attaché a la plaque .

Les éléments amovibles pour traits de
scie doivent étre ajustés aussi pres de la
lame que possible afin de réduire les

tournante et indique la position d’onglet
de la scie avant que la coupe ne soit ef-

fe.ctuée. N . risques d’éclatement du bois (voir les in-
Dix détentes positives existent pour des structions relatives aux éléments amovi-
angles d’onglet prédéterminés rapides bles pour traits de scie a la page 87).

et précis — les emplacements sont a 45°, - ,
31,60, 22’50 et 150 a gauche et a droite, LECTURE DE LECHELLE D ONGLET

et au centre a 0°. Le coté droit a une dé- Léchelle d’onglet utilisée sur cette scie in-
tente additionnelle de 60°. clut plusieurs échelles d’informations pour
Les détentes pour moulures de couron- aider I'utilisateur a fixer de facon précise
nement a gauche et a droite sont a 31,6° les réglages de la scie avant de faire les
pour une coupe composée de moulure coupes (voir Fig. 44).

Informations relatives a I’échelle d’onglet

Informations relatives a I'étalonnage
Angles d’inclinaison pour les toits

1 sur 10 symboles
de détente

Position « 35,3 » pour couper une moulure de couronnement a un angle
de 45° entre la paroi et la moulure (pose a plat sur la table)

Position de détente « 31,6 » pour couper une moulure de couronnement
aun angle de 45° entre la paroi et la moulure (pose a plat sur la table)
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Informations relatives aux angles d’incli-
naison — La section supérieure de I’échelle
d’onglet montre les réglages d’angles reg-
uis pour couper des chevrons de toiture en
utilisant le systéeme « Pitch Angle » (angle
d’inclinaison). 2/2, 4/12, 6/12, etc. sont

tous des angles d’inclinaison. Le systeme
est basé sur I'utilisation des « pouces »
anglais. Un toit a angle d’inclinaison de
6/12 est égal a un rapport de 6 po (152mm)
a la verticale pour chaque longueur horizon-
tale de 12 po (305mm) (voir la Fig. 45).

4¢0
X, 4
& Vg,
s %

12| N, O

VERTICAL N 6 y 26‘5
Q) VERTICAL |67,
12 HORIZONTAL /‘2% 12 HORIZONTAL Y7z
< 6/12

Py
<

CHEV/?OA/
\ =

S

Informations relatives aux moulures de
couronnement — || existe des réglages de
positions d’onglet pour effectuer des
coupes composées de moulures de couron-
nement a plat sur la table. Une moulure de
couronnement avec un angle de 38° entre
la paroi et la moulure utilise le réglage 31,6
(avec détente) et une moulure de couron-

110
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nement avec un angle de 45° entre la paroi
et la moulure utilise le réglage 35,3. RE-
MARQUE : cette méthode de coupe néces-
site également que des angles de biseau
spécifique soient fixés — voir la rubrique
consacrée a la coupure de moulures de
couronnement a la page 118.
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Coupes d’onglet pour des plinthes de 6-
3/4 po (171mm) de haut — Cette scie eut
faire des coupes d’onglet pour des plinthes
de 6-3/4 po (171mm) de haut positionnées
verticalement contre le guide a n’importe
quel angle entre 0° et 52°. Toutes les
coupes obliques doivent étre faites avec la
plinthe placée du cété gauche de la table.
Pour certaines coupes, il sera nécessaire de
retourner la plinthe sens dessus dessous ou
de la placer avec le coté visible contre le
guide. Utilisez toujours une bride de type «
col de cygne » pour maintenir la plinthe
contre le guide avant de commencer la
coupe. REMARQUE : aucun placement spé-
cial n’est requis pour couper des plinthes
standard jusqu’a 3-7/8 po (100mm) de
haut, et des coupes d’onglet peuvent étre
effectuées a n’importe quel angle a gauche
ou a droite.

REGLAGE DE LA SCIE POUR
EFFECTUER UNE COUPE D’ONGLET

1. Voir la rubrique consacrée a I'utilisation
des détentes d’onglet a la page 106.

2. Desserrez le bouton de verrouillage d’on-
glet 12. Soulevez le levier de détente
d’onglet 13 et déplacez la scie jusqu’a
I’angle désiré en utilisant soit les dé-
tentes 17, soit I’échelle d’onglet 15. Ser-
rez ensuite le bouton de verrouillage
d’onglet (voir Fig. 47).

3. Etendez les rallonges de la base 22 et le
guide du coté sur lequel la coupe sera ef-
fectuée (voir la rubrique consacrée au
support de 'ouvrage a la page 102).

4. Positionnez adéquatement I'ouvrage. As-
surez-vous que l'ouvrage est assujetti
fermement sur la table ou contre le
guide.

A AVERTISSEMENT Jttoncisiiy

sujettie qui ne fait pas obstacle au mouve-

ment de Ioutil. Avant de mettre I’outil en

marche, abaissez ’ensemble de téte pour
vous assurer que la bride de fixation n’en-
trave pas le dispositif de protection ou

I’ensemble de téte.

5. Suivez les procédures pour faire une
coupe de cisaillement ou une coupe
coulissante, suivant le cas (voir pages
107-108).

6. Attendez que la lame de la scie s’arréte
complétement avant de remettre la téte
dans sa position relevée, puis retirez
I’ouvrage.

Bride de
fixation

Ouvrage 15 17 13
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Coupes en biseau

QU’EST-CE QU’'UNE COUPE EN
BISEAU?

o Une « coupe en biseau » est une coupe
transversale effectuée avec la lame en
position perpendiculaire par rapport au

guide et avec la table réglée sur I'angle
d’onglet 0°. La lame peut étre inclinée a
n’importe quel angle dans la plage de
fonctionnement de la scie : a gauche de
0 a47° et adroite de 0 a 47° également.
Léchelle de biseau a des dimensions et
un positionnement qui permettent des
lectures faciles — voir Fig. 48.

Regardez pendant P'inclinaison vers la droite

Informations relatives a I’échelle de biseau

Regardez pendant P'inclinaison vers la gauche

\ Les positions « 30 »
30 sont prévues pour couper une
moulure de couronnement a
* un angle de 45° entre la paroi
et la moulure (pose a plat sur
la table).

339

Les positions « 33,9 » sont prévues pour couper une
moulure de couronnement a un angle de 38° entre la
paroi et la moulure (pose a plat sur la table).
Remarque : la scie a une fonction de détente 33,9 pour
assurer automatiquement un maintien a cet angle de

biseau.

Bouton du sélecteur de la plage de
biseau - Cette scie a une commande avant
du cété droit du bras de la table. Elle est
appelée bouton du sélecteur de plage de
biseau 41. Elle est liée aux butées et aux
mécanismes de verrouillage a I’arriere qui
controlent la capacité de positionnement
rapide et précis de I'outil afin de réaliser
des coupes en biseau. Il y a des butées pos-
itives aux angles importants (45° a gauche,
0° (a la verticale) et 45° a droite (voir Fig.

49)).

UTILISATION DU BOUTON DU
SELECTEUR DE PLAGE DE BISEAU

Plage de biseau 1 = 0-45° a gauche
112

Cette plage de biseau a gauche est le
réglage par défaut.

Travail dans la plage de biseau 1 :

1.

www.GlobalTestSupply.com

Déplacez le guide coulissant de gauche
vers I'extérieur afin de le dégager du
champ de I'’ensemble de scie et ver-
rouillez a nouveau (Fig. 51).

Soulevez le levier de verrouillage du
biseau au-dessus de la hauteur de la
table avec la main gauche.

Saisissez la poignée principale avec la
main droite et inclinez I’ensemble de
scie a I’angle désiré.

Une fois dans la position de biseau
désirée, tenez ’ensemble de scie avec la
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main droite et utilisez votre main gauche
pour appuyer a fond sur le levier de ver-
rouillage du biseau au-dessous de la hau-
teur de la table.
REMARQUE : sans mettre la scie en marche,
effectuez une coupe fictive afin de vous as-
surer que le guide puisse aller au-dela des

dispositifs de protection et ajustez si néces-
saire.

Fig. 49

0-45° Left
Max. Bevel 0-45°
Angle to 47°’ * Right
Left or
Right

BEVEL RANGE SELECTOR KNOB

1. Lift Bevel Lock (other side of table).

2. Tilt saw slightly to left. Move fence as needed.

3. Rotate Knob to desired range: Right or Max. 47°
(0-45° Left is automatic - no need to rotate knob).

o dJ O © & A
ot~

4. Set saw to desired angle - Push down Bevel Lock.

Bouton du sélecteur de plage de biseau

Coté droit de la table

Plage de biseau 2 = 0-45° a droite

Travail dans la plage de biseau 2 :

1. Déplacez le guide coulissant de droite
vers I'extérieur afin de le dégager du
champ de I’ensemble de scie et ver-
rouillez a nouveau (Fig. 51).

2. Soulevez le levier de verrouillage du
biseau au-dessus de la hauteur de la
table avec la main gauche.

3. Saisissez la poignée principale avec la

main gauche et inclinez légérement
I’ensemble de scie vers la gauche tout en
faisant tourner le bouton du sélecteur de
plage de biseau a ressort avec la main
droite afin que l’indicateur du bouton
soit orienté vers le réglage « 0-45° a
droite » figurant sur I'étiquette (0-45°
Right).

4. Une fois dans la position de biseau

désirée, tenez ’ensemble de scie avec la
main droite et utilisez votre main gauche
pour appuyer a fond sur le levier de ver-
rouillage du biseau au-dessous de la hau-
teur de la table.
REMARQUE : lorsque I’ensemble de scie est
incliné vers la gauche au-dela de 0°, le bou-
ton de contréle du biseau reviendra au-

www.GlobalTestSupply.com

tomatiquement a la plage de biseau par dé-
faut 1. Ceci permet de réinitialiser la butée
de biseau a la valeur fixée a 'usine pour la
position importante de 0°.

Plage de biseau 3 = Angle de biseau max.
a 47° vers la gauche ou vers la droite

Ce réglage de la plage de biseau de pleine
capacité se substitue a toutes les butées
établies a 'usine et permet de couper a des
angles de biseau au-dela de la limite nor-
male de 45° d’un cété ou de I'autre.

Travail dans la plage de biseau 3 :

1. Déplacez les guides coulissants de
gauche et de droite vers I'extérieur afin
de les dégager du champ de I’ensemble
de scie et verrouillez a nouveau (Fig. 51).

2. Soulevez le levier de verrouillage du
biseau au-dessus de la hauteur de la
table avec la main gauche.

3. Saisissez la poignée principale avec la
main gauche et inclinez légérement
I’ensemble de scie vers la gauche tout en
faisant tourner le bouton du sélecteur de
plage de biseau a ressort avec la main
droite afin que l’indicateur du bouton
soit orienté vers le carré rouge au-
dessous de la mention « Angle de biseau

113
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max. a 47° vers la gauche ou vers la
droite » figurant sur I’étiquette (Max.
Bevel Angle to 47° Left or Right).

4. Une fois dans la position de biseau
nécessaire, tenez I’ensemble de scie
avec la main droite et utilisez votre main
gauche pour appuyer a fond sur le levier
de verrouillage du biseau au-dessous de
la hauteur de la table.

REMARQUE : le bouton du sélecteur restera
dans cette position de « neutralisation ».
Tournez le bouton légérement dans le sens
des aiguilles d’'une montre et il reviendra
automatiquement a la plage de biseau 1
(position par défaut).

114

Max. Bevel ~—
Angie to 47°>

M Plage de biseau 1

DY/ TN
{_Right ~
Ny

4

Plage de biseau 3

0-45°
Right

Max. Bevel
Angle to. 47"’

0-45°Left/ N\ 0’_45‘;\
-~ { Right /
Right, §
i O
\

® oepLacez
le guide
coulissant

@ APPUYEZ

@ sOULEVEZ —"

le levier de verrouillage du biseau de biseau

(® INCLINEZ
I'ensemble de sacie

<— Boutondu
sélecteur
de plage
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A\ AVERTISSEMENT s

biseau, régler le guide coulissant hors du
trajet de la lame et du dispositif de protec-
tion.

BUTEES DES ANGLES DE BISEAU ET
DETENTES

La scie a des butées d’angles de biseau
qui permettent un arrét aux angles cri-
tiques : 45° a gauche, 0° et 45° a droite.
Ces valeurs sont réglées a 'usine et ne
nécessitent pas de réglage de la part de
I'utilisateur. Cependant, il est possible
que cet outil nécessite un nouveau
réglage s’il a subi un choc important ou
au bout d’une période d’utilisation pro-
longée.

La scie est pourvue d’un goujon pour dé-
tente d’angle de biseau 38 qui ne peut
étre engagé qu’a 33,9° a gauche ou a
droite — c’est I’angle de biseau requis
lors d’une coupe de moulure de couron-
nement ayant un angle de 38° entre la
paroi et la moulure avec pose a plat sur
la table. REMARQUE : si le goujon pour
détente de biseau s’engage automa-
tiguement a 33,9° et empéche I’'inclinai-
son de la scie a un autre angle, tirez-le
simplement vers I’avant et faites tourner
sa broche transversale d’un quart de
tour pour qu’il repose en position désen-
gagée. Si le goujon est coincé en posi-
tion engagée, inclinez la téte de la scie
et faites-la basculer d’un cété a l'autre
tout en tirant dessus (voir Fig. 52).

REGLAGE DE LA SCIE POUR
EFFECTUER UNE COUPE EN BISEAU

1.

Soulevez le levier de verrouillage du
biseau pour déverrouiller (voir article
14 - page 74).

Choisissez la plage de biseau désirée en
utilisant le bouton du sélecteur de plage
de biseau. REMARQUE : si ’ensemble de
téte est dans la position 0° et en dé-
placement vers la « Plage 0-45° », il peut
étre nécessaire de déplacer légérement
I’ensemble de téte vers la gauche avant

www.GlobalTestSupply.com

Broche
transversale

Broche
transversale

que le bouton du sélecteur puise étre
tourné.

Saisissez la poignée principale et in-
clinez ’ensemble de téte de scie jusqu’a
I’angle désiré tout en regardant I'un des
pointeurs d’angle de biseau — observez
le pointeur de droite en cas d’inclinaison
vers la gauche ou le pointeur de gauche
en cas d’inclinaison vers la droite.

Continuez a tenir la scie et appuyez sur
le levier de verrouillage du biseau (avec
la main gauche) pour verrouiller.
Relacher ensuite I'outil.

Suivez les procédures pour une coupe
de cisaillement ou une coupe coulis-
sante par ailleurs dans ce mode d’em-
ploi.
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Coupes composées

A\ AVERTISSEMENT [oesieiee

composé, régler le guide coulissant hors
du trajet de la lame et du dispositif de pro-
tection.

A AVERTISSEMENT [S=iios

a scier, assurez-vous toujours qu’il n’y a
pas d’interférences entre les parties fixes
et les parties mobiles de la scie. Ne vous
servez pas de la scie dans la plage suiv-
ante de combinaisons d’onglet et de
biseau : biseau a gauche, 45° a 47° PLUS
onglet a droite, 40° a 42°. Ces combi-
naisons d’onglet et de biseau risqueraient
de causer des interférences entre les par-
ties coulissantes et les parties fixes de la
scie, ou entre les parties coulissantes de la
scie et I’'ouvrage.

QU’EST CE QU’UNE COUPE
COMPOSEE?

. Une « coupe composée » est une coupe
transversale unique réalisée avec la lame
de scie réglée a I’avance sur deux angles
combinant un angle d’onglet (par rap-
port au guide vertical) et un angle de
biseau (par rapport a la table horizon-
tale).

. Les angles d’onglet seront avec la table
tournée en s’éloignant de 0° et a I'in-
térieur de cette plage de la scie, entre
52° a gauche et 60° a droite.

. Un angle de biseau est quand la lame est
inclinée en s’éloignant de 0°. Cette plage
de la scie est entre 47° a gauche et 47°
adroite. REMARQUE : si le goujon de dé-
tente du biseau s’engage automatique-
ment a 31,6° et empéche 'inclinaison de
la scie a un autre angle, tirez-le simple-
ment vers I'avant et faites tourner sa
broche transversale d’un quart de tour
pour qu’il repose en position désen-
gagée. Si le goujon est coincé en posi-
tion engagée, inclinez la téte de la scie
et faites-la basculer d’un cété a l'autre
tout en tirant dessus.

. Une coupe composée peut étre effec-
tuée comme coupe de cisaillement ou
comme coupe coulissante.

Suivez les instructions suivantes pour

réaliser votre coupe composée :

1. Faites sortir la rallonge de base 22 et le

116
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Ouvrage 15
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guide 8 (voir la section concernant le
guide a glissiére et la rallonge de base
aux pages 94 et 95).

2. Positionnez correctement I’'ouvrage et
assurez-vous qu’il est assujetti ferme-
ment par une bride contre la table et le
guide (Fig. 54).

A\ AVERTISSEMENT [kt

pour la bride qui n’affecte pas I’opération
de coupe. Avant de mettre la scie en
marche, abaissez la téte de la scie pour
vérifier que la bride ne se trouve pas sur
la trajectoire du dispositif de protection et
de la téte de la scie.

A AVERTISSEMENT PevAviiiass

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

3. Réglez les angles d’onglet 15 et de
biseau 36 conformément aux instruc-
tions aux pages 109 - 115 pour les
coupes d’onglet et de biseau.

4. Suivez les procédures indiquées soit
pour les coupes de fente, soit pour les
coupes par glissement.

5. Attendez que la lame s’arréte complete-
ment avant de relever la téte de la scie
et/ou de retirer I'ouvrage.

|l faudra faire des coupes composées pour
couper une moulure en couronne a plat sur
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la table. Voir la section concernant les
coupes de moulure en couronne a la page
118.

Coupe de rainures

Le réglage de profondeur s'utilise pour faire
des rainures dans une piece.

Le réglage de profondeur s’utilise pour lim-
iter la profondeur de la lame lors du sciage
de rainures .

REMARQUE : lisez et comprenez toutes les
instructions a la page 86 de la section
« Réglages » sous la rubrique « Réglage de
la profondeur de la lame pour les coupes
non traversantes afin de couper des rain-
ures ».

REMARQUE : pour obtenir les meilleurs ré-
sultats possibles, Bosch recommande I'util-
isation d’une scie circulaire a table avec un
jeu de lames a rainurer en option pour
couper des rainures et pour faire des m Rainures
coupes non traversantes. Si une telle scie
n‘est pas disponible, la fonctionnalité
décrite ci-dessous est une autre possibilité

pratique.
Sciez en coulissant pour faire des rainures.
1. Pour régler la profondeur des rainures,
|

tirez sur la plaque de butée pour la pro-
fondeur de coupe 33 et faites tourner la
vis de butée pour la profondeur de
coupe 32 (Fig. 55). Si vous faites tourner

cette vis dans le sens des aiguilles d’'une Ouvrage

montre, cela élévera la lame de la scie,

alors que si vous la faites tourner dans le 5.  Pour retirer du matériau entre deux
sens contraire des aiguilles d’une mon- coupes, déplacez I'ouvrage vers la droite
tre, cela abaissera la lame. ou vers la gauche. La scie doit s’étre ar-

rétée complétement avant que vous ne

2. Pour faire des petits réglages, il suffit de 3 DT
déplaciez 'ouvrage.

tourner le boulon de butée de pro-
fondeur pour le mettre a la position
désirée.

A AVERTISSEMENT [evAviiasiy

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

3. Serrez I’écrou moleté.

4. Apres avoir coupé une rainure, éteignez
la scie (« OFF ») et attendez que la lame
cesse de tourner.
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Opérations de la scie

Coupe de moulures de base

Les moulures de base peuvent étre sciées
en position verticale contre le guide ou a
plat sur la table. La taille maximale qui peut
étre sciée verticalement sur le guide est de
6-3/4 po (171mm) et de 13-1/2 po
(343mm) a plat sur la table.

Reportez-vous au tableau ci-dessous, vous
y trouverez des conseils utiles pour le sci-
age de moulures de base pour des coins a
90°.

La coupe de moulures de base peut étre
pratiguée comme coupe de fente ou
comme coupe par glissement, suivant la
largeur de 'ouvrage.

INSTRUCTIONS DE COUPE DE MOULURES DE BASE

Moulure en position Moulure en position
MOULUI;{%SSILISIIEIADSE(!_IQ — verticale : Dos de la moulure horizontale : Dos de la moulure
contre le guide aplat contre la table
Angle de biseau —» Biseau=0° Biseau=45°
Partie de lamoulure sciée —» | Agauche ducoin | Adroite ducoin | Agaucheducoin | Adroite du coin
COigliJ“rE]éurie”r Angle d'onglet Gauche 3 45° Droit a 45° 00 0o
I Position de la Fond contre le Fond contre le Dessus contrele | Fond contre le
— moulure sur la scie table table guide guide
/ WI Coté fini Gardez le coté Gardez le coté Gardez le coté Gardez le coté
| gauche de la coupe| droit de la coupe |gauche de la coupe |gauche de la coupe
Coir&gﬁ%rrieur Angle donglet Droit a 45° Gauche  45° 00 00
| d eFI)z?rsrilt(iﬁlnure Fond contre le Fond contre le Fond contrele | Dessus contre le
| o e table table guide guide
m Coté fini Gardez le coté Gardez le coté Gardez le coté Gardez le coté
gauche de la coupe| droitdelacoupe | droitdelacoupe | droitdelacoupe

Coupe de moulures en
couronne

Les coupes de moulures de couronnement
doivent étre positionnées de fagon appro-
priée pour assurer un réglage précis.

Il'y a deux maniéres de scier des corniches,
a plat sur la table ou en angle par rapport a
la table et au guide.

Langle de dévers de la corniche est I’angle
entre I’arriére de la corniche et la surface
plate inférieure qui est appliquée au mur.
La scie a onglets est dotée de crans d’on-
glet spéciaux a 31,5° et de biseau a 33,9°.
Ces crans vous permettent de positionner
facilement la plupart des corniches a plat
sur la table et de faire des coupes précises
pour des coins a 90°. REMARQUE : ces
crans ne peuvent pas étre utilisés avec les
corniches a 45°. Ces crans ne fonctionnent
qu’avec les corniches ayant un dévers de

118
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38°.

Voir aussi page 122 Vous y trouverez des
tableaux qui vous donnent les angles d’on-
glet et de biseau a utiliser pour couper des
corniches avec dévers de 38° et 45°.
Chaque tableau fournit les angles d’onglet
et de biseau exacts pour des coins d’angles
trés variés.

Bien que ces angles soient standards, les
coins de la plupart des pieces ne sont pas
exactement a 90°. Il sera donc nécessaire
d’affiner votre réglage.

Le Bosch GAM 220 MF et GAM 270 MFL
Niveau/rapporteur/calculateur  d’angles
composés/rapporteur d’angle numérique
MiterFinder en option permet de mesurer
les angles de dévers et les angles de coins
et de déterminer automatiquement les
réglages exacts de I'onglet et du biseau qui
sont nécessaires pour faire des coupes par-
faites a chaque coin.
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MOULURE DE COURONNEMENT A
UN ANGLE PAR RAPPORT A LA

TABLE ET AU GUIDE

Opérations de la scie

Moulure de couron-
nement avec un
placement oblique

ind Quality Products Online at:

La méthode préférée pour couper une

moulure de couronnement avec cette scie

est de poser la moulure a plat sur la table.

Lavantage de cette méthode de coupe

d’une moulure de facon oblique contre le

guide est qu’aucun réglage de biseau n’est
requis. Seul ’angle d’onglet doit étre ajusté.

La largeur maximum de la moulure de

couronnement qui peut étre coupée avec

un placement oblique par rapport a la table
et au guide est de 6-1/2 po (165mm).

Lorsque vous coupez une moulure de

couronnement de cette maniére, il est

recommandé d’acheter et d’utiliser le jeu
de butée de couronnement en option (voir

page 130).

Suivez ces instructions pour couper des

moulures de couronnement avec un place-

ment oblique par rapport a la table et au
guide.

1. Positionnez la moulure de fagon que le
fond (la partie décorative, qui est instal-
lée contre le mur) est placé contre le
guide.

2. Pour un coin a 90°, réglez I’angle d’on-
glet en utilisant le tableau ci-dessous.
Serrez le bouton de verrouillage d’on-
glet.

3. Supportez la moulure de couronnement
contre le guide (voir la rubrique con-
sacrée a la position du corps et des
mains a la page 100).

A AVERTISSEMENT Joehciiash

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

contre le guide

Bord
inférieur de
lamoulure

Onglet de 45°

Butée de couronnement
enoption

www.GlObalTeStsupply.com

4. Suivez les procédures pour une coupe

de cisaillement ou une coupe coulis-
sante (voir pages 107-108).

5. Attendez que la lame cesse compléte-

ment de tourner avant de remettre
I’ensemble de téte en position élevée
et/ou de retirer I'ouvrage.
REMARQUE : faites toujours une coupe
d’essai en utilisant un morceau de bois
résiduel pour confirmer les angles corrects.
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Réglages des angles d’onglet et de biseau pour des coupes standard

de moulures de couronnement

(lorsque I’ouvrage est placé de fagon oblique par rapport au guide)

Hypothéses de travail : la moulure est fraisée de fagon uni-
forme. Le coin est a un angle de 90°. Pour les autres angles

de coins, divisez la mesure réelle par 2.

Pour toute moulure de couronnement jusqu’a 6 po (152mm)

/N7

Coin
extérieur

Bord d/u fond

~

4 ,
Moulure placée sens
dessus dessous

/
Butée de
couronnement
/s

Remarque : placez toujours le dR,?) ilalgei Refi?f:udu
bord du fond contre le guide (tab{ie) el e =)
Coin intérieur -
Extrémité de gauche ® 45°adroite | 0°agauche
Utilisez 'extrémité gauche de la coupe
Extrémité de droite o os 4
Utilisez 'extrémité droite de la coupe 457agauche | 0%adroite
Coin extérieur -
Extrémité de gauche © 45°agauche | 0°adroite
Utilisez I'extrémité gauche de la coupe
Extrémité de droite © 45°adroite | 0°agauche
Utilisez I'extrémité droite de la coupe

N —_

Table
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MOULURES EN COURONNE

Opérations de la scie
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REPOSANT A PLAT SUR LA TABLE

REMARQUE : placez le dos de la piece a

plat sur la table

Placez toujours le bord supérieur de la cor-

niche contre le guide (le bord décoratif se

trouve en bas de la corniche).

Langle de dévers est I’angle entre le mur et

la corniche.

Selon la largeur de la piece, on peut scier

les corniches posées a plat sur la table soit

en abaissant la lame soit en la faisant
coulisser.

Référez-vous au guide auxiliaire spécial

pour les coupes étroites lorsque vous

coupez un couronnement a plat sur la table

(voir page 123).

1.  Pour les coins a 90°, réglez les angles
d’onglet 15 et de biseau 36 en vous
aidant des tableaux ci-dessous. Serrez le
bouton de blocage de I'onglet 12 et le
bouton de blocage du biseau 14.

Placez la corniche a plat sur la table de
la scie. Bridez la piece a I’aide du serre-
joint a action rapide 30.

A AVERTISSEMENT Jtonsii

cramponnage qui ne géne pas le fonction-
nement. Avant de mettre en marche,
abaissez la téte pour vous assurer d’un
écartement suffisant entre le serre-joint,
d’une part, et le protecteur et la téte,
d’autre part.

A AVERTISSEMENT [oehciiash

trajectoire de la lame. Faites une passe de

pratique avec la scie hors tension en réal-

isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six

(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-

jetée de la lame de scie.

3. Suivez les instructions pour la coupe de
fente ou la coupe par glissement (voir
pages 107-108).

4. Attendez que la lame s’immobilise com-
pletement avant de remettre la téte a la
position levée et/ou de retirer 'ouvrage.

REMARQUE : procédez toujours a une
coupe d’essai a I'aide de matériaux de
rebut pour confirmer les angles corrects.

N

Moulure en
couronnement

15 14 12

Réglages de I'échelle de
iseau

N 39
P ! —| |~Px

anglede 45° anglede

entrela 38°entrela |45°entre  38°entrela
moulureet moulureet |lamoulure moulure et
la paroi la paroi etlaparoi laparoi

Réglages de I'échelle
d’onglet

Pour un Pour

anglede unangle de

www.GlObalTeStsupply.com
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Opérations de la scie

Réglages des angles d’onglet et de biseau pour scier des corniches standard
(Avec la moulure posée a plat sur la table)

On supposera : que la corniche est usinée de maniére réguliére et que le coin
est exactement a 90°

Remarque : Placez toujours
le bord du haut contre le guide

Angle de dévers de la corniche : 38°

Réglage
d’onglet
(table)

Réglage du
biseau
(inclinaison)

Molding Spring Angle 45°
Réglage Réglage du
d’onglet biseau
(table) (inclinaison)

Coin intérieur -

Utilisez 'extrémité droite de la coupe

Extrémité de gauche ® 31,6°adroite 33,9°agauche | 35,3°adroite | 30°agauche
Utilisez 'extrémité gauche de la coupe

Extrémité de droite ® 31,6°a gauche 33,9°adroite | 35,3°agauche| 30°adroite
Utilisez I'extrémité droite de la coupe

Coin extérieur -

Extrémité de gauche © 31,6°agauche 33,9°adroite | 35,3°agauche | 30°adroite
Utilisez 'extrémité gauche de la coupe

Extrémité de droite © 31,6°adroite 33,9°agauche | 35,3°adroite | 30°agauche

intérieur

extérieur

Plafond

Moulure de

couronnement de

38°/52°

Angle de 38° (moulure/paroi)
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Moulure de
couronnement de
45°/45°

101ed

Angle de 45° (moulure/paroi)
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| Guide \ J

| ~_~

|

\ Moulure placée /

\ sensdessus  /
A dessous ,
N = /S

v
N <\‘/—\/\?’
“Table
Plafond

sales@GlobalTestSupply.cor




1609B06757.qxp_GCM18V-12GDC 3/25/20 12:36 PM e 123

Opérations de la scie

Guide auxiliaire pour moulure

de couronnement

A AVERTISSEMENT ongi
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composé une corniche posée a plat sur la
table, les chutes courtes (de longueur in-
férieure ou égale a 2 po [50mm]) risquent
d’étre éjectées a haute vitesse, de passer
par-dessus le guide et d’étre projetées au-
dela de P’arriére de la scie (voir Fig. 59). Il
faut utiliser un guide auxiliaire comme il-
lustré aux figures ci-dessous.

Un guide auxiliaire est utilisé pour ajouter
du support a la partie détachée de I'ou-
vrage, comme dans le cas d’une grande
moulure de couronnement positionnée a
plat sur la table (voir Fig. 60). Cela réduit
les éclats et le mouvement de la chute qui
n’est pas supportée aprés le sciage.

FABRICATION D’UN GUIDE
AUXILIAIRE :

Pieces nécessaires :

Planche en bois (décrite ci-dessous)

4 — Vis a machine a téte fraisée — 1/4 po

(M6) de diamétre;

2-1/2 pouces (65mm) de long

4 — Rondelles plates de 1/4 po (M6)

4 - Ecrous

1. Coupez une planche de dimensions
nominales 1 x 2 a une longueur de
26-1/16 po (662mm). Remarque : 1 x 2
pouces nominaux égalent 3/4 po x 1-1/2
po (19x38mm) réel. On peut également
utiliser du contre-plaqué de 3/4 po
(19mm) coupé a dimension.

2. Percez 4 trous débouchants dans la
planche a I'aide d’un foret de diamétre
5/16 po (8mm). Fraisez les trous suff-
isamment profond pour que les tétes
des vis fraisées ne dépassent pas de la
surface frontale de la piéce - Fraisez
avec un foret de 1/2 po (13mm). Voir Fig.
61.

Enlevez les guides coulissants de la ma-

chine - voir page 38.

1. Enfilez les vis a téte fraisée par les trous
du guide auxiliaire, puis par ceux du
guide fixe de la machine.

2. Placez les rondelles et les écrous sur les
filets des vis et amenez-les contre le
guide fixe. Serrez les écrous.

Guide auxiliaire

Petite piéce coupée

www.GlobalTestSupply.com

PREMIERE UTILISATION DU GUIDE
AUXILIAIRE :

Remarque : La premiere fois que vous
utilisez le guide auxiliaire, il sera scié par la
lame de scie — cela crée un jeu minimal, ce
qui réduit les éclats sur la piece. Réglez les
angles d’onglet et d’inclinaison avant d’ef-
fectuer la premiere coupe.

A AVERTISSEMENT PevAviiiass

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

Bridez la piéce puis sciez-la — exemple de

sciage en angle composé d’une grande cor-
niche posée a plat sur la table. Voir Fig. 58.

123
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Opérations de la scie

Guide auxiliaire — Lutilisation d’un guide
auxiliaire lors de la coupe d’une moulure de
couronnement posée a plat sur la table ré-
duit les risques d’éclatement de votre
ouvrage et le mouvement des petites piéces
détachées de I'ouvrage. Retirez les guides
coulissants de la scie (voir page 102) avant
d’attacher le guide auxiliaire.

Construisez un guide auxiliaire en suivant le
modéle ci-dessous — Matériau : morceau de
bois de 3/4 po x 1 1/2 po (19x38mm) .
Ajoutez 4 trous avec les dimensions in-
diguées sur le modéle - ou - Ajoutez des
trous en suivant la procédure ci-apreés :

1. Coupez un morceau de bois aux dimen-
sions extérieures indiquées et attachez-
le temporairement au guide fixe de la
scie en utilisant deux brides de fixation
de type col de cygne.

2. Utilisez une méche de perceuse de 1/4
po (6mm) pour percer d’abord a travers
les trous existants a I’arriére du guide
fixe, puis a travers le bois.

3. Retirez le morceau de bois, fraisez la
partie avant du bois et attachez le guide
de la scie de fagon permanente avec la
quincaillerie indiquée ci-dessous.

— HAUTEUR TOTALE =1 1/2 po (38mm) HAUTEUR TOTALE = 26 1/16 po (662mm)

7-15/32 po (190mm)
3-1/16 po

10-19/32 po (498mm)

8 po (203mm)
3-1/16 po

(78mm)

5416 po (8mm)

-

\ T
Percez 4 trous = diamétre de 5/16 po (8mm)

(78mm)
£ -

Ecrou (4 requis)
é Rondelle plate (4 requises)

Nouveau guide auxiliaire
( Planche : 3/4 po de large x 1 1/2 po de haut (19x38mm) é

Trou traversant de 5/16 po (8mm)

¢ | I Fraisage 1/2 po (13mm)
Al
N

T—Vis de mécanique a téte plate de

Guide fixe

Base de la scie

1/4 po (M6) x 2 1/2 po (65mm) de long
(4 requises)

Haute de la base
etdelatable

Remarque : le guide fixe est attaché de fagon
permanente a la base de la scie (ne pas le retirer)

( (monté sur la scie a onglet)

Nouveau guide auxiliaire

Guide fixe
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Base de la scie
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Haute de la base
etdelatable
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Opérations de la scie

Coupes spéciales

A AVERTISSEMENT [Hichteiiis

pour la bride qui n’affecte pas ’opération
de coupe. Avant de mettre la scie en
marche, abaissez la téte de la scie pour
vérifier que la bride ne se trouve pas sur
la trajectoire du dispositif de protection et
de la téte de la scie.

A AVERTISSEMENT eAsiasis

trajectoire de la lame. Faites une passe de
pratique avec la scie hors tension en réal-
isant une simulation du cycle de coupe, et
observez la trajectoire projetée de la lame
de scie. Gardez les mains a au moins six
(6) pouces (152mm) de la trajectoire pro-
jetée de la lame de scie.

A AVERTISSEMENT [HScaliwseei

suffisant (au moins 6 po [152mm]) entre
votre main et la lame de scie, sortez le
guide a glissiére et les rallonges de base
quand vous réalisez des coupes extrémes
de biseau, d’onglet ou composées.

Le sciage de piéces courbes ou de piéces
rondes représente deux exemples de sci-
ages spéciaux.

COUPE DE MATERIAUX COURBES

Si ouvrage est courbé ou gondolé, cram-
ponnez-le avec la face courbée extérieure
dirigée vers le guide 8. Assurez-vous tou-
jours de I’'absence d’un écartement entre
I’ouvrage, le guide et la table le long de la
ligne de coupe. Les ouvrages pliés ou gon-
dolés peuvent se tordre ou culbuter, et peu-
vent faire gripper la lame de scie en rotation
durant la coupe (Fig. 62).

COUPE DE MATERIAUX RONDS OU
DE FORME IRREGULIERE

Pour les matériaux ronds tels que les gou-
jons ou les tubes, utilisez toujours un serre-
joint 30 ou un dispositif congu de maniere
a cramponner 'ouvrage fermement contre
le guide et la table. Les goujons ont ten-
dance a rouler pendant qu’on les coupe, ce
qui améne la lame a « mordre » et tire I'ou-
vrage et votre main dans la lame (Fig. 63).

Matériau Aucun écartement
courbé ace point

Matériau
rond

www.GlobalTestSupply.com
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A\ AVERTISSEMENT

Maintenance et lubrification

Pour éviter le risque d’accidents, débranchez le bloc-piles de

ind Quality Products Online at:

Service

A AVERTISSEMENT [Itmioadi

d’outils doivent étre effectuées par un
centre de service aprés-vente usine de
Bosch ou un poste de service agréé par
Bosch. Une maintenance préventive effec-
tuée par du personnel non autorisé peut en-
trainer un mauvais positionnement des
cables internes et des composants, ce qui
pourrait entrainer des risques graves.

I’outil avant de procéder au nettoyage ou a I’entretien.

non autorisée peut entrainer le mauvais
placement de fils et d’éléments internes,
ce qui pourrait constituer un danger
grave. Nous recommandons que tout en-
tretien de ’outil soit réalisé par un centre
de service aprés-vente usine ou un centre
de service aprés-vente agréé de Bosch.
Lubrifiez périodiquement les piéces en
mouvement a I'aide de silicone ou d'huile
légere en vaporisateur. N'utilisez pas de
graisse parce qu'elle a tendance a attirer et
retenir le bran de scie.

Piles

Roulements

Faire attention aux blocs-piles qui ap-
prochent la fin de leur vie. Si vous remar-
quez une diminution dans les performances
de votre outil ou une durée de fonction-
nement réduite de maniére significative
entre charges, il est temps de remplacer le
bloc-piles. S’il n’est pas remplacé, il se peut
qu’il endommage le chargeur ou que 'outil
fonctionne incorrectement.

Entretien des lames

Les lames finissent par s’émousser, méme
a couper des piéces de bois régulieres. Si
vous constatez que vous devez forcer la scie
a avancer plutét que de la guider simple-
ment vers la ligne de coupe, il est probable
que la lame est émoussée ou souillée de ré-
sine.

Lorsque vous voulez nettoyer la lame pour
en retirer de la gomme et de la poix végé-
tale, détachez d’abord le bloc-piles et re-
tirez la lame. Souvenez-vous que les lames
sont des objets tranchants et qu’elles
doivent étre manipulées avec soin. Essuyez
la lame avec du kéroséne ou un dissolvant
similaire pour enlever I'accumulation de
gomme et de résine. A moins que vous
soyez parfaitement familier avec I'affltage
des lames, nous vous déconseillons de I'es-
sayer.

Graissage de ’outil

A AVERTISSEMENT JEARgils

préventive effectuée par une personne

126

Tous les roulements de cet outil sont lubri-
fiés a I'aide d’une quantité suffisante de lu-
brifiant de haute qualité pour toute la durée
de I'outil dans des conditions normales d’u-
tilisation. Aucune lubrification ultérieure
n’est nécessaire.

Nettoyage

www.GlobalTestSupply.com

Certains pro-
A\ MISE EN GARDE [t

age et dissolvants dont la gazoline, le
tétrachlorure de carbone, les nettoyeurs
chlorés, ’ammoniaque et les détergents
ménagers contenant de Iammoniaque
peuvent abimer les piéces en plastique.
Gardez les prises d’air et les interrupteurs
propres et libres de débris. N’essayez pas
de les nettoyer en introduisant des objets
pointus dans leurs ouvertures.

Vérifiez régulierement pour vous assurer
que le protecteur inférieur et toutes les
pieces en mouvement fonctionnent
adéquatement. aspirateur pour enlever la
sciure de bois ou les débris qui pourraient
géner le fonctionnement du dispositif de
protection inférieur.
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Dépannage
Guide de dépannage - Electrique
PROBLEME CAUSE ACTION CORRECTRICE

Le frein n’arréte pas la lame
dans un délai de 5 secondes.

Boulon de lame desserré.
Autre

Serrez le boulon de lame.
Service agréé.

Le moteur ne démarre pas.

Le bloc-piles n’est pas
chargé.

Le bloc-piles n’as pas été
installé correctement.

La température du bloc-
piles est trop élevée ou
trop basse pour permettre
le fonctionnement.

Le dispositif de protection
électronique du moteur a
mis le moteur hors tension.

Linterrupteur est grillé.
Autre

4a.

4b.

Chargez ce dernier si
nécessaire.

Confirmez que le bloc-piles
est verrouillé en place et
assujetti a I'outil.

Laissez le bloc-piles re-
poser quelques minutes ou
jusqu’a ce qu’il atteigne la
température de fonction-
nement normale.

Retirez la pile et remplacez-
la.

Laissez I'outil reposer pen-
dant quelgues minutes ou
jusqu’a ce qu’il atteigne la
température de fonction-
nement normale.

Faites remplacer l'interrup-
teur par un centre de serv-
ice aprés-vente agréé ou un
centre de réparation de
Bosch.

Service agréé.
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Dépannage
Guide de dépannage - Généralités
PROBLEME CAUSE ACTION CORRECTRICE

Lensemble de la téte ne
s’incline
pas a la position désirée.

1 Le goujon de détente de
biseau est engagé et il ver-
rouille 'angle du biseau a
33,9°.

2. Le réglage du bouton d’ef-
facement des crans de
biseau limite le mouve-
ment.

1 Tirez sur le goujon de détente
de biseau a 33,9° pour le faire
sortir, puis faites tourner le
goujon d’un quart de tour pour
le garder sorti.

2. Changez la position du bouton
du sélecteur de plage de
biseau (voir page 113).

La lame se heurte contre
la table.

Défaut d’alignement.

Service agréé.

Langle de coupe n’est pas
exact.

Les butées des angles de 0° et
de 45° doivent faire I'objet
d’un réglage.

Voir section Réglages (pages 84 —
93).

Il n’est pas possible de
faire tourner la table pour
changer I'angle d’onglet.

1. Le bouton de verrouillage
de I'onglet est serré.

2. Le levier de détente d’on-
glet est engagé avec une
détente (fente) dans la
plague de détente.

3. Accumulation de sciure de
bois.

1. Tournez le bouton de verrouil-
lage d’onglet dans le sens con-
traire des aiguilles d’une
montre pour le desserrer.

2. Tirez sur le levier de détente
d’onglet pour le désengager de
la fente de détente (voir page
106).

3. Passez [Iaspirateur sur la
plague tournante ou utilisez
une soufflante pour chasser la
sciure de bois qui s’y trouve ;
portez un dispositif de protec-
tion des yeux.

La téte ne léve pas com-
plétement ou le protecteur
de lame ne se ferme pas
complétement.

1. Le goujon de verrouillage
de ’ensemble de téte est

engageé.

2. Accumulation de sciure de
bois.

3. Accumulation de sciure de
bois.

1. Tirez sur le goujon de verrouil-
lage pour le faire sortir en lais-
sant I’ensemble de téte
remonter (voir page 86).

2. Nettoyez la téte.

3. Service agréé.

La lame grippe, se coince,
brale du bois.

Coupes grossiéres.

Opération inappropriée.
Lame émoussée.

Lame inappropriée.
Lame pliée.

P b=

1. Voirla section Opérations de la
scie.

2. Remplacez ou afflitez la lame.

3. Remplacez par une lame de 12
po (305mm) de diametre
congue pour le matériau a
couper.

4. Remplacez la lame.

La téte glisse vers I’avant
et 'arriére en pratiquant
une coupe de fente.

Le levier de verrouillage du
mécanisme est désengagé.

Tirez sur la languette du levier de
verrouillage du mécanisme pour
I’engager (voir page 85).
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Dépannage

Guide de dépannage - Généralités

PROBLEME

CAUSE

ACTION CORRECTRICE

L’angle du biseau n’est pas
maintenu fermement
quand on appuie sur le
levier de verrouillage du
biseau.

La tension du levier de ver-
rouillage du biseau doit
faire I’objet d’un réglage.

Augmentez la force du levier de ver-
rouillage du biseau en réglant
I’écrou de tension (voir page 89).

Il est difficile de faire
avancer ou reculer le mé-
canisme coulissant.

Le contréleur du mouve-
ment coulissant est réglé
de facon trop rigide.

Desserrez deux vis sur le controleur
du mouvement (voir page 84).

Loutil vibre ou tremble.

1. La lame de scie n’est

pas ronde.

2. La lame de scie est
abimée.

3. La lame de scie est
desserrée.

4. Autre

1. Remplacez la lame.

Remplacez la lame.

3. Assurez-vous que la lame est bien
en place sur la rondelle in-
térieure. Voir la rubrique Retrait
et installation des lames aux
pages 81 - 82.

4. Service agréé.

N

La téte ne glisse pas libre-
ment lorsque l'on tente
une coupe par glissement.

Le levier de verrouillage du
mécanisme est engagé.

Appuyez sur le levier de verrouillage
du mécanisme pour désengager
(voir page 85).

La lame ne coupe pas
complétement 'ouvrage .

1. La plaque de butée en
profondeur est retirée
pour les coupes non tra-
versantes.

2. La lame de rechange a
un diamétre inférieur a
12 po (305mm).

1. Poussez la plaque de butée pour
la profondeur de coupe vers I’in-
térieur afin de la régler pour les
coupes les plus profondes (voir
page 86).

2. Remplacez-la par une lame ayant
réellement un diamétre de 12 po
(305mm).

La lame de la scie ou le dis-
positif de protection in-
férieur coupe le guide
coulissant ou entre en
contact avec lui lorsque la
scie est réglée pour des
coupes en biseau.

Le guide coulissant n’est
pas éjecté de la course de
la lame de scie avant la réal-
isation de la coupe en
biseau.

Déplacez le guide coulissant pour
qu’il n’entrave pas le fonction-
nement du dispositif de protection
inférieur et de la lame de la scie ; ef-
fectuez une coupe fictive pour véri-
fier le jeu avant de réaliser des
coupes en biseau (voir pages
112-115).

L’angle du biseau n’est pas
maintenu fermement
quand le levier de verrouil-
lage du biseau est ver-
rouillé.

La tension du levier de ver-
rouillage du biseau doit étre
ajustée.

Augmentez la tension du levier de
verrouillage du biseau en ajustant le
contre-écrou (voir page 89).
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Attachements/Accessoires

GAM 220 MF et GAM 270 MFL Calculateur
d'angle numérique / Calculateur de coupure
composite / Rapporteur / Niveau — Il vous four-
nit les données dont vous avez besoin pour po-
sitionner les coupes de maniére a ce qu’elles
s’ajustent précisément méme quand le coin
n’est pas d’équerre.

MS1233 Jeu de butée de couronnement -
Tenez correctement la moulure de couron-
nement en position inclinée contre le guide. Ré-
glez la moulure pour une coupe verticale simple
— il n’est pas nécessaire de faire une coupe
composée.

Support de scie a onglets portatif T1B

Support de scie a onglet sur roues GTA3800
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Support de scie a onglet sur roues T4B Grav-
ity-Rise

Kit d'arrét de longueur MS1234

Lames
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