RIDGID Core Barrel Wrench Instructions

Core Barrel Wrench Instructions

A WARNING
6 Read and understand these instructions and the warnings

and instructions for all equipment being used before oper-
ating this tool to reduce the risk of serious personal injury.

 Properly support the work piece. Improper support can cause tip-
ping, falling and serious injury.

Do not overreach and maintain proper footing and balance at all
times. This allows better control in unexpected situations.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as safety shoes, protective clothing, hard
hats, etc. used for appropriate conditions will reduce the risk of personal
injury.

Do not use handle extensions (cheaters), excessive force, or in
powered applications. This may damage the tool, work piece and/or
cause serious injury.

Do not apply a side load to the wrench handle. Do not use as a lift-
ing device. This can twist or damage the wrench, allow the tube to slip
or fall and/or cause serious injury.

* Do not hit wrench with a hammer to break connections loose. Do
not use the wrench as a hammer. This can damage the wrench and
may cause serious injury.

» Do not use near a flame or high heat. This can damage and weaken
the wrench.

Description

RIDGID® Core Barrel Wrenches are specifically designed for loosening
and tightening the core barrel assemblies of spearhead type wireline
core barrel systems per ISO 10097. The Core Barrel Wrenches are not
for use on other types of pipe or tube. Replaceable inserts with tungsten
carbide coating are used to grip the core barrel assembly components.

Wrench Size Designations

Designation Core Barrel Size Inner Tube 0D
inch mm
WLB-IT B 1.69 42.9
WLN-IT N 2.19 55.7
WLH-IT H 2.88 731
WLP-IT P 3.75 95.3
*Nominal per ISO 10097. Size may vary by individual manufacturers systems.
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Figure 1 — Core Barrel Wrench

Inspection/Maintenance

Clean the wrench to aid inspection and improve control. Clean the in-
serts with a wire brush if needed.

Inspect the wrench before each use for proper assembly, damage, mod-
ifications or other issues that could affect safe use. If problems are found,
do not use until corrected.

With the wrench engaged around a representative piece of tube, inspect
the gap between the cam segment and handle segment (Figure 2). If no
gap is present, slipping may occur during use.

Lubricate wrench pins with a light lubricating oil as needed.

To change inserts, use Y/s" hex key to remove shoulder screws. Make

sure insert pockets are clean. Install new matched set of RIDGID inserts
and screws. Firmly tighten screws. Inserts will move slightly.

Set-Up/Operation
1. Locate a clear, level, stable location for the equipment and the oper-
ator.

2. Wipe any oil, grease, antiseize or excessive dirt from the tube in the
area that the wrench will be applied.

3. Appropriately place the wrench around the pipe. Make sure handle
cam fully engages the cam segment.

4. Applying force in one direction causes the wrench to grip, while in the
other it will loosen enough to allow the wrench to be repositioned.

Position Wrench or Remove From Tube \

h

/ Grip the Tube )/

Inner
Tube

Figure 2 — Working with the Core Barrel Wrench

Clé a tubes carottiers : Notice d’emploi

A AVERTISSEMENT
@ Familiarisez-vous avec les instructions suivantes et avec

celles visant Pensemble du matériel utilisé afin de limiter
les risques de blessure corporelle grave.

.

Soutenez I'ensemble de maniére appropriée. Un ensemble mal
soutenu augmenterait les risques de renversement, de chute et de
grave blessure corporelle.

Ne vous mettez pas en porte-a-faux ; maintenez une bonne assi-
ette et un bon équilibre a tout moment. Cela assurera une meilleure
maitrise du processus en cas d'imprévu.

Prévoyez les équipements de protection individuelle nécessaires.
Always wear eye protection. Portez systématiquement une protection
oculaire. Selon les conditions particuliéres, le port du casque, de chaus-
sures de sécurité, de vétements de protection, etc. permettra de limiter
les risques de blessure corporelle.

Ne jamais utiliser de rallonges de manche (bras de levier), de
force excessive ou de systemes d’entrainement quelconques.
Ce faire pourrait endommager a la fois la clé et les tubes, voire provo-
quer de graves blessures corporelles.

Ne jamais appuyer latéralement sur le manche de la clé. Je jamais
utiliser la clé comme moyen de levage. Ce faire pourrait déformer ou
endommager la clé, provoquer le dérapage ou le renversement du tube,
voire provoquer de graves blessures corporelles.

Ne jamais frapper la clé a coups de marteau pour débloquer les
raccords. Ne jamais utiliser la clé comme marteau. Ce faire pour-
rait endommager la clé et provoquer de graves blessures corporelles.
Ne jamais utiliser la clé a proximité de flammes ou en présence
d’une chaleur élevée. Cela pourrait endommager ou affaiblir la clé.

Description
Les clés a tubes carottiers RIDGID® sont exclusivement prévues pour le
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montage et démontage des tubes carottiers appartenant aux systemes de
carottage par cable « wireline » décrits par la norme ISO 10097. Elles ne
doivent servir a aucune autre application. Des inserts remplagables et en-
duits au carbure de tungsténe servent a immobiliser les tubes carottiers.

Désignation des clés par taille

Diametre nominal | g ext. du tube intérieur

IR du tube carottier Pouces* mm
WLB-IT B 1,69 429
WLN-IT N 2,19 55,7
WLH-IT H 2,88 73,1
WLP-IT P 3,75 95,3

*Diamétre nominal selon 1ISO 10097. Le diameétre réel peut varier selon le fabricant.
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Came de manche de taille

/

. . . \ Insert
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Figure 1 — Clé a tube carottiers

Inspection préalable et entretien
Nettoyez la clé afin d’en faciliter I'inspection et la manipulation. Au be-
soin, nettoyez les inserts a I'aide d’une brosse métallique.

Examinez la clé avant chaque intervention pour vous assurer de son in-
tégrité et de I'absence de toute anomalie ou modification susceptible de
nuire a sa sécurité. Le cas échéant, corrigez toute anomalie éventuelle
avant d'utiliser la clé.

Engagez la clé sur un morceau de tube représentatif afin de vous assurer
d’'un minimum d’écart entre son crochet et son manche (Figure 2). Si les
deux surfaces se touchent, la clé risque de glisser en cours d'opération.

Au besoin, lubrifiez les axes de la clé a I'aide d’une huile minérale légere.
Pour remplacer les inserts, utilisez une clé Allen de /s" pour retirer leur
vis d’épaulement. Assurez-vous de la propreté du logement des inserts.
Préparation et utilisation

1. Installez le matériel dans un endroit dégagé, de niveau et stable.

2. Nettoyez et dégraissez soigneusement la partie du tuyau concerné
avant d'y monter la clé.

3. Montez la clé sur le tube dans le sens voulu en vérifiant que la came
du manche s’engage bien sur le segment a came.

4. Appuyez sur le manche pour gripper le tube et le faire tourner, puis
ramenez-le en sens inverse pour libérer le tube et repositionner la clé.

Positionner ou retirer la clé\

Tube
interne

Figure 2 — Utilisation de la clé a tubes carottiers

Modo de empleo: Llave de tubos
internossacanucleos

A ADVERTENCIA
6 Antes de operar esta herramienta, lea y entienda estas

instrucciones y las advertencias e instrucciones de todos
los equipos siendo utilizados con el fin de reducir el riesgo
de lesiones personales graves.

Sostenga la pieza trabajada correctamente. Si no se sostiene de-
bidamente se podria volcar, caer y causar lesiones graves.

* No se estire para alcanzar algo, mantenga su equilibrio en todo
momento. Asi evita lesionarse en situaciones inesperadas.

» Pongase los equipos de proteccion personal adecuados. Siempre
use proteccion ocular. El uso oportuno de equipos de proteccion como
zapatos de seguridad, casco, ropa de seguridad, etc. reducen el riesgo
de sufrir lesiones personales.

* No emplee extensiones (como tubos) para alargar el mango de la
llave ni excesiva fuerza. No la utilice en tareas motorizadas. Po-
dria dafarse la herramienta, la pieza trabajada y/o producirse lesiones
graves.

« No aplique fuerza lateral sobre el mango de la llave. No la use para
hacer palanca o como dispositivo de elevacion. Esto puede torcer
o dafiar la llave, hacer que el tubo resbale o caiga y causar lesiones
graves.

* No golpee la llave con un martillo para soltar conexiones. Tam-
poco utilice la llave para martillar. Podria dafiarse la llave u ocurrir
lesiones graves.

« No la utilice cerca de una llama o de altas temperaturas. Se de-
bilitaria o dafaria la llave.

Descripcion

La Llave de tubos sacantcleos de RIDGID® ha sido disefiada especifi-
camente para aflojar y apretar los ensambles de tubos sacantcleos de
sistemas de barriletes de nucleo al hilo (wireline core barrel systems, en
inglés) ISO 10097 del tipo punta de lanza. La Llave de tubos sacanu-
cleos no esta hecha para usarse en otros tipos de tubos o tuberias. Las
piezas de insercion reemplazables con revestimiento de carburo de ti-
tanio se usan para agarrar los tubos sacanucleos.

Denominaciones y tamafios

Denominacion |Tamaio de los barriletes|@ exterior del tubo interno
de la llave de niicleo pulg.” mm

WLB-IT B 1,69 42,9
WLN-IT N 2,19 55,7
WLH-IT H 2,88 73,1
WLP-IT P 3,75 95,3

*Medida nominal segtin ISO 10097. El didametro varia segun los sistemas de cada fabricante.

Segmento Segmento Mango

del medio del mango

Resorte \

Pasador/
/ \Denominacién

de la llave

/Leva del mango

Tornillo de
bloqueo

\ Insercion
Denominacion

de lallave Segmento de la leva
Figura 1 — Llave de tubos sacanucleos

Inspeccion y mantenimiento
Limpie la llave para facilitar su inspeccion y manejo. Limpie las piezas
de insercién con una escobilla de alambre si fuera necesario.

Cada vez antes de utilizarla, inspeccione la llave para asegurar que esta
bien ensamblada, no esta dafiada ni se le han hecho modificaciones que
pudieran afectar su funcionamiento seguro. Si le detecta algin problema,
resuélvalo antes de usarla.
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Con la llave enganchada en un tubo de muestra representativo, fijese en
el espacio que queda entre el segmento de la leva y el segmento del
mango (Figura 2). Si no existe un espacio entre ellos, la llave podria res-
balar durante su uso.

Lubrique los pasadores de la llave con un aceite lubricante liviano segin
sea necesario.

Para cambiar las piezas de insercion, use una llave Allen de /5" para
quitar el tornillo de bloqueo. Asegure que el alojamiento para la pieza
de insercion esté limpio. Instale un nuevo conjunto homologado de
piezas de insercion y tornillos RIDGID. Apriete bien cada tornillo. La
pieza de insercion podra moverse levemente.

Preparacion y funcionamiento
1. Ubique un lugar despejado, estable y nivelado para situar el equipo
y Su operario.

2. Limpie la zona del tubo donde hara contacto con la llave. Quitele
cualquier aceite, grasa, lubricante o mugre que tenga.

3. Monte la llave correctamente al tubo. Asegure que la leva del mango
engrana completamente con el segmento de la leva.

4. Cuando se aplica fuerza sobre el mango de la llave en una direccion,
la llave agarra el tubo. Al aplicarse fuerza en la otra direccion, la llave
afloja el tubo lo suficiente como para ponerla en otra posicion.

Para poner la llave en posicion
o desmontarla del tubo

/ Para agarrar el tubo )/

Tubo
interior

Figura 2 — Empleo de la Llave de tubos sacanucleos

Karotiyer Anahtar Talimatlary
A UYARI

Bu araci kullanmaya baslamadan once, ciddi kisisel
e yaralanma riskini azaltmak amaciyla bu talimatlar ve

uyarilar ile kullanilacak tiim ekipmanlarin talimatlarim
okuyup anlayin.

is parcasini diizgiin sekilde destekleyin. Yanlyp destek devrilmeye,
diipmeye ve ciddi yaralanmaya neden olabilir.

» Dengesiz yukleme yapmayin, diizgiin destegi ve dengeyi her
zaman koruyun. Bdylece beklenmeyen durumlarda daha iyi kontrol
saglanabilir.

« Kisisel koruyucu ekipmanlar kullanin. Her zaman g6z koruyucu
takin. Uygun kosullarda glivenlik ayakkabilari, koruyucu kiyafetler, ko-
ruyucu basliklar vb. koruyucu ekipmanlar kullaniimasi, kisisel yaralanma
riskini azaltacaktir.

¢ Kol uzaticilar, asiri guc ya da elektrikli aletler kullanmayin. Bu
alete, ip pargasyna vel/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Anahtar koluna bir yan yUk uygulamayin. Bir kaldirma mekaniz-
masi kullanmayin. Aksi halde anahtar bikulebilir veya hasar gorebilir,
boru kayabilir veya diisebilir ve/veya ciddi yaralanmalar yasanabilir.
Baglantilari gevsetmek icin anahtara ¢ekicle vurmayin. Anahtari
bir gekic olarak kullanmayin. Aksi halde anahtar zarar gorebilir ve
ciddi yaralanmalar yasanabilir.

» Ates veya yuksek isi yakininda kullanmayin. Bu, anahtara zarar
verebilir ve anahtari zayiflatabilir.

Core Barrel Wrench Instructions RIDGID

Aciklama

RIDGID® Karotiyer Anahtarlari 6zellikle ISO 10097 uyarinca mizrak basi
tipli kablolu karotiyer sistemlerinin karotiyer gruplarini gevsetmek ve sik-
mak icin tasarlanmistir. Karotiyer Anahtarlary dider tipte boru veya ti-
pler Uzerinde kullanylmaz. Tungsten kabrit kaplamaly dediptirilebilir
bagalar karotiyer grubu bilepenlerini kavramak igin kullanylyr.

Anahtar Ebatlari

Model Karotiyer Boyutu Ig Boru Dis

In¢ mm
WLB-IT B 1,69 42,9
WLN-IT N 2,19 55,7
WLH-IT H 2,88 731
WLP-IT P 3,75 95,3

*1S0 10097'ye gdre nominal. Boyut, ireticilerin sistemlerine gore degisiklik gosterebilir.
Orta Kol Kol

Bilim . Bolimi v,y \

\ Anahtar Ebadi

/ Kol Kami

Omuzlu
Baga Vlda
Anahtar Ebadi Kam Béliimii

Sekil 1 — Karotiyer Anahtari

inceleme/Bakim

incelemeyi kolaylastirmak ve kontrolii iyilestirmek igin anahtari temizleyin.
Surttiinme pedlerini temiz bir havlu ya da gelik tel yumagi pedi kullanarak
emizleyin. Temizlik icin sadece su kullanin; ¢oziculer ve yaglayicilar kullan-
mayin. Gerekirse bagalary tel fyrca ile temizleyin.

Her kullanim 6ncesinde, diizgiin montaj, hasar, modifikasyonlar veya
guvenli kullanimi etkileyebilecek diger seyler icin anahtari teftis edin.
Eger problemler bulunursa, bunlar dizeltilene kadar anahtari kullan-
mayin.

Anahtar tipik bir boru parcasinin etrafina takili iken, kam bolumu ile kol
bolumu arasindaki boslugu inceleyin (Sekil 2). Eger hi¢ bosluk yoksa,
kullanim sirasinda kayma meydana gelebilir.

Anahtar pimlerini gerekirse hafif bir yadlama yady ile yadlayyn.
Bagalary dediptirmek amacyyla, omuzlu vidalary sokmek igin 1/g" alty-
gen anahtar kullanyn. Baga ceplerinin temiz oldudundan emin olun. Yeni
uygun RIDGID baga ve vida setini takyn. Vidalary sadlam bir pekilde
sykyn. Bagalar hafifce oynayacaktyr.

Hazirhk/Kullanim

1. Ekipman ve kullanici icin temiz, diizgiin ve dengeli bir yer belirleyin.

2. Eger borunun anahtarin uygulanacagi kisminda yag, gres, kaydirici
veya asiri kir varsa temizleyin.

3. Anahtari, borunun etrafina duzgiince yerlestirin. Kol kaminin, kam
bélimiine tamamen gegtiginden emin olun.

4. Bir yonde gli¢ uygulamak, anahtarin kavramasina neden olur, diger
tarafa guic uygulandiginda ise anahtara yeniden pozisyon verilebile-
cek kadar gevsetme saglanir.

Anahtara Pozisyon verin ya
da Borudan Gikarin
ic Boru Boruyu Kavrayin )/

Sekil 2 — Karotiyer Anahtari ile Calisma
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MHCprKLIMSI no ncnosnb3oBaHUKO KOJTOHOYHOIo

LeHTpanbHbin  CermeHT PykosTka
TPYyOHOro Knkoya CerMeHT  PYKOSTKM
MpyxwHa
A BHUMA Himr
. >~ O6o3HaueHue

C uenblo yMeHbLUeHNs1 pUCKa NOSyYeHUss Cepbe3HOW TPaBMbl pasmepa Tpy6GHoro
npoqwraﬁTe MU U3y4nTe 3Ty MHCTPYKUUIO, a TaKXKe UHCTPYKUUU U Knioya
npeaynpexaeHusi Ansi BCEro Ucnonb3yemoro o6opyaoBaHusi 4o OKCLIEHTPUK PYKOATKM
Havana paboTbl C 3TUM UHCTPYMEHTOM. /

Hapnexalue 3akpennsiite usgenue. HeHaanexaliee kpenneHve
MOXET NMPVBECTU K ONPOKUABIBAHWIO, NAAEHNIO U CEPbE3HON TPaBME.

N Beraska BcraBka BUHT C
+ He npuknagbiBaiiTe YpeamepHoe ycumnue U NoCTOSIHHO 0663HaveHme \ GypTHKOM
coxpaHsiiTe Hagnexallyro onopy u 6anaHcMpoBKy. 310 pasmepa Tpy6Horo © CermeHT
o6ecnequT fydilee ynpasreHne B HeNpPeaBUaEHHbLIX CUTYaLMSX. Knioya 3KCLieHTPHKa
* Wcnonb3aynte MHAMBMAYanbHbLIe CPeACTBa 3alWmTLI. Beeraa Puc. 1 — KonoHouHLIM TPyGHBIi Krtoy
Ha,quaVITe 3aLUUTHBbIE O4KWN. Wcnonb3oBaHve B COOTBETCTBYHLLNX OCMOTp l oscny)l(“ BaHue

YCNoBUAX CPeAcTB 3allUTbl, TAKUX KaK 3allnTHasA O6be, 3aluTHaa

nsi obrneryeHns ocMOTpa W yMyulIeHWst yrnpaBneHust ouuanTe
ogexaa, KaCckn N T. A., CHMXKaeT TpaBMOONaCHOCTb. A P yny ynp i

TPYOHbIN KoY. OunwanTte PUKLMOHHBIE HaKNagkM C MOMOLLbIO

* He ucnonb3yiite yanuHutenu pykositok (otpesku Tpy6), BraXHoW candeTkn unu warbbl 13 cTanbHOW WepcTu. [Ans ouncTku
Ype3mepHoe ycunve unm MexaHusmbl ¢ NpMBOAOM OT UCMoNb3ynTe TOMbKO BOAY, HE NPUMEHsINTE pacTBOPUTENWU UMK
ABuratensi. 3T0 MOXET MOBPEANTL MHCTPYMEHT, n3aenue uunm CcMa3oyHble MaTepuarnsl. Mpyu HEOGXOAMMOCTM OYWMLLaNTe BCTaBKU C
NPUYNHUTE CEPLbE3HYH0 TpaBMmy. NMOMOLLbHO MPOBOSIOYHOWM LLETKM.

* He npuknageiBaiite K pykosiTke TPyGHOro krio4ya Gokosyo Mepen kaXabM UCMONL30BaHNEM 0BA3aTeNbHO BLIMOMHANTE OCMOTP
Harpy3Kky. He ncnonb3yite nogbemMHoe yCTPOMUCTBO. OTO MOXET TPYBHOrO Krtoya Ha MpeaMeT NpaBurbHOCTU CBOpKM, a Takke Ha
MPVMBECTN K CKPY4MBAHWIO WNM MOBPEXAEHNo TpyGHOro Kitoya, Hanuuue NoBPEXAeHNN, BUOOUIMEHEHUI 1 APYTUX NPOGHeM, KoTopble
BbICKasb3bIBAHMIO NN NMAAEHMIO TPYBLI W/n CepbesHol Tpame. MOTyYT MOBMUATL Ha 6e30MacHOCTb UCMONb3oBaHKs. Mpy 0BHApPYXeHUN

« ns ocBOGOXAEHUSI KpensieHusi He yaapsinTe MOJIOTKOM Mo Kakux-nmbo npobnem ycTpaHuTe uX, Npexae 4Yem Mosb30BaThes
TpyOoHOMY Knto4vy. He ncnonb3ynte TpyOHbIN KItO4Y B KayecTBe WHCTPYMEHTOM.

MonoTka. 3TO MOXET NOBPEeANTb TPYGHbIA KN4 U MPUYMHUTL 3auenuTe TpYBHbI KITHoY BOKPYr OTpe3ka TUMOBOW TPy6bl U MpoBepLTe
CEepbESHYI0 ThaBMy. HanuuMe 3a3opa Me X[y CerMeHT 3KCLIEHTPUKA 1 CErMEHTOM PYKOSITKM

* He ucnonb3yiTe psaoM € OTKPLITLIM NfiameHeM U He (puc. 2). Mpu OTCYTCTBUM 3a30pa MOXET BO3HMKATb NPOCKasb3biBaHWe
nopBepranTe BO3AeNCTBUIO BbICOKUX TeMnepaTyp. ATO MOXET BO BPEMsi UCMOMNb30BaHMSI.
noBpeauTL TPYGHBINA Kiliod N 0cnabuTe ero saxear. Mpu HeobxoaMMoOCTM cMasbiBanTe WTUMTHI TPyBHOro Krova

MarioBA3KMM CMa304HbIM MacrioMm.

[Ins 3ameHbl BCTaBOK OTBEPHWUTE BUHTbI C OYPTUKOM C MOMOLLbIO
LwecTurpaHHoro krtoya 1/8". MpoBepkTe, YTO Nasbl Mo BCTABKU HYUCTLIE.
YcTaHOBUTE HOBbLIN Haanexaie nofobpaHHbI KOMMIEKT BCTABOK U
BuHTOB RIDGID. lNnoTHO 3aTsiHute BuUHTLI. BcTaBku OyayT cnerka
ABWraTbes.

YcTtaHoBKa / ucnonb3oBaHue

1. ObecneysTe UNUCTYIO, POBHYID W YCTOMYMBYKO Mnowagky Ans
OnucaHue obopynoBaHus 1 oneparopa.
2. Ypanute c Tpybbl B 30He 3axBaTta TPyOHOro Kro4a Macro, CMasky,

KonoHouHble TpyOHble kntoun RIDGID® cnewumanbHo npeaHasHadeHb! Ans .
NPOTMBO3aAMPHbIN COCTaB UM rpsi3b.

pas3BnHYMBaHUA N CBMHYMBAHUA Y30OB KepHOOTGOprIX pr6 B cuctemMmax

KOMOHKOBbIX TPYyO CO CbeMHbIM KEePHOOTOOPHMKOM Mpu OypeHun ¢ 3. AomkHblM 00pa3om ycTaHoBUTE TPYOHBIN K4 BOKPYr TpyObl.
3aKa4ymBaHMEM NPOMbIBOYHOM XMAKOCTU B COOTBETCTBUMN CO CTaHAapTOM MpoBepbTe, YTO AKCLEHTPUK PYKOSITKM MOTHOCTBIO CLENNAETCS C
ISO 10097. KonoHouHble TpyOHble KMuM He npegHasHadYeHbl Ans CErMeHTOM SKCLIeHTpUKa.

VCMONb30BaHWS! C [pYrMKM TUnami Tpy6 unm TpyGonpoeopos. CMeHHbIe 4. Mpu npuknagplBaHWM YCUIMS B OJHOM HampaBMNeHWu 3axsat
BCTaBKM C TBEPAOCMMABHbIM MOKPLITUEM MCMONb3YHOTCA Afsi 3axBaTta TPYGHOTO Krio4a CKUMAETCS, B [APYIOM — PamKUMAETCs HACTONBKO,
KOMMOHEHTOB Y31a KOMOHKOBbIX TPYG. 4YTO6bI MOXHO BbINO NEepeycTaHOBUTL TPYOHbIN KITtoq.

O6o3Ha4YeHnsa pa3mepoB TPYOHbIX Krtouen
YcTaHoBKa TPpy6HOrO Kinoya Unm cHaTue

0603HaueHme Pa3smep KONOHKOBOIA HapyxHbIi ero ¢ TpyGe!
AAM bI* | mm
WLB-IT B 1,69 429
WLN-IT N 2,19 55,7 >
WLH-IT H 2,88 73,1
WLP-IT P 3,75 95,3 BHyTpeHHsIs 3axsar Tpy6bI
KepHOMpUeMHas

* HomwHarbHoe sHauerme no craHaapty 1ISO 10097. Pasmep MOXET U3MEHATHCA B 3aBIUCMMOCTH

OT OTAEINbHbIX CUCTEM NPOU3BOAUTENEN. prsa

Puc. 2 — Pa6ota ¢ KONOHOYHbIM TPYGHbLIM KIHOHOM
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